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PM ALLROUND

NUOVO
RIVESTIMENTO TXC

M

Rivestimento
TXC

Geometria concepita per 
ridurre al minimo le forze 
di taglio

• Impiego universale nei materiali a truciolo lungo e corto  fino a 1300 N/mm2. 

• Maggior produttività garantita dal processo di metallurgia delle polveri. 

• Riduzione di calore in fase dilavorazione e ottima capacità di evacuazione del truciolo. 

• Geometria concepita per ridurre al minimo le forze di taglio.

• Maggior restistenza all’usura e minore coefficiente d’attrito grazie al nuovo rivestimento TXC.

SPECIFICHE TECNICHE
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d1 P l1 l2 l3 d2 l a Z Codice Prezzo

3 0.50 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.5 883.065                                 € 35,70

4 0.70 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.3 883.075                                 € 36,70

5 0.80 70 16 25 6.0 8 4.9 3 4.2 883.085                                 € 37,65

6 1.00 80 19 30 6.0 8 4.9 3 5.0 883.090                                 € 37,65

8 1.25 90 22 35 8.0 9 6.2 3 6.7 883.100                                 € 38,65

10 1.50 100 24 39 10.0 11 8.0 3 8.5 883.110                                 € 50,60

M

l3

l1
l2 l

d2

a
d1

Z

MASCHI A MACCHINA DA TAGLIO

9.112.153

6HX

9.112.653

6HX

d1 P l1 l2 l3 d2 l a Z Codice Prezzo

12 1.75 110 28 -- 9 10 7 3 10.2 884.060                                 € 64,40

14 2.00 110 30 -- 11 12 9 3 12.0 884.065                                 € 83,30

16 2.00 110 32 -- 12 12 9 3 14.0 884.070                                 € 116,00

18 2.50 125 34 -- 14 14 11 3 15.5 884.075                                 € 142,50

20 2.50 140 34 -- 16 15 12 3 17.5 884.080                                 € 160,50

l1
l2 l

d2

aZ
d1

l3

Esempio d’ordine: (Codice (884) + d1 (12) = 884 12)  oppure  (9.112.653 + d1 (12) = 9.112.653 12)

Esempio d’ordine: (Codice (883) + d1 (3) = 883 3)  oppure  (9.112.153 + d1 (3) = 9.112.153 3)

GG/G
GHISA

ACCIAIO
500-800

N/mm2

ACCIAIO
800-1300

N/mm2

INOX
   1200
N/mm2

ALU
Si >10%

ALU
Si <10%

ADC ZDC

M
P

60° FORMA B

3.5-5 xP
HSSE
PM

TiCN

OLIO EMULSIONE
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d1 P l1 l2 l3 d2 l a Z Codice Prezzo

3 0.50 56 5 18 3.5 6 27 3 2.5 898.065                                 € 37,65

4 0.70 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.3 898.075                                 € 39,65

5 0.80 70 8 25 6.0 8 4.9 3 4.2 898.085                                 € 39,65

6 1.00 80 10 30 6.0 8 4.9 3 5.0 898.090                                 € 39,65

8 1.25 90 13 35 8.0 9 6.2 3 6.7 898.100                                 € 40,60

10 1.50 10 15 39 10.0 11 8.0 3 8.5 898.110                                 € 52,50

M

l3

l1
l2 l

d2

a
d1

Z

MASCHI A MACCHINA DA TAGLIO

9.116.153

6HX

9.116.653

6HX

d1 P l1 l2 l3 d2 l a Z Codice Prezzo

12 1.75 110 18 -- 9 10 7 4 10.2 899.060                                 € 68,40

14 2.00 110 20 -- 11 12 9 4 12.0 899.065                                 € 83,30

16 2.00 110 20 -- 12 12 9 4 14.0 899.070                                 € 116,00

18 2.50 125 25 -- 14 14 11 4 15.5 899.075                                 € 139,00

20 2.50 145 25 -- 16 15 12 4 17.5 899.080                                 € 151,50

l1
l2 l

d2

aZ
d1

l3

Esempio d’ordine: (Codice (899) + d1 (12) = 899 12)  oppure  (9.116.653 + d1 (12) = 9.116.653 12)

Esempio d’ordine: (Codice (898) + d1 (3) = 898 3)  oppure  (9.116.153 + d1 (3) = 9.116.153 3)

M
P

60°

HSSE
PM

TiCN

OLIO EMULSIONE

FORMA C

2-3 xP

GG/G
GHISA

ACCIAIO
500-800

N/mm2

ACCIAIO
800-1300

N/mm2

INOX
   1200
N/mm2

ALU
Si >10%

ALU
Si <10%

ADC ZDC


