UTENSILI IN METALLO DURO
BRASATI

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPED TURNING TOOLS

GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE
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UTENSILI PER TORNIO

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPPED TURNING TOOLS
GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE

QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
GRADES K10/P25/K05/P10/P40
SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE SGROSSATORE
Outil droit a charioter c8 10 x 10 x 90 9,57
Bar turning tool C10 12 x 12 x 100 12,35
Gerader Schruppstahl c12 16 x 16 x 110 14,86
UNI'4102 C16 20 x 20 x 125 19,20
C20 25 x 25 x 140 27,75
C25 32 x 32 x 170 45,40
C32 40 x 40 x 200 80,80
e
ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA
Exécution droite et gauche
Right and left version
Rechte und linke Ausfiihrung
Plaqﬁil:t\t(e:(-_:gm tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE SGROSSATORE 45°
Outil & charioter 45° Cc38 10 x 10 x 90 9,57
45° cranked turning tool C10 12 x 12 x 100 12,35
45° Gebogener Schruppstahl c12 16 x 16 x 110 14,86
UNI 4103 i C16 20 x 20 x 125 19,20
111 . C20 25 x 25 x 140 27,75
4 h T 25 32 x 32 x 170 45,40
i 3 40 x 40 x 200 80,80
\45'
-
iy
ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA
Exécution droite et gauche
Right and left version
Rechte und linke Ausfiihrung
[ PlaqFLI:e/t\t(e:(-:gell:—rlt:il:ﬂAe tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE FRONTALE
Outil & planer c1o 10 x 10 x 90 12,35
Straight facing tool C12 12 x 12 x 100 16,25
Kopfstahl C16 16 x 16 x 110 21,25
UNI 4107 C20 20 x 20 x 125 29,10
127 C25 25 x 25 x 140 44,60
C12 20 x 12 x 125 18,85
C16 25 x 16 x 140 28,25
C20 32 x 20 x 170 39,45
C25 40 x 25 x 200 69,00
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UTENSILI PER TORNIO

QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPPED TURNING TOOLS
GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE

NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
GRADES K10/P25/K05/P10/P40
SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H B L €
Schneidplatte
UTENSILE SPIANATORE
Outil & défoncer c3 10 x 10 90 9,57
Facing and side turning tool C10 12 x 12 x 100 12,35
Plandrehstahl c12 16 16 110 14,86
UNI 4108 C16 20 x 20 x 125 19,20
126 C20 25 25 140 27,75
C25 32 32 170 45,40
C32 40 40 200 80,80
ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA
Exécution droite et gauche
Right and left version
Rechte und linke Ausfiihrung
Plaqﬁil:t\t(e:(-_:gm tip H B L €
Schneidplatte
UTENSILE SFACCIATORE
Outil d’angle c8 10 x 10 90 9,57
Cranked facing tool C10 12 12 100 12,35
Eckdrehstahl c12 16 x 16 x 110 14,86
UNI 4104 C16 20 20 125 19,20
117 C20 25 25 140 27,75
L C25 32 32 170 45,40
5 W“(L-E €32 40 x 40 x 200 80,80
& = : J|g:
5..
B
ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA _;.
Exécution droite et gauche
Right and left version
Rechte und linke Ausfiihrung
[ PlaqFLI:e/t\t(e:(-:gell:—rlt:il:iAe tip H B L € ]
Schneidplatte
UTENSILE TRONCATORE
Outil & trongonne D3 12 8 100 10,55
Parting tool D 4 16 x 10 x 110 13,10
Abstechstahl DS 20 12 125 16,45
UNI 4109 D 6 25 16 140 21,60
150 D 8 32 20 170 29,10
D10 40 x 25 x 200 45,40
D12 50 32 240 80,80

ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA ol ez
Exécution droite et gauche

Right and left version

Rechte und linke Ausfiihrung
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UTENSILI PER TORNIO QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
CARBIDE TIPPED TURNING TOOLS GRADES K10/P25/K05/P10/P40
GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE PER FORI PASSANTI
Outil 2 aléser A6 10 x 10 x 150 11,95
Boring tool A8 12 x 12 x 180 14,22
Innenschrupp-stahl A10 16 x 16 x 210 17,25
UNI 4110 A12 20 x 20 x 250 21,70
131 A16 25 x 25 x 300 31,05
a A20 32 x 32 x 355 49,40
10° A25 40 x 40 x 355 91,40
|
!
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L
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PLACCHETTA
Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE PER FORI CIECHI
Outil a dresser les founds A6 10 x 10 x 150 11,95
Cranked internal facing tool A8 12 x 12 x 180 14,22
Inneneckstahl A10 16 x 16 x 210 17,25
A12 20 x 20 x 250 21,70
UNI4111 A16 25 x 25 x 300 31,05
A20 32 x 32 x 355 49,40
A25 40 x 40 x 355 91,40
] PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L € ]
Schneidplatte
UTENSILE FINITORE
Outil droite a finir E 4 10 x 10 x 90 9,80
Straight finishing tool ES 12 x 12 x 100 12,70
i E 6 16 16 110
UNI 4105 Schlichstahl X X 15,25
p E 8 20 x 20 x 125 18,70
L E10 25 x 25 x 140 26,15
- ; E12 32 x 32 x 170 4540
w H E16 40 x 40 x 200 80,80
i
e
|8
\/w
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UTENSILI PER TORNIO

QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPPED TURNING TOOLS
GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE

NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
GRADES K10/P25/K05/P10/P40
SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

UNI 4106

ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA
Exécution droite et gauche

Right and left version

Rechte und linke Ausfiihrung

PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE FINITORE 45°
Outil coudé a finir 45° E 4 10 x 10 x 90 9,80
Cranked finishing tool E S 12 x 12 x 100 12,70
45° gebogener Schlichstahl E 6 16 x 16 x 110 15,25
E 8 20 x 20 x 125 18,70
E 10 25 x 25 x 140 26,15
E12 32 x 32 x 170 45,40
I
. ': E16 40 x 40 x 200 80,80
5°
’ 2 |
B
—5° '
L
PLACCHETTA
Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE PER INCASTRI
Outil & chambrer D 3 10 x 10 x 140 13,62
Internal recessing tool D 4 12 x 12 x 160 15,55
Hakenstahl D 5 16 x 16 x 180 18,85
D 6 20 x 20 x 210 23,85
D 8 25 x 25 x 250 37,10

o xle

e —
T
K
5
— L -
] PLACCHETTA _ T
UTENSILE PER RACCORDI e e 7P €
Outil coudé & raccorder C 12 20 x 12 x 125 2595
Cranked round nose tool
i G 16 25 x 16 x 140 25,10
Rundnasenmeibel
§o5 G 20 32 x 20 x 170 46,30
' G 25 40 x 25 x 200 86,10

ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA
Exécution droite et gauche

Right and left version

Rechte und linke Ausfiihrung
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UTENSILI PER TORNIO

QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

OUTILS DE TOURNAGE EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPPED TURNING TOOLS
GELOTETE HARTMETALL- DREHWERKZEUGE

NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
GRADES K10/P25/K05/P10/P40
SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

UTENSILE PER GOLE TRAPEZOIDALI
Outil pour gorges des pouliers

Vee-pulley grooving tool

Keilriemen- Profistahl

sy :

0 =34°-36°-38°-40° A

B

PLACCHETTA

[ Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
CR12 20 x 12 x 125 25,00
CR16 25 x 16 x 140 31,85
CR20 32 x 20 x 170 43,10
CR25 40 x 25 x 200 86,10

PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L € ]
UTENSILE PER COPIA Schneidplatte
Outil pour tours a copier c12 16 x 16 x 125 18,55
Copying lathe tool ci6 20 x 20 x 140 24,65
Kopierdreh meibel c20 25 x 25 x 170 37,65
- -
: - A
ESECU.ZIONE.DESTRAESINISTRA .-:.L_ ~—1F |
Exécution droite et gauche é\v == =]
Right and left version V.
Rechte und linke Ausfihrung ¢
PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip H x B x L €
UTENSILE FILETTATORE ESTERNO Selineidplats
Outil & fileter extérieur E4 16 x 10 x 110 14,08
External threading tool ES 20 x 12 x 125 18,20
Aussengewindestahl E6 25 x 16 x 140 23,15
[ ES 32 x 20 x 170 37,65
&ﬁ
H
L1
0=60°-55°
ESECUZIONE DESTRA E SINISTRA . B
Exécution droite et gauche
Right and left version
Rechte und linke Ausfihrung
PLACCHETTA
Plaquette - Carbide tip H x B x L €
Schneidplatte
UTENSILE FILETTATORE INTERNO
Outil & fileter intérieur E4 10 x 10 x 140 13,22
Internal threading tool ES 12 x 12 x 160 15,55
Innengewindestahl E6 16 x 16 x 180 19,35
ES 20 x 20 x 210 24,50
e " E10 25 x 25 x 250 3610

= 60°-55° " ﬁ
@2
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UTENSILI ORIENTABILI

QUALITA K10/P25/K05/P10/P40

OUTIL ORIENTABLES EN METAL DUR BRASES
CARBIDE TIPPED ROTARY TOOLS
SCHWENKBARE HARTMETALLBESTUCKTE WERKZEUGE

NUANCES K10/P25/K05/P10/P40
GRADES K10/P25/K05/P10/P40
SORTEN K10/P25/K05/P10/P40

.
28

-/

PLACCHETTA
UTENSILE SGROSSATORE DESTRO Plaquette - Carbide tip 2 €
Schneidplatte
Outil d’ébauche a droite
R.H. roughing tool cn2 12 2505
Rechter Schruppstahl c12 14 31,85
C16 16 38,20
F:'_-7 c20 18 58,10
(P
PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip (4 € ]
Schneidplatte
UTENSILE SGROSSATORE DESTRO-SINISTRO
Outil d’ébauche a droite et a gauche c12 12 29,05
R.H. and L. H. roughing tool c12 14 31,85
Linker und rechter Schruppstahl Cc16 16 38,20
C20 18 58,10
e =
PLACCHETTA
[ Plaquette - Carbide tip (4 €
UTENSILE FINITORE Sefineidplats
Outil de finition E4 12 29,05
Finishing tool ES 14 31,85
Schlichtmesser E6 16 37,10
E8 18 56,40
Lgd
Plaquetie- Carbide 0 €
UTENSILE A TESTA PIATTA Qe e ip
Outil pelle
Plain form tool €12 12 L
Kopfmesser i L 31,85
C16 16 38,20
ko

_
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UTENSILI PER INTERNI

QUALITA K10/P25

OUTILS EN METAL DUR BRASES POUR PORTE OUTILS
CARBIDE TIPPED TOOLS FOR TOOL-HOLDERS
HARTMETALLBESTUCKTE WERZEUGE FUR WERKEZEUGHALTER

NUANCES K10/P25
GRADES K10/P25
SORTEN K10/P25

] PLACCHETTA
Plaquette - Carbide tip

UTENSILE SGROSSATORE 60° Schneidplatte
Outil a charioter 4 60° Cs 4 18 7,62
60° roughing tool Cs 5 20 8.08
60° Schruppmesser :
Cé 7 25 8,60
e'= & ?‘ne cs 8 30 9,57
V c10 10 45 11,55
& C12 12 50 13,28
L
~ C16 16 70 18,65
g lE*
) PLACCHETTA
UTENSILE SGROSSATORE 90° [ Plaqggf‘t:e}é:lj;téltge ° ° €
Outil & charioter 2 90° cs 4 18 7,62
90° roughing tool C5 5 20 8,08
90° Schruppmesser Cé 7 25 8,60
C8 8 30 9,57
&, * c10 10 45 11,55
6 \ C12 12 50 13,28
L 3o° C16 16 70 18,65
s
Jal”
) PLACCHETTA
UTENSILE FINITORE [ P e aiate. 7 0 < ]
Outil de finition E4 4 18 7,62
Finishing tool E4 5 20 8,08
Schlichtwerkzeug
E4 7 25 8,60
ES 8 30 9,57
E E6 10 45 11,55
E8 12 50 13,28
E10 16 70 18,65
] PLACCHETTA _
UTENSILE FILETTATORE 60° [ Plaqggﬁt:e}g:;g:ge ? ° ¢ ]
Outil  filiter 2 60° E4 4 18 7,62
60° threading tool E4 5 20 8,08
60° Gewindeschneidwerzeug E4 7 25 8,60
ES 8 30 9,57
E p ? E6 10 45 11,55
- [l E8 12 50 13,28
E10 16 70 18,65
P —
L1
S
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