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Maschi ad Asportazione

FOCUS PRODOTTO ¢« PM-ALLROUND

TANOI

e CARATTERISTICHE TECNICHE

InuovimaschiPM ALLROUND ad impiego universale forniscono
prestazioni estremamente efficaci anche su materiali abrasivi
come ghise ed acciai inossidabili.

Nuovo rivestimento TANOI TXC

L'alto livello tra tenacita e durezza, grazie al materiale ditaglio
in PM38 di ultima generazione, consente maggior resilienza
ed notevole affidabilita nelle lavorazioni di materiali duri.

I nuovo rivestimento TANOI TXC conferisce maggiore
vita allutensile ed elevata resistenza al calore. Lo strato
superficiale liscio permette una migliore scorrevolezza del
fruciolo e minore adesione durante la maschiatura. Il nuovo
TXC possiede la capacita di resistere ad alte temperature
evitando scheggiature e rotture dell'utensile.
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FOCUS PRODOTTO ¢« PM-ALLROUND

* VANTAGGI NELLA PRODUZIONE

In numerosi stabilimenti, gli operatori utilizzano molteplici
tipologie di utenisili per le maschiature su una vasta gamma
di materiali aumentando notevolmente i costi di produzione.
Tanoi offre alla clientela l'opportunita di risolvere questa
problematica attraverso I'utilizzo di questo nuovo maschio
per applicazioni universali.

Progettato in modo specifico per le diverse esigenze
delle lavorazioni di fori passanti e ciechi, PM ALLROUND
si confraddistingue per [ottimizzazione dei taglienti, la
robustezza del nocciolo e della geometria delle scanalature.

La sua versatilita permette di ridurre la varietd di utensili
necessari alla produzione, semplificando il processo di
maschiatura e rendendo la produzione piu efficiente.

Maschi ad Asportazione

PM ALLROUND 9.112.153

* GAMMA PM ALLROUND

9.112.153 - 883 - ELICA DRITTA CON IMBOCCO CORRETTO - DIN 371 - FORMA B - 6HX - (M) - Pagina rif. cat. 184
9.112.653 - 884 - ELICA DRITTA CON IMBOCCO CORRETTO - DIN 376 - FORMA B - 6HX - (M) - Pagina rif. cat. 185
9.116.153 - 898 - ELICA A 45°-DIN 371 - FORMA C - é6HX - (M) - Pagina rif. cat. 190
9.116.653 - 899 - ELICA A 45°-DIN 376 - FORMA C - 6HX - (M) - Paginarif. cat. 191

PM ALLROUND 9.116.653 - 899
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FOCUS PRODOTTO « ZERO CHIP TANOI

e CARATTERISTICHE TECNICHE

I maschi ZERO CHIP introducono nel campo della
maschiatura un nuovo sistema di refrigerazione. | canalini
esterni assiali garantiscono una distribuzione pit omogenea
del lubrorefrigerante allinterno delle scanalature del
maschio permettendo una migliore evacuazione truciolo nei
fori ciechi e maggiore vita all'utensile.

Maschi ad Asportazione

Particolare (1)
Canalini di
lubrificazione

Particolare (2)

Taglio a croce perun
migliore flusso

di lubrificazione

I numero di candlini esterni & paritetico al numero di
scanalature del maschio. DallM3 al M8 abbiamo tre vani
truciolo mentre nei ZC da M10 e M12 ne sono presenti quattro.

Per fori ciechi, 'uso degli ZERO CHIP € consigliato su materiali
a truciolo corto mentre per i fori passanti si possono oftenere
ottime performance su tutti i tipi di materiale.

TANOI, grazie a questo prodotto innovativo, ha ottenuto
prestigiosi  riconoscimenti come il 6° Monozukuri Nippon
Grand Award e il Premio di Riconoscimento Speciale del
Ministero giapponese dell’Economia, del Commercio e
dell’'Industria (METI).
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* VANTAGGI NELLA PRODUZIONE

Il flusso diretto del refrigerante sui taglienti non solo fornisce
una lubrificazione ottimale durante la lavorazione ma spinge
meccanicamente i trucioli in avanti, lontano dai taglienti.
Cid consente una miglior refrigerazione nella zona di taglio.
Questo meccanismo favorisce la risoluzione di possibili
problematiche che si possono manifestare durante la
maschiatura (rottura, craterizzazione, incollamento).

In molte applicazioni & possibile utilizzare questa tipologia
di maschio, sfruttando la sua robustezza del nocciolo e
I'ottimizzazione dei suoi taglienti rispetto ai maschi tfradizionali.
L'evacuazione del truciolo & controllata dal flusso del
refrigerante, non dalla geometria delle scanalature.

Nei fori ciechi, la direzione del flusso del refrigerante libera
il fondo del foro dai residui di fruciolo evitando un ulteriore
processo di pulizia.

* APPLICAZIONI

Gli ZERO CHIP possono essere utilizzati nei piU importanti
seftori dellindustria  metalmeccanica: dall' Automotive
all'Aerospace, dall'Oil & Gas alla meccanica generale.

Nella maggior parte dei casi, i maschi universali ZIC
aumentano la produttivitd nel processo di maschiatura
aumentando significativamente le velocita di taglio e la
durata degli utensili.

* GAMMA ZERO CHIP

FOCUS PRODOTTO ¢ ZERO CHIP

0.113.929-ZC - 980 - ELICA DRITTA - DIN NORMA TANOI - FORMA C - 6HX - (M) - Paginarrif. cat. 76
0.123.929-7C - 981 - ELICA DRITTA - DIN NORMA TANOI - FORMA C - 6GX - (M) - Paginarif. cat. 77
0.213.929-7C - 982 - ELICA DRITTA - DIN NORMA TANOI - FORMA C - éHX - (MF) - Pagina rif. cat. 202
0.223.929-IC - 983 - ELICA DRITTA - DIN NORMA TANOI - FORMA C - 6GX - (MF) - Pagina rif. cat. 203

ZERO CHIP 0.113.929-ZC - 980
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D:D UNC DIN mo EIBI Mo hsse 233
6.392.621 605 172-1 2183 0°(B) . X v3
_ =3} 40° FORMA C “
UNC DIN m §|B| Y3y owsse 234
£2xd 6.395.121 610 No-3/8 2182 . 3 s
— = 40° FORMA C “
UNC ' DiN m §|B| MR nsse 235
<2xd A -3 e

6.395.621 615 172-1 2182
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TANO GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
s =
- £
5< 23
=2 58
B S Qo
g 9o
2Y = Z SR
[ X X )
[
c
2
N
]
=
)
a
1)
<<
T
[+]
=
3
[ X B X X} O (@) [ X ) [ X ) ( X ] o]
=
o0 o0o0o o o [ X ) [ X ) ( X ]
o0 oo0o o O [ X ) [ X ) ( X ]
(X B X X} o O [ X ) [ X ) ( X ]
( X ) [ X ) O [ X X ] [ X ) [ X ) ( X )
[ X J [ X J (@) 000 ( X J [ X ) [ X J
([ X ) [ X ) o [ X X ] [ X ) [ X ) ( X ]
([ X ] [ X ) o 000 [ X ) [ X ) ( X ]
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Maschi ad Asportazione

- GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE 11 11]@)]

MASCHI AD ASPORTAZIONE
o
o 0
2 0 K
-.g E’ q q § o 3 02 E
o = Codice Utensile o g £ Lg 5
8 3 e 5 3z 2EL ¢
g K z ° = E 3585 O
& & a < 2 S =23 b

® PER ACCIAI <800 N/mm2

D:I:I UNF ! EI:)W? W 28 W 236

o BLI  |ogs] | Hese
3.492.620 620 NoO-11/2 2183 0°(B) xb v3
N’ =0} 40° 9 FORMA C
@2 UNF DIN m} BIBI % nsse | 238
>2xd 3.495.620 625 No3-1 2183 : 23 s

©® PER ACCIAI INOSSIDABILI <1.200 N/mm2

[ o TOEEEEESEEENE ) = = o B,

o Bl 3555
6.492.621 630 No.6- 1 2183 0°(B) % Va
— gj 40° FORMA C “
EI UNF DIN m EIBI % HSSE 240
s2xd 6.495.621 635 No.6 - 1 2183 : xp v3
® PER ACCIAI <800 n/mm2
gj m FORMAC
|:|:[| NPT DIN ANSI MO HSSE 241
40432 0° B1.1 23 Vs

3.793.920 645 1/6 -1

® PER ACCIAI <800 N/mm2

ﬁ I‘m"- FORMA B
[I:I G = Eo%? Ims) 15O e 242

5

o 228 ~3.5-5
3.692.520 545 1/8-11/2 5156 0°(B) xP v3
= <o) [
[I:I G ' . o -] 228 Yy wsse | 243
3.693.520 550 \)g-o 5156 0° x s
9 Hhﬂ =l 15° ISO [forMac
© ' DIN MJ 928 |23 omsse 244
£2xd 3.694.520 555 /8.1 5156 3 o3
J w B <8 |50 e
%) L © ' on A s MGy e 245
X 3.695.520 560 1/8-11/2 516 e V3
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TANO GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
s =
- 5
= [E 23
o> —_ O
= (D'_~
g8 5
2Y = Z SR
o0 o000 O O [ X ) [ X ) ( X ]
[}
c
2
N
o
I
(X B X X} O (¢) [ X ) [ X ) ( X ] o
%)
<
o]
o
=
3]
(7]
o]
=
[ X ) ( X J O 000 [ X J ( X J [ X J
[ X ] [ X ) o [ X X ] [ X ) [ X ] ([ X ]
o0 o000 O O [ X ) [ X ) ( X ]
[ X J 000 O O [ X J [ X J [ X J
o0 o000 o O [ X ) [ X ) ( X ]
o0 oo0O o O [ X ) [ X ) ( X ]
(X B X X} o O [ X ) [ X ) ( X ]

@00 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi ad Asportazione

- GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE 11 11]@)]

MASCHI AD ASPORTAZIONE
o
0 Q@
2 Iv} =
8 s , : $ g o2 5
5 = Codice Utensile © 8 £ Lg E]
2 3 e 5 5 FE:
2 H z 5 s E  2%¢
= = a < 8 g =235 &8

® PER ACCIAI INOSSIDABILI <1.200 N/mm2

[ o (e w2 s o ER

. 228 [55%
6.692.521 565 1/8-1 5156 0°(B) 5
9 — =0} 40° FORMA C n
<2xd ¢ DIN MJ |232§) % e 247
=X 6.695.521 570 1/8-11/2 5156 23 ss

©® PER ACCIAI TEMPRATI <62Hrc

0] | ¢ e o = 5o e

TANOI o 228 - [
>2xd 9.613.983 960 1/8-1/4 0 xP Micrograna
] C—— — By g0 fowec (e
<2xd ¢ TANOI 0° 228 N]}g\é?ﬂ D 249
= 9.617.983 965 ]/8 - ]/4 xP icrograna

® PER ACCIAI <800 N/mm2

[ﬂ PG Q gp%? =) W?—;; wose 250

3.893.920 640 21-16 40432 0° ®
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
3 .
o E
o~ [0}
Sk 2¢
= S
Q> E o
= (O
g 2 &2
v = Zz SR

[ X J (0] (XX ]

[ X J (0] [ X X ]
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Maschi ad Asportazione

“ 0.113.123 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto M /M\ &
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B s £ { o VO o 6HX

2254 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 25.15
2255 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 25.15
225 6 Mé 1 80 19 30 8 49 3 5.00 25.60
2258 M8 1.25 90 22 85 9 6.2 4 6.80 30.60
22510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 4 8.50 38.70
@® Parametri di taglio
\% 66/6 cu 3 AW
i = o
[m o0 o0 eoo o0
10-32 3-24 10-32 10-32
(X X o0 (X X o0
xd 13-32 4-24 13-32 13-32
(X X)) o0 (Y X o0
>2xd 10-30 5-20 10-30 10-30

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 0.113.623 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto M /M\ &

FORMA C m -
00

| | O [0 s

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B e s I e o SHX

4255 M5 0.8 70 16 28 35 6 2.7 3 4.20 28.65
425 6 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.00 28.65
4258 M8 1.25 90 22 36 8 49 4 6.80 32.30
42510 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 4 8.50 40.00
42512 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 4 1020  46.40
42514 M14 2 110 30 44 11 12 4 1200  71.60
42516 M16 2 110 32 44 12 12 4 1400  81.00
@® Parametri di taglio
Vv 66/e cu 3 ALY
m/min = o
D] (Y X (X eoo o0
10-32 3-24 10-32 10-32
(Y X o0 (X X o0
xd 13-32 4-24 13-32 13-32
(Y X (X (X X o0
>2xd 10-30 5-20 10-30 10-30

000 Roccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03
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Maschi ad Asportazione

“ 0.113.626 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto M /M\ &

Wyry )

s S
O & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B— e e T e o SHX

4154 M4 0.7 63 13 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 15.70 m
41510 M10 1.5 100 24 40 7 8 55 4 8.50 20.50 m
415146 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 14.00 3650 m
41518 M18 2.5 125 34 50 14 14 11 4 15.50 50.40 m
415 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 4 19.50 7230 m
41524 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 4 21.00 71.30 m
415 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 26.50 113.00m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
\% 66/6 cu 3 AW
mimin ousn b
|:D:| [ X X J [ X J [ X X ] [ X J
10-32 3-24 10-32 10-32
[ X X J [ X J [ X X ] [ X J
<2xd 13-32 4-24 13-32 13-32
(X X J [ X J [ X X ] [ X J
>2xd 10-30 5-20 10-30 10-30

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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Maschi ad Asportazione

“ ZERO CHIP  0.113.929-IC TANOI

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto

FORMAC

60° 3
zC

P

Ee— e W
O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
. I i I ,,,,%%, 6HX
% { 2 J( 7777777 B -4 d, - TANOI
|3
o ¢ L4 4 e 1 e e
= De—
980 3 M3 0.5 100 1 18 6 3.2 3 2,50  139.50
980 4 M4 0.7 100 13 20 7 4 3 330  132.00
980 5 M5 0.8 100 16 25 55 7 45 3 420  124.00
980 6 Mé 1 100 19 30 7 4.5 8 5.00 126.50
980 8 M8 1.25 100 22 40 9 3 6.80 146.00
980 10 M10 1.5 100 24 39 9 4 8.50 182.00
980 12 M12 1.75 100 29 43 10 1 4 1020  190.50
@® Parametri di taglio
\% 66/ cu 3 ALY
mmin o |
[m o000 Y YY) (YY)
10-32 3-24 3-24 10-32

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] ZERO CHIP 0.123.929-1C “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto

FORMAC

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
R D R M B
% { ********** I S— J('**'* :j::‘B}”” df:%%'* TANOI 66X o
a YA =
| S
3 N
ke
o
ol
<<
d, P I 1, I, d, [ a 1 g @mm € 3
=
981 3 M3 0.5 100 1 18 4 6 32 3 250  109.00 2
9814 M4 07 100 13 20 7 4 3 330 103.00 =
9815 M5 0.8 100 16 25 5.5 7 4.5 3 4.20 95.30
981 6 Mé 1 100 19 30 7 45 3 5.00 96.30
9818 M8 1.25 100 22 40 9 3 680  116.50
98110 M10 1.5 100 24 39 9 4 850  146.00
98112 M12 1.75 100 29 43 10 1 4 1020 160.50
@® Parametri di taglio
Vv 66/e cu 3 ALY
i  orsa [
D] YY) Y YY) YY)
13-36 4-27 3-24 10-32

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi ad Asportazione

“ 1.112.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Alluminio M /@\ &

FORMA B

™ A HSSE
i % oo® N

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

2053 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 14.30
205 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 14.67
2055 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 15.00
205 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 15.00
205 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 17.80
205 10 MI10 1.5 100 24 39 10 1 8 3 8.50 21.70
@® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALV ALV ALV ACCIAO
- =
m] o) eoo eoo (Y X o0 (Y X (X
10-20 5-30 5-30 10- 60 10- 60 15- 60 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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11:11[@]] 1.112.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Alluminio M / ;P \ &
FORMAB
. =
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : =) 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7«|7;fj;j7i7 - 7d17:,%%'7 376 (GH) a:’
a z .2
ly _E_
<]
a2
<
. ’ . T
40512 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  37.85 2
40516 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  55.40 =
405 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  79.50
@® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALV ALV ALV ACCIAO
mimin o O
D] o) (X X)) eoo (Y X (X (Y X LX)
10-20 5-30 5-30 10- 60 10- 60 15-60 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

79
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Maschi ad Asportazione

“ 1.116.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Alluminio M /@\ &

O (& ey

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

2102 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 18.10
2102.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 2 2.05 17.70
2103 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 15.70
2103.5 M3.5 0.6 56 6 20 4 6 3 3 2.90 16.90
2104 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 15.70
2105 MS 0.8 70 8 25 8 4.9 3 4.20 16.35
2106 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 16.80
2108 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 19.55
21010 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 23.10
@® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALV ALV ALV ACCIAO
i o O
m] o) eoo eoo (Y X o0 'YX} oo
9-18 4-27 4-27 9-54 9-54 13-54 9-18
o) eoo eoo eoo Y ) eoo oo
oxd 10-18 5-27 5-27 10- 36 10-36 15-54 10-18
o) eoo eoo eoo oo eoo oo
>2xd 8-15 5-20 5-20 5-30 5-30 10- 45 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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11:11[@]] 1.116.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Alluminio

FORMAC

2-3
xP

60°
AN S
45°

V3

o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, - 1502
% % 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i 7d17:€%'7 376 (GH)
A Z
|3
41012 M12 1.75 110 18 44 9 10 3 1020  41.20
41016 M16 2 110 20 44 12 12 3 1400  56.60
41020 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750  84.20
@® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALV ALV ALV ACCIAO
i b b
D] o) oo oo oo oo eoo oo
9-18 4-27 4-27 9-54 9-54 13-54 9-18
o) eoo eoo eoo oo eoo oo
oxd 10-18 5-27 5-27 10- 36 10- 36 15-54 10-18
o) eoo eoo eoo oo (Y X o0
>2xd 8-15 5-20 5-20 5-30 5-30 10- 45 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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“ 2.112.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai debolmente legato <500 N/mm2 M /M\ %

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
T B} ISO 2
e S I I I — L1 ”,742\?,7 DIN
o % # ; + 7777777 E < - 3N (eH)
) a
<]
&
<
T . ’ .
2 040 3 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 3 2.50 14.58
= 040 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 14.96
0405 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 15.40
040 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 15.40
040 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 18.00
040 10 MI10 1.5 100 24 39 10 1 8 3 8.50 22.35
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (X X)) o0 o) o) o) o) eoo
15-30 15-30 5-30 5-30 5-30 15-40 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 2.112.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai debolmente legato <500 N/mm2 M /M\ %

FORMA B

| O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : - 1502
= rdy ——————1 - *'*dr:%'* 376 (eH) o
a1 Y=V = z K]
ly .E
<]
a2
<
. ’ . T
240 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20  28.10 2
240 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 3 1200  36.00 =
24016 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  40.80
240 18 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  58.30
240 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 1750  60.40
240 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 3 1950  83.70
240 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 3 21.00  81.00
240 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 2400  107.50
240 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 2650 130.00
240 33 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50  158.50
240 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 3200 196.50
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o) o) o) o) (Y X
15-30 15-30 5-30 5-30 5-30 15-40 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

83




Maschi ad Asportazione

“ 2.115.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai debolmente legato <500 N/mm2 M /M\ %

FORMA C 40°
S
O & ™

oLio EMULSIONE MaQL

® Dettagli tecnici

| 2
- B ISO 2

% e S o 8 C N S e (64)

0903 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 16.50
090 3.5 M3.5 0.6 56 6 20 4 6 3 3 2.90 17.60
090 4 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 16.50
0905 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 17.25
090 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 17.60
090 8 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 20.45
09010 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 24.25
@® Parametri di taglio

v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO

- =

D] o0 o0 o) o) o) o) 'Y X

13-27 4-27 4-27 4-27 4-27 13-36 13-27

(X ) oo o) o) o) o) eoo

oxd 9-18 4-27 4-27 4-27 4-27 13-36 9-18

oo oo o) o) o) o) eoo

>2xd 10-15 5-20 5-20 5-20 5-20 10-25 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 2.115.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai debolmente legato <500 N/mm2 M /M\ &

FORMA C 40° “
xP V3

oLIO EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| ) 150 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I, 1, I, d, I a z g @mm €
2903 M3 0.5 56 5 22 22 5 2.5 3 2.50 18.40
290 4 M4 0.7 63 7 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 18.80
2905 M5 0.8 70 8 28 3.5 6 2.7 3 4.20 19.55
290 6 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 3 5.00 19.55
2908 M8 1.25 90 13 36 6 8 4.9 3 6.80 21.80
29010 M10 1.5 100 15 40 7 8 5.5 3 8.50 26.50
29012 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 1020  30.50
290 14 M14 2 110 20 44 1 12 3 1200  39.70
29016 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 1400  45.30
29018 M18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  65.50
290 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750  66.50
290 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 1950  87.70
290 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00  84.90
290 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400 115.50
290 30 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 4 2650  141.00
290 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 4 29.50  206.50
290 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 3200 214.00

® Parametri di taglio

\ ACCIAO [ cu cu cu ALY ACCIAO

- =
D] (X ) o0 o) o) o) o) eoo
13-27 4-27 4-27 4-27 4-27 13-36 13-27

o0 o0 o o o o (X X )

xd 9-18 4-27 4-27 4-27 4-27 13-36 9-18
(X ) (X ) o o o o (X X )

>2xd 10-15 5-20 5-20 5-20 5-20 10-25 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi ad Asportazione

“ 3.111.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) &
FORMA A
Al T4 M m HSSE

6~
xP8 0° v3

“ O & ™

EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

0702 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.60 17.30
0703 M3 0.5 56 1 18 35 6 27 3 2.50 14.15
070 4 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 3 3.30 14.49
0705 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 14.96
070 6 Mé 1 80 19 30 8 49 3 5.00 14.96
0708 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 4 6.80 17.45
07010 M10 1.5 100 24 39 10 1 8 4 8.50 21.70
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
i = O
m] o) eoo o) (X o0 X ) oo
8-15 15-30 15 - 40 5-30 5-30 5-30 15-30
o) eoo o) (Y ) Y ) X ) oo
oxd 5-15 10-20 15- 40 5-30 5-30 5-30 10-20
o) eoo o) oo oo oo oo
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.111.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 M /M\ &
6 ¢ M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

2703 M3 0.5 56 1 22 3 2.50 16.70
270 4 M4 0.7 63 13 25 238 5 2.1 3 3.30 17.10
2705 M5 0.8 70 16 28 35 6 2.7 3 4.20 17.45
270 6 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.00 17.70
2708 M8 1.25 90 22 36 6 8 49 4 6.80 19.95
27010 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 4 8.50 22.80
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) oo o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30
o) eoo o) oo oo [ X) oo
oxd 5-15 10-20 15- 40 5-30 5-30 5-30 10-20
o) eoo o) oo oo o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03
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Maschi ad Asportazione

“ 3.112.220 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) %

FORMA B

HSSE
0°(B) v3

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

3.5-5
xP

® Dettagli tecnici

I2
| E ) ISO 2

U B o e A7 ou (64)

d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €
005 2 M2 0.4 36 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 18.05
005 2.5 M2.5 0.45 40 9 1 2.8 5 2.1 2 2.05 17.60
005 3 M3 0.5 40 1 13 3.5 6 2.7 3 2.50 12.78
005 4 M4 0.7 45 13 14 4.5 6 3.4 3 3.30 12.78
005 5 M5 0.8 50 16 18 6 8 4.9 3 4.20 13.41
005 6 Mé 1 56 19 21 6 8 4.9 3 5.00 14.68
0058 M8 1.25 63 22 30 6 8 4.9 3 6.80 15.70
00510 M10 1.5 70 24 37 7 8 5.5 3 8.50 20.75
005 12 M12 1.75 75 28 40 9 10 7 3 1020  24.25

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -

[m o (X X ) o (X ) (X ) o0 (X )
8-15 15-30 15 - 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11: 1 [©] NOTE -

Maschi ad Asportazione

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 3.112.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) &
FORMA B
HSSE

Maschi ad Asportazione

) ~ o1 0°(B) v3
O & M3
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
SR l, =
% N 4, I e d1,,,,%,, DIN I?soH)z
S s E B [ = N S - 37
I3
d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €

0351.4 M1.4 0.3 40 7 9 2.5 5 2.1 2 1.10 23.00
0351.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 2.5 5 2.1 2 1.25 21.90
0351.7 M1.7 0.35 40 8 10 2.5 5 2.1 2 1.35 21.45
0351.8 M1.8 0.35 40 8 10.5 2.5 5 2.1 2 1.45 20.05
035 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 17.10
0352.3 M2.3 0.4 45 9 1.5 2.8 5 2.1 2 1.90 18.45
0352.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 16.85
035 2.6 M2.6 0.45 50 9 13 2.8 5 2.1 2 2.15 18.45
0353 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 13.89
0353.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 3 2.90 14.90
035 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 14.26
0355 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 3 4.20 14.69
035 6 Mé 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.00 14.69
0358 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 6.80 17.10
03510 M10 1.5 100 24 39 10 1 8 3 8.50 21.30
03512 M12 1.75 110 28 45 12 12 3 1020  24.35

@® Parametri di taglio

\")

c
m/min

INOX

<1200
N/mm?

Acclao

500-800
N/mm?

G6J6

cu

200-300
HB

cu

Truciolo
CORTO

Acclao

<500
N/mm?

1

O
8-15

[ X X J
15-30

15 - 40

[ X J
5-30

[ X J
5-30

(X J
15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.112.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

FORMA B

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
2353 M3 0.5 56 11 22 2.2 5 2.5 3 2.50 16.20
2354 M4 0.7 63 13 25.2 2.8 ) 2.1 3 3.30 16.65
2355 M5 0.8 70 16 28 3.5 6 2.7 3 4.20 16.95
2356 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.00 17.35
2358 M8 1.25 90 22 36 6 8 4.9 3 6.80 19.35
23510 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.9 3 8.50 22.15
23512 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20 26.75
23514 M14 2 110 30 44 11 12 3 12.00 36.00
23516 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 14.00 40.80
23518 M18 2.5 125 34 50 14 14 11 3 15.50 58.30
23520 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50 60.40
235 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50 83.70
23524 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 3 21.00 81.00
235 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 24.00 107.50
235 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 26.50 130.00
235 33 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50 158.50
235 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 32.00 196.50
235 39 M39 4 200 60 80 32 27 24 4 35.00 299.00

La gamma prosegue nella pagina successiva >>
® Parametri di taglio
Vv INOX ACCIAO 66/6 cu cu cu ACCIAO
i e -
|:|:|:| O [ X X ] O [ X ] [ X J [ X J [ X ]
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 3.112.620 11:111©]

® Deftagli tecnici

B IS0 2

,,,,,, = DIN
% ,,,,,,,,,, Fy —— —— —— 7'~|*;jj7'jj77 *'7d17:.%'7 376 (GH)
- Z
| coaee srane [SCISIS A I RS 7
45 200 60 80 32 27 24

23542 M42 4 37.50  311.00

235 45 M45 4.5 220 65 88 36 32 29 4 40.50 366.00

23548 M48 5 250 70 100 36 32 29 4 43.00 427.00

235 52 M52 5 250 70 100 40 35 32 4 47.00 532.00
® Note

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




3.112.920-LS

TANOI

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &
FORMA B
HSSE

e “-- %71 0°(B) v3
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
|2
,,,,,, £ 1502
= — | — S B *df*:%?'* LS (6H)
a z

440 6 Mé 1 160 19 80 45 6 3.4 3 500  39.10
4408 M8 1.25 180 22 90 6 8 49 3 680  47.60
44010 M10 1.5 200 24 100 8 5.5 3 850  52.70
44012 M12 1.75 220 28 110 10 7 3 1020 68.40
44014 M14 2 220 30 110 1 12 3 1200  98.80
44016 M16 2 220 32 110 12 12 3 1400  111.00

@® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin i [ owsn -
i o oo o oo oo oo oo

8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

93
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Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

3.112.120-LH

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

I — — | 1]

® Dettagli tecnici

Py ETY e

FORMA B

3.5-5
xP

O

oLio

HSSE
0°(B) v3

¢ "=

EMULSIONE MQL

gy : &) 1502
% o s [ P d‘”'z;%%" o (6H)
I3
050 3 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 21.90
050 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 22.30
050 5 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 22.55
050 6 Mé 1 80 19 30 8 49 3 5.00 22.55
0508 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 25.10
050 10 MI10 1.5 100 24 39 10 1 8 3 8.50 31.25
® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
e =
[D] o) eoo o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.112.620-LH “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 q ;,, \ &
FORMAB
%l o W
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7«|77'fj;j7i D d17 :,%%'7 376 (GH)
a | z
3
250 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  51.70
250 16 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  61.60
250 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  89.90
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) oo o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 3.112.122 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 M /M\ %
FORMAB TiN
it %5 oee) A
8} é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

d, P I 1, I, d, | a 1 g &nﬂ €
0453 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 21.90
045 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 22.40
0455 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 22.85
045 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 22.85
0458 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 27.00
045 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 34.20

® Parametri di taglio

v INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -

[m o eoo o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.112.622 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 M /M\ &
FORMA B TiN
3555 0° (B) H‘s;gs
O & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
2453 M3 0.5 56 1 22 22 5 2.5 3 2.50 26.10
245 4 M4 0.7 63 13 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 25.45
2455 M5 0.8 70 16 28 3.5 6 2.7 3 4.20 25.90
245 6 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.00 26.75
2458 M8 1.25 90 22 36 6 8 4.9 3 6.80 30.20
245 10 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 3 8.50 36.60
24512 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 1020 42.40
24514 M14 2 110 30 44 1 12 3 1200  61.00
24516 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  68.20
24518 M18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  90.40
245 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 1750  95.90
245 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50  126.50
245 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 3 21.00  162.00
245 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 2400  243.00
245 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 2650  294.00
245 33 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50  355.00
245 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 3200 427.00

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin onsa ) -

D] o (X X ) o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03
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“ 3.112.126-WF 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) &

FORMA B

o ¢ !b"-‘@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| l,
777777 : = 1502
2 == ] pOy |‘::j:j*'*d1**'€%'* 37 (6H)
é a R ~ ~E
=
[+]
&
<
=
§ 0252 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 1.60 16.00 m
= 0253 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 2.50 12.98 m
0255 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 4.20 13.73 m
025 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 5.00 13.73 m
0258 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6.80 16.00 m

Fino ad esaurimento scorte M

@® Parametri di taglio

\% AcclA0 66/6 cu cu cu e ACCIAO
- -
T (XX J (XX J (X J (X J (X J (X J (X J

15-30 15-30 5-30 5-30 5-30 20 - 40 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.112.129 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 80’
Per Acciai <800 N/mm2 M /M\ &
FORMA B TiN
. n|'r-.|r'-ﬁ'-‘|'?"|ﬁll|I'||'|1InH e 0°(B) 47
o o ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

gy ) 1502

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
0312 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 29.50
0313 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 2 2.50 26.00
0314 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 2 3.30 27.05
0315 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 2 4.20 27.85
0316 Mé 1 80 19 30 8 4.9 2 5.00 28.35
0318 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 32.90
03110 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 38.95

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin onsa ) -

D] o (X X ) o o0 (X ) (X ) o0
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 3.113.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

M/@\&

Maschi ad Asportazione

FORMAC
m - - o S e
' O & M3
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
= — &) 1502
% e B %”' ::i:BF” df*'z;%%* EoH (6H)
I3

065 1.4 M1.4 0.3 40 7 9 2.5 5 2.1 3 1.10 21.65
065 1.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 2.5 5 2.1 3 1.25 19.45
0651.7 M1.7 0.35 40 8 10 2.5 5 2.1 3 1.35 19.80
065 1.8 M1.8 0.35 40 8 10.51 2.5 5 2.1 3 1.45 18.60
065 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.60 16.25
065 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.05 14.94
0653 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 12.58
065 3.5 M3.5 0.6 56 112 20 4 6 3 3 2.90 13.27
065 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 12.67
0655 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 3 4.20 13.27
065 6 Mé 1 80 19 30 8 49 3 5.00 13.47
0658 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 4 6.80 15.10
06510 M10 1.5 100 24 39 10 1 8 4 8.50 18.10

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:|:|:| o (X X J o [ X J [ X J [ X J [ X J
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24

O (X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
O (X J @] (X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.113.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE s0°
Per Acciai <800 N/mm2 M /M\ &
MG

O & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
956 3 M3 0.5 56 11 22 2.2 5 2.5 3 2.50 15.70
956 4 M4 0.7 63 13 25.2 2.8 ) 2.1 3 3.30 16.40
956 5 M5 0.8 70 16 28 3.5 6 2.7 3 4.20 16.40
956 6 Mé 1 80 19 32 4.5 ) 3.4 3 5.00 16.75
956 8 M8 1.25 90 22 36 6 8 4.9 4 6.80 17.80
956 10 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 4 8.50 21.70
956 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 4 10.20 24.60
956 14 M14 2 110 30 44 11 12 4 12.00 33.00
956 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 14.00 39.10
956 18 M18 2.5 125 34 50 14 14 11 4 15.50 56.00
956 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 17.50 57.70
956 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 4 19.50 79.30
956 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 4 21.00 76.00
956 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 24.00 99.30
956 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 26.50 118.50
956 33 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50 155.50
956 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 32.00 183.00
956 39 M39 4 200 60 80 32 27 24 4 35.00 283.00

La gamma prosegue nella pagina successiva >>
® Parametri di taglio
Vv INOX ACCIAO 66/6 cu cu cu ACCIAO
i e -
|:|:|:| O [ X X J O [ X ] [ X J [ X J [ X ]
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
O (X J O [ X J (X J (X J [ X J
<2xd 4-12 92-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
O ( X J O [ X J (X J (X J [ X J
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 3.113.620 11:111©]

® Deftagli tecnici

|2
! B 1SO 2

,,,,,, I DIN
{ ,,,,,,,,,, e 7«'77?;;;;,, —rd- :%,, 376 (GH)
- z
| ceacesoane [N S S S SR R A
45 200 60 80 32 27 24

956 42 M42 4 37.50  294.00

956 45 M45 4.5 220 65 88 36 32 29 4 40.50 361.00

956 48 M48 5 250 70 100 36 32 29 4 43.00 422.00

956 52 M52 5 250 70 100 40 35 32 4 47.00 510.00
® Note

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.114.220 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &
FORMA C 15°

xP V3

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| L,
,,,,,, , = 1502
% = — R d1’*'”z;%'* 352 (6H) 2
a .2
N
S
<]
a2
<
. ’ . T
0103 M3 0.5 40 5 13 35 6 2.7 3 2.50 13.41 2
0104 M4 0.7 45 7 14 4.5 6 3.4 3 3.30 13.59 =
0105 M5 0.8 50 8 18 6 8 49 3 4.20 14.15
0106 Mé 1 56 10 21 6 8 4.9 8 5.00 15.70
0108 M8 1.25 63 13 30 6 8 4.9 3 6.80 16.95
01010 M10 1.5 70 15 37 7 8 5.5 3 8.50 20.75
01012 M12 1.75 75 18 40 9 10 7 3 1020  26.05
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o0 o) oo oo o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
axd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 3.114.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

M/@\&

FORMA C 15°
—_—— ' 23 m HSSE
| xP V3

Maschi ad Asportazione

0 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
ol l, 2
,,,,,, = ISO
% e dy %”' ::if;‘B}”” df:%%'* o (6H)
I3

0752 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 18.05
0752.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 2 2.05 17.70
0753 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 15.75
0754 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 15.75
0755 M5 0.8 70 8 25 6 8 49 3 4.20 16.35
075 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 16.80
0758 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 19.55
07510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 8 8.50 23.10

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:|:|:| o [ X J o [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.114.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

=B
" O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
,,,,,, : - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fji'j7i7 7'7d17:,%'7 376 (GH) q:’
a | z .g
S S
o
ol
<<
q g a o]
280 3 M3 0.5 56 5 22 2.2 5 2.5 3 2.50 17.35 §
280 4 M4 0.7 63 7 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 17.95 =
2805 M5 0.8 70 8 28 3.5 6 2.7 3 4.20 18.65
280 6 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 3 5.00 18.65
2808 M8 1.25 90 13 36 6 8 49 3 6.80 20.85
280 10 MI10 1.5 100 15 40 7 8 55 3 8.50 25.25
280 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 10.20 29.05
280 14 M14 2 110 20 44 11 12 3 12.00 39.10
28016 M16 2 110 2 44 12 12 9 3 14.00 43.80
28018 M18 2.5 125 25 50 14 14 11 4 15.50 63.80
280 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50 65.50
280 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50 84.90
280 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00 83.20
280 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400 112.00
280 30 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 4 26.50  140.00
280 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 4 29.50  199.50
280 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 32.00 203.00
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
mirmin [ csa [
D] o o0 o) (Y (Y (Y (Y
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o YY) o o0 (Y} o0 o0
Ixd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o Y X o o0 (Y o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 3.114.920-LS 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ;P ) &
FORMA C 15°
—— b xP V3
O & M3

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

E_J ISO2

B S o B B ML O Yo (6H)

445 6 Mé 1 160 10 80 45 6 3.4 3 5.00 40.80
4458 M8 1.25 180 13 90 6 8 4.9 3 6.80 49.50
44510 M10 1.5 200 15 100 7 8 5.5 3 8.50 59.10
44512 M12 1.75 220 18 110 9 10 7 3 1020  76.60
44514 M14 2 220 20 110 11 12 3 1200  101.00
44516 M16 2 220 20 110 12 12 9 3 1400  119.00
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
i = O
[m o) o0 o) (X o0 X ) oo
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) (Y ) Y ) X ) oo
oxd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) eoo o) oo oo oo oo
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.115.220 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &
FORMA C 40°

xP V3

. o4 e

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| L,
,,,,,, , = 1502
% = — R d1’*'”z;%'* 352 (6H) 2
a .2
N
S
<]
a2
<
. ’ . T
0152 M2 0.4 36 8 10 238 5 2.1 2 1.60 19.25 2
0153 M3 0.5 40 5 13 35 6 27 3 2.50 13.41 =
015 4 M4 0.7 45 7 14 45 6 3.4 3 3.30 13.59
0155 M5 0.8 50 8 18 6 8 49 3 4.20 14.15
0156 Mé 1 56 10 21 6 8 49 3 5.00 15.70
0158 M8 1.25 63 13 30 6 8 4.9 3 6.80 16.95
015 10 M10 1.5 70 15 37 7 8 55 3 8.50 20.75
01512 M12 1.75 75 18 40 9 10 7 3 1020  26.05
01516 M16 2 80 20 43 12 12 3 1400  42.70
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
mimin o1 O
D] o) o0 o) o0 (X o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
axd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

107




“ 3.115.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) &

FORMAC

40°
WL - HSSE
(S

Maschi ad Asportazione

O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
= : B 150 2
= s I C Tl L Lg L DIN
% 4 : + 7777777 B i H%% 371 (6H)
I3

085 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 18.05
0852.3 M2.3 0.4 45 9 11.5 2.8 5 2.1 2 1.90 19.70
085 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 17.70
085 2.6 M2.6 0.45 50 9 13 2.8 5 2.1 2 2.15 19.50
085 3 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 15.75
085 3.5 M3.5 0.6 56 () 20 4 6 3 3 2.90 16.80
085 4 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 15.75
085 5 M5 0.8 70 8 25 6 8 4.9 3 4.20 16.35
085 6 Mé 1 80 10 30 6 8 49 3 5.00 16.80
0858 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 19.55
08510 MI10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 23.10
085 12 M12 1.75 110 18 45 12 12 3 1020  26.50

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:|:|:| o [ X J o [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] (X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.115.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

[ ————— NN o) &
) O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
,,,,,, : - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fji'j7i7 7'7d17:,%'7 376 (GH) q:’
a | z .g
S S
o
ol
<<
q g a o]
2853 M3 0.5 56 5 22 2.2 5 2.5 3 2.50 17.50 §
2854 M4 0.7 63 7 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 17.95 =
2855 M5 0.8 70 8 28 3.5 6 2.7 3 4.20 18.65
285 6 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 3 5.00 18.65
2858 M8 1.25 90 13 36 6 8 49 3 6.80 20.85
28510 M10 1.5 100 15 40 7 8 55 3 8.50 25.25
28512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 10.20 29.05
285 14 M14 2 110 20 44 11 12 3 12.00 39.10
28516 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 14.00 43.80
28518 M18 2.5 125 25 50 14 14 11 4 15.50 63.80
285 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50 65.50
285 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50 84.90
285 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00 83.20
285 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400 112.00
285 30 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 4 26.50  140.00
285 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 4 29.50  199.50
285 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 32.00 203.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
mmin [ csa [
D] o o0 o) (Y (Y (Y (Y
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o YY) o o0 (Y} o0 o0
Ixd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o Y X o o0 (Y o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




M 3.115.120-LH T he]
MASCHI AD ASPORTAZIONE @ NIER

Per Acciai <800 N/mm2
FORMA C LH
40°
HSSE
V3

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
,,,,,, B ISO
= S IS B — ”,742\?,7 DIN
%# ; JF 777777 B M - 3N (eH)
I3

105 4 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 23.15
105 5 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 23.85
105 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 23.90
105 8 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 27.95
10510 M10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 32.65

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:D:| O (X J o [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.115.620-LH “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 @ q ;,, ) &

FORMAC

| O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i7 7'7d17:,%%'7 376 (GH) a:’
a | z .g
. 2
<]
a2
<
. ’ . T
305 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 3 10.20  45.30 2
305 16 M16 2 110 20 44 12 12 3 1400  72.10 =
305 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  102.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o0 o) oo oo oo oo
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) o0 o0 o0 o0
axd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) eoo o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 3.115.920-LS 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

Mo
O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
ol l,
T B _J 1SO 2
Oy EEE R S we
|3
450 6 Mé 1 160 10 80 6 8 49 3 5.00 37.80
450 8 M8 1.25 180 13 90 6 8 4.9 3 6.80 48.20
45010 M10 1.5 200 15 100 7 8 55 3 8.50 59.10
45012 M12 1.75 220 18 110 9 10 7 3 1020  76.60
450 14 M14 2 220 20 110 11 12 9 3 1200  101.00
450 16 M16 2 220 20 110 12 12 9 3 1400 117.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
mirmi  onea ) b
[m o) o0 o) oo o0 o0 oo
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) (Y ) o0 o0 o0
oxd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) eoo o) oo o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15- 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11: 1 [©] NOTE -

Maschi ad Asportazione

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 3.116.122 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

60°
N
FORMA C 45° TiN
HSSE
V3

m ¥

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
,,,,,, B ISO
S I S — I — ”,742\?,7 DIN
% 1 ; + 7777777 B M - 3N (eH)
I3
o ¢ L4 4 e 1 e e
100 3 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 23.65
100 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 23.65
100 5 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 24.50
100 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 24.45
100 8 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 29.50
100 10 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 35.50

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:|:|:| o [ X J o [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 5-13 10-18 15-36 5-27 5-27 5-27 10-18
O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.116.622 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

mEe— SN T 7

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
3003 M3 0.5 56 5 22 22 5 2.5 3 2.50 27.90
300 4 M4 0.7 63 7 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 28.05
3005 M5 0.8 70 8 28 3.5 6 2.7 3 4.20 28.95
300 6 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 3 5.00 28.95
3008 M8 1.25 90 13 36 6 8 4.9 3 6.80 32.95
300 10 M10 1.5 100 15 40 7 8 5.5 3 8.50 41.10
300 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 1020  46.10
300 14 M14 2 110 20 44 1 12 3 1200  63.80
30016 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 1400  71.00
300 18 M18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  96.40
300 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  101.50
300 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  128.00
300 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00  164.00
300 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  248.50
300 30 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 4 26.50  305.00
300 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 4 29.50  394.00
300 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 3200 438.00

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin onsa ) -
D] o o0 o) oo oo oo oo
7-13 13-27 13- 36 4-27 4-27 4-27 13-27
o oo o oo [ X ) [ X ) oo
xd 5-13 10-18 15-36 5-27 5-27 5-27 10-18
o (X X ) o oo [ X ) (X ) oo
>2xd 5-10 10-15 15- 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 3.117.120-LSP 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) %
FORMA D LSP

8} é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
ol l, 2
,,,,,, B ISO
= IS [ — ”,742\?,7 DIN
% 1 ; + 7777777 B M - 3N (eH)
I3
o ¢ L4 4 e 1 e e
0803 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 16.05
080 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 16.05
080 5 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 17.00
080 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 17.45
080 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 20.30
080 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 24.00

@® Parametri di taglio

cu

cu

cu

Acclao

Y, INOX AcCCIAO G6J6
. <1200 500-800 200-300 Truciolo <500
m/min Njmm? Njmm? HB CORTO Njmm:

1

O
6-10

[ X X J
12-20

12-27

(X J
4-20

[ X J
4-20

[ X J
4-20

[ X J
12-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




TANOI

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

3.117.620-LSP

60°
N
FORMA D LSP

15°
xP V3
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : =) 1502
# 7777777777 7d27 77777777777 7«|77'fj;j7i7 7'7d17:>%%'7 376 (GH) 2
a | z .g
3 [}
=
o
Gy
<<
. ’ . T
27512 M12 1.75 110 28 44 10 7 3 1020 29.65 g
27516 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  43.80 =
@® Parametri di taglio

v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO

i = b

D] o) oo o) oo oo oo oo

6-10 12-20 12-27 4-20 4-20 4-20 12-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

117

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03



“ 3.118.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

_

60°
M /M\ x{:&
P
FORMAE 40°
xP

V3

Maschi ad Asportazione

8} é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
ol l, 2
,,,,,, B ISO
= IS B — ”,742\?,7 DIN
% 1 ; + 7777777 B M - 3N (eH)
I3
0953 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 16.80
095 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 17.30
0955 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 18.05
095 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 18.40
0958 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 20.90
095 10 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 25.15

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
[D] O O O o o o o

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.118.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

FORMA E 40°
S ———— S
— O 6 By

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : =) 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i7 7'7d17:,%%'7 376 (GH) a:’
a | z .g
. 2
<]
a2
<
. ’ . T
29512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 1020  32.35 2
29516 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 1400  45.90 =
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o) o) o) o) o) o)
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) o0 o0 o0 o0
xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) eoo o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 3.122.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) %
FORMA B

O & ™

HSSE
0°(B) v3

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
gy : e 3
,,,,,, ISO
= ————- td, ———— —4 . — 4d——— — DIN
% 1 ? + 7777777 B T 73 ( 3n (66)
I3
o ¢ L4 4 e 1 e e
055 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 18.80
0552.5 M2.5 0.45 50 9 12 2.8 5 2.1 2 2.05 17.65
0553 M3 0.5 56 1 18 35 6 2.7 3 2.50 14.19
0554 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 14.49
0555 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.20 15.10
055 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 15.10
0558 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 6.80 18.00
05510 M10 1.5 100 24 39 10 1 8 3 8.50 21.65

@® Parametri di taglio

v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
< <1200 500-800 200-300 Truciolo <500
m/min Njmm? NJmim? HB CORTO Nfmm

1

O
8-15

[ X X J
15-30

15 - 40

(X J
5-30

[ X J
5-30

[ X J
15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.122.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

- | * %
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : =) 1503
= Fdy——————1 *"|ﬁ'j:j;7 *'*dw*:%%'* 376 (66) o
a i ‘ -
. 2
<]
Q
<
. ’ . T
25512 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  30.70 2
255 16 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  44.50 =
255 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  65.90
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) oo o) oo oo oo oo
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 3.125.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M ( ;P ) %
FORMAC 40°
i - HSSE
ST

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 3
,,,,,, B ISO
= ————- td, ———— —4 . R — 4d——— — DIN
Qx e e e S &
|3
1103 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 16.25
110 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 16.25
1105 M5 0.8 70 8 25 6 8 49 3 4.20 17.10
110 6 Mé 1 80 10 30 6 8 4.9 3 5.00 17.50
1108 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 20.00
11010 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 23.85
11012 M12 1.75 110 18 45 12 12 3 1020 27.20

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:D:| O L X J O [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.125.620 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 M q ;,, ) &

ey N
o N

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

5] ISO3

QB ERE—— g fe 50 o (6o

31012 M12 1.75 110 18 44 9 10 3 1020  32.35
310 14 M14 2 110 20 44 11 12 3 1200  41.30
31016 M16 2 110 20 44 12 12 3 1400  45.00
31018 MI18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  66.30
31020 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750  68.90
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o0 o) oo oo oo oo
7-13 13-27 13- 36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) oo oo [ X) oo
oxd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) eoo o) oo oo o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 3.142.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 M v %
3555 0° (B) H\%E
| 6 & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B P A on 70

060 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.50 13.93m
060 5 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 & 4.20 14.59 m
060 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 14.59 m
060 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 17.35m
060 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 21.00 m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
Vv INOX ACCIAO cele cu cu cu ACCIAO
mirmi  onea ) b
|:|:|:| O [ X X ] O [ X J [ X J [ X J [ X J
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.145.120 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

M/ﬁfj\&

FORMA C 40°
0 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B P A o 70

1153 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 1575 m
1154 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 15.75m
1155 M5 0.8 70 8 25 8 4.9 3 4.20 16.60 m
1158 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 19.35m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
Vv INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin onsa ) -
D:D O [ X J O [ X ] [ X J [ X J [ X J
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
O [ X X ] O [ X ] [ X J [ X J [ X ]
9xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O [ X X ] O [ X J [ X J [ X J [ X J
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 5.112.150 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M ;P ) %

FORMA B

Maschi ad Asportazione

3 it % oo(8) e
O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
gy —— - ) 9
,,,,,, ISO
= ————- td, ———— —4 . — +d——— — DIN
% 1 ? + 7777777 B T 73 ( 3n (eH)
I3
o ¢ L4 4 e 1 e e
8302.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 29.00
8303 M3 0.5 56 11 18 3.9 6 2.7 3 2.50 23.55
8303.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 ) 3 3 2.90 26.65
830 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 24.30
8305 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.20 24.90
830 6 Mé 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.00 24.90
8308 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 6.80 29.00
83010 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 36.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
. e
[m o) o) oo eoo oo o) o)
2-10 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 5.112.650 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M q ;,, ) &

FORMA B

' %% 0°(B) %%
B ) é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : - 1502
= rdy ——————1 - *'*dr:%'* 376 (eH) o
a1 Y=V = z K]
ly .E
<]
a2
<
IS
83112 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20  46.50 2
83114 M14 2 110 30 44 11 12 9 3 1200  57.70 =
83116 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 1400  64.80
83118 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 4 1550  95.10
83120 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 1750  98.20
83122 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 4 19.50  135.50
83124 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 4 2100  129.50
83127 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 24.00 174.00
83130 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 2650  210.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
L e
D] o) o) oo (Y X (X o) o)
2-10 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

127




Maschi ad Asportazione

“ 5.112.153 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M /M\ &
FORMAB m -
%% 0o (B) £
O & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|
= E ) 1502

ffffffffff o — P o7 T )

E a
Codice d’ordine d, P I,

1 I, d, I a Z g &mm €
83525 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 45.70
8353 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 28.20
8353.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 3 2.90 43.00
8354 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 30.10
8355 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.20 31.05
8356 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 37.35
8358 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 6.80 45.90
83510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 54.40
® Parametri di taglio
\ Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACClAO
whe | EH | .
[D] o o o0 (X X ) (X ) o o
2-10 2-10 8-20 10- 20 10-20 15-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 5.112.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M /M\ &
FORMA B m -
6 ¢ M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
836 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 1020  73.90
836 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 3 1200  93.10
836 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 1400  103.00
836 18 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 4 1550  139.50
836 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 17.50  150.00
836 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 4 1950  196.50
836 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 4 2100  243.00
836 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 24.00 364.00
836 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 2650  435.00

@® Parametri di taglio

v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
L e
D] o) o) o0 (Y X (X o) o)

2-10 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 5.114.150 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M ;P ) %
FORMAC

Maschi ad Asportazione

xP 38
0 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
= : =) 9
,,,,,, ISO
% { ********** Py %* : ::i:’BF” df::g %’* o (6H)
|3
R
= De—
840 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 30.20
840 3 M3 0.5 56 5 18 3.5 &) 2.7 3 2.50 26.80
840 3.5 M3.5 0.6 56 6 20 4 6 3 3 2.90 29.60
840 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 ) 3.4 3 3.30 26.80
8405 M5 0.8 70 8 25 6 8 49 3 4.20 28.05
840 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 28.15
8408 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 32.95
84010 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 40.70
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
whe | EH | .
[m o o (Y (Y X o0 o o
1-9 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27 13-27
o o (Y (Y X o0 o o
o] 1-6 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18 9-18
o o o0 (Y X o0 o o
>2xd 2-7 2-5 5-10 8-15 8-15 10-20 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 5.114.650 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M q ;,, ) &

s N
" O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : - 1502
% = R T e 5P o (6H) o
a1 Y=V = z K]
ly .E
T
a2
<
. ’ . T
84112 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 10.20  50.60 2
84114 M14 2 110 20 44 11 12 9 3 1200  62.90 =
84116 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 1400  70.80
84118 MI18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  103.00
84120 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  104.50
841 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  137.50
84124 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 2100 135.50
84127 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  179.50
841 30 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 4 2650  226.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
L e
D] o) o) oo (Y X (X o) o)
1-9 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27 13-27
o) o) o0 (X X oo o) o)
axd 1-6 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18 9-18
o) o) o0 eoo oo o) o)
>2xd 2-7 2-5 5-10 8-15 8-15 10-20 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 5.114.153 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <1.300 N/mm2

60°
M C \(/
FORMA C 15° -
xP 38

O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
,,,,,, B ISO
% - 4 ********** (& %" ::if;‘B}”” df:%%* o (6H)
|3
o ¢ 4L 4 a1 g e
= De—
8452.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 2 2.05 39.85
8453 M3 0.5 56 5 18 3.9 6 2.7 3 2.50 33.15
845 3.5 M3.5 0.6 56 6 20 4 ) 3 3 2.90 39.35
845 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 35.15
8455 M5 0.8 70 8 25 6 8 4.9 3 4.20 36.15
845 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 43.30
8458 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 51.80
845 10 MI10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 60.90
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
whe | EH | .
m] o) o) oo eoo oo o) o)
1-9 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27 13-27
o) o) o0 (Y X o0 o) o)
xd 1-6 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18 9-18
o) o) oo eoo oo o) o)
>2xd 2-7 2-5 5-10 8-15 8-15 10-20 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 5.114.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <1.300 N/mm2 M q ;,, ) &
FORMA C @150 -

I
| O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

846 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 1020  84.60
846 14 M14 2 110 20 44 11 12 9 3 1200  105.50
846 16 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 1400  116.50
846 18 MI18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  163.00
846 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  169.50
846 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00  265.00
846 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  392.00
846 30 M30 8.9 180 35 72 22 21 18 4 26.50  497.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO
L e
D] o) o) o0 (Y X (X o) o)
1-9 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27 13-27
o) o) o0 eoo oo o) o)
oxd 1-6 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18 9-18
o) o) o0 eoo oo o) o)
>2xd 2-7 2-5 5-10 8-15 8-15 10-20 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 6.112.120-AT 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %
FORMA B

HSSE

%% 0°(B) v3

Maschi ad Asportazione

O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
— = : B 9
I I — 1 1 lg. O AT IS0
% : R B 057 o (6H)
|3
o ¢ 4L 4 a1 g e
= De—

150 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 26.90

150 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 2 2.05 26.90

1503 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 23.40

150 4 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 3 3.30 23.80

150 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 3 4.20 21.60

150 6 Mé 1 80 19 30 8 49 3 5.00 22.75

150 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 6.80 25.05

150 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 29.40
@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
[m (Y o0 o0 0o o o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.112.620-AT “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

. FORMAB m
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

QB ERE—— g fe 50 o (o4

350 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  42.40
350 14 M14 2 110 30 44 11 12 3 1200  60.90
350 16 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  69.10
35018 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  96.00
350 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50 99.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] o0 o0 o0 (Y X o) oo oo
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 6.112.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA B

O é “-@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% e S o 8 C N S e (64)

d, P I 1 I, d, I a Z g%mm €
1202 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 19.45
120 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 19.45
1203 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 3 2.50 16.60
120 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 3 2.90 17.50
120 4 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 3 3.30 16.85
120 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.20 17.50
120 6 Mé 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.00 18.00
120 8 M8 1.25 90 22 85 8 9 6.2 3 6.80 20.95
12010 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 24.70
120 12 M12 1.75 110 28 45 12 12 3 1020  28.55

@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
o D - =
D] o0 o0 o0 oo e} o0 o0

2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.112.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : - 1502

% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) L

a z il

ly N

O

=

o

Gy

<<

=

3203 M3 0.5 56 11 56 11 5 2.5 3 2.50 18.95 g

320 4 M4 0.7 63 13 25.2 238 5 2.1 3 3.30 18.95 2
3205 M5 0.8 70 16 28 35 6 2.7 3 4.20 20.40
320 6 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 8 5.00 20.95
3208 M8 1.25 90 22 36 6 8 49 3 6.80 22.70
320 10 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 3 8.50 25.60
32012 MI12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 1020  30.75
320 14 M14 2 110 30 44 11 12 3 1200  43.00
32016 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  48.30
32018 M18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  67.90
320 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  70.30
320 22 M22 25 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50  101.50
320 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 3 21.00  94.30
320 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 2400  126.50
320 30 M30 35 180 45 72 22 21 18 4 26.50  153.50
320 33 M33 35 180 50 72 25 23 20 4 29.50  192.00
320 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 3200 235.50

@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

137




Maschi ad Asportazione

“ 6.112.122 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M /M\ %
FORMA B TiN
VI % 0°(B) s
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

1303 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 24.60
1304 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 25.05
1305 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 25.45
130 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 25.90
1308 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 31.05
130 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 37.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.112.622 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M /M\ &
FORMA B TiN
355 0° (B) H‘s;gs
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
3303 M3 0.5 56 1 22 22 5 2.5 3 2.50 27.20
330 4 M4 0.7 63 13 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 27.20
3305 M5 0.8 70 16 28 3.5 6 2.7 3 4.20 28.45
330 6 Mé 1 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.00 29.30
3308 M8 1.25 90 22 36 6 8 4.9 3 6.80 33.25
33010 M10 1.5 100 24 40 7 8 5.5 3 8.50 38.45
33012 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 1020  45.50
330 14 M14 2 110 30 44 1 12 3 1200  69.10
33016 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  77.30
33018 M18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  102.00
33020 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  107.50
330 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50  146.50
330 24 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 3 21.00  179.00
330 27 M27 3 160 38 64 20 19 16 4 2400  269.00
330 30 M30 3.5 180 45 72 22 21 18 4 2650  328.00
33033 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50  398.00
33036 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 32.00  480.00

® Parametri di taglio

\ Ti NI NI INOX ACCIAO AcCClAO ACCIAO

oo - =
D] (X ) o0 oo oo o) oo oo
2-10 2-4 2-10 8-20 10- 20 10- 20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 6.112.123 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M /M\ &
FORMA B m -
| 6 & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

1353 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 25.50
1354 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 25.85
1355 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 26.75
1356 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 26.80
1358 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 31.95
13510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 38.85
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.112.623 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

FORMA B

o 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : - 1502

# 7777777777 7d27 77777777777 7«|77'fj;j7i7 7'7d17:>%'7 376 (GH) q‘:,

a | z .g

. g

<]

Q

<

IS

33512 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 10.20  47.10 2

33514 M14 2 110 30 44 11 12 3 1200  59.30 2
33516 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  68.60
33518 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  101.00
33520 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50 106.50
33522 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50  148.00
335 24 M24 160 38 64 18 17 145 3 21.00 141.00
335 27 M27 160 38 64 20 19 16 4 24.00 184.50
33530 M30 35 180 45 72 22 21 18 4 2650  210.00
33533 M33 3.5 180 50 72 25 23 20 4 29.50  275.00
335 36 M36 4 200 56 80 28 25 22 4 3200  320.00

@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
oo -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03



Maschi ad Asportazione

“ 6.112.153 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M /M\ &
FORMA B m -
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

= : EJ 1SO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

R
8703 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 29.40
8704 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 31.35
8705 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 32.35
870 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 38.95
8708 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 47.60
870 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 56.80

@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X

2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.112.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &
FORMA B m -

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% = rdy———— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) L
a z il
ly N
O
=
o
Gy
<<
=
87112 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20  75.20 g
87116 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 1400  95.30 2
87120 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 17.50  164.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 oo
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 6.113.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

M/@\&

FORMA C m n
2-3 HSSE
XP 0° V3

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
@ Dettagli tecnici
I1
1 I2
P d = o
% e e e S Ay (6H)
|3
= De—
1252 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.60 18.65
1252.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.05 17.95
1253 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 15.15
1254 M4 0.7 63 13 21 4.5 3 3.4 3 3.30 15.15
1255 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 3 4.20 15.35
125 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 15.75
1258 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 4 6.80 18.05
12510 MI10 1.5 100 24 39 10 11 8 4 8.50 22.30
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] (Y (Y (Y YY) o) 'Y (Y
1-8 1-3 1-8 5-16 7-16 7-16 10-24
o0 o0 o0 Yyl o (Y (Y
Ixd 1-5 1-3 1-5 4-12 9-16 9-16 9-16
o0 o0 o0 o000 o (Y (Y
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.113.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %
FORMA C m

e Lad
S e
O & M=

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% = rdy———— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) 2
a z .2
ly .E
<]
a2
<
IS
32512 M12 1.75 110 28 44 9 10 4 10.20  28.80 2
32514 M14 2 110 30 44 11 12 4 1200  38.40 =
32516 M16 2 110 32 44 12 12 4 1400  46.20
32518 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 4 1550  63.30
325 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 1750  66.20
325 22 M22 2.5 140 34 56 18 17 14.5 4 1950  90.20
32524 M24 3 160 38 64 18 17 14.5 4 2100  94.80
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
1-8 1-3 1-8 5-16 7-16 7-16 10-24
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
axd 1-5 1-3 1-5 4-12 9-16 9-16 9-16
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 6.114.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 150 n
m HSSE
V3

%
_ !

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
P d = o
Oy B )
a
|3
= De—
1553 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 18.05
155 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 18.40
1555 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 18.95
155 6 Mé 1 80 10 30 8 49 3 5.00 19.75
1558 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 23.00
15510 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 27.45
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.114.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA C 15°
o O o "}D

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
,,,,,, : - 1502
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) 2
a z 9
|3 _E
o
ol
<
=
35512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 10.20 33.75 §
35514 M14 2 110 20 44 11 12 9 3 12.00 47.20 =
35516 M16 2 110 20 44 12 12 9 3 14.00 52.70
35518 M18 2.5 125 25 50 14 14 11 4 15.50 74.40
35520 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50 77.30
35522 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  113.50
35524 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00 96.00
355 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 24.00 136.00
35530 M30 35 180 35 72 22 21 18 4 26.50  165.00
35533 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 4 29.50  235.50
355 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 3200 236.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] (Y o0 (Y YY) o) (Y (Y
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 Yyl o o0 o0
Ixd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 Yyl o o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

147




“ 6.115.120-AT 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
MoAN S
P
FORMA C 40°
- HSSE
—————a 3 o &

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
gy —— - ) 9
,,,,,, ISO
= ————- td, ———— —4 . — 4d——— — DIN AT
% { : + 7777777 B i 7%% 371 (6H)
|3
o ¢ L4 4 e 1 e e
180 3 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 25.20
180 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 25.25
180 5 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 23.20
180 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 23.60
1808 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 26.55
18010 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 31.90
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | - =
m] oo o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.115.620-AT “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &
FORMA C 40°

xP V3

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B3 A 1502

””” i DIN
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i7 '7d17:,%'7 376 (GH) a:’
a | z .g
. 2
<]
a2
<
IS
380 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 4 10.20  50.50 2
380 16 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400  73.00 =
380 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  109.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] o0 o0 o0 o0 o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) [ X) oo
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 6.115.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 40° n
V3

%

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
@ Dettagli tecnici
I1
. L
T d = o
Oy B o
|3
160 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 21.50
160 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 20.95
1603 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 18.00
160 3.5 M3.5 0.6 56 6 20 4 6 3 3 2.90 19.75
1604 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 18.40
160 5 M5 0.8 70 8 25 6 8 49 3 4.20 18.95
160 6 Mé 1 80 10 30 6 8 49 3 5.00 19.75
1608 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 8 6.80 23.00
160 10 M10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 27.50
160 12 M12 1.75 110 18 45 12 12 4 10.20 29.90
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 (Y o) 'Y (Y
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
'Y (Y (Y (Y X o 'Y (Y
o] 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 (Y o0 (Y X o 'Y (Y
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.115.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

s 5%
S I

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| I,
,,,,,, : - 1502
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
IS
3603 M3 0.5 56 5 22 22 5 5 3 2.50 20.95 2
360 4 M4 0.7 63 7 25.2 238 5 2.1 3 3.30 20.95 =
3605 M5 0.8 70 8 28 35 6 2.7 3 4.20 22.05
360 6 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 8 5.00 22.30
3608 M8 1.25 90 13 36 6 8 4.9 3 6.80 23.85
36010 M10 1.5 100 15 40 7 8 5.5 3 8.50 29.40
360 12 MI12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 1020  33.80
360 14 M14 2 110 20 44 11 12 4 1200  45.20
360 16 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 1400  50.30
36018 M18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  71.60
360 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  73.80
360 22 M22 25 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  108.50
36024 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00  92.10
360 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  130.50
360 30 M30 35 180 35 72 22 21 18 5 26.50  158.50
360 33 M33 35 180 35 72 25 23 20 5 29.50  235.50
360 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 5 3200 236.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




6.115.121-BT

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 40° n
V3

”]qu

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
@ Dettagli tecnici
I1
= : ) 1502
= lg_____I= . R ,,,,é?,, DIN BT
% # ; + 7777777 E T 3N (eH)
|3
1653 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 23.25
1654 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 23.75
1655 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 24.20
165 6 Mé 1 80 10 30 8 49 3 5.00 24.60
1658 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 28.40
16510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 34.35
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
'Y (Y (Y (Y X o 'Y (Y
o] 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 (Y o0 (Y X o 'Y (Y
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.115.621-BT “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA C 40°
e

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

””” i DIN
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i7 7'7d17:,%'7 376 (GH) q:’
a | z 2
. g
o
&
<
=
36512 M12 1.75 110 18 44 9 10 4 1020  43.80 2
36514 M14 2 110 20 44 11 12 4 1200  56.40 2
36516 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400  62.00
36520 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750  89.20
® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO AcCClAO ACCIAO
wio | -
D] (X ) o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
[ X ) (X ) [ X ) eoo ¢} o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
(X ) (X ) oo eoo ¢} o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




“ 6.115.122 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
AN IS
FORMA C 40° TiN
V3

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
,,,,,, B ISO
= ————- td, ———— —4 . — 4d——— — DIN
% 1 ; + 7777777 B M 73 ( 3N (eH)
|3
1853 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 25.90
1854 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 26.85
1855 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 27.20
185 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 28.10
1858 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 33.25
18510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 41.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | - =
m] oo o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.115.622 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

FORMA C 40° TiN
C———— T
) . O o "})

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a Z g &mm €
3853 M3 0.5 56 5 22 22 5 2.5 3 2.50 29.30
3854 M4 0.7 63 7 25.2 2.8 5 2.1 3 3.30 29.30
3855 M5 0.8 70 8 28 3.5 6 2.7 3 4.20 30.25
3856 Mé 1 80 10 32 4.5 6 3.4 3 5.00 30.65
3858 M8 1.25 90 13 36 6 8 4.9 3 6.80 34.50
38510 M10 1.5 100 15 40 7 8 5.5 3 8.50 42.50
38512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 1020  48.00
385 14 M14 2 110 20 44 1 12 4 1200  73.20
38516 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 1400  81.40
38518 M18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  108.50
38520 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750 115.50
385 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  158.00
38524 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00 181.50
385 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  248.50
38530 M30 3.5 180 35 72 22 21 18 5 26.50  340.00
385 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 5 29.50  439.00
38536 M36 4 200 40 80 28 25 22 5 32.00  480.00

® Parametri di taglio

\ Ti NI NI INOX ACCIAO AcCClAO ACCIAO
wio | - =
D] (X ) o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
[ X ) (X ) [ X ) eoo ¢} [ X ) oo
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
(X ) (X ) (X ) eoo ¢} (X ) oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 6.115.123 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 40° -
V3

%

Maschi ad Asportazione

O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
,,,,,, B ISO
= td, ———— —4 . R — 4d——— — DIN
% 1 ; + 7777777 B M 73 ( 3N (eH)
|3
= De—
1903 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 26.80
190 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 27.45
1905 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 28.10
190 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 28.90
1908 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 34.15
190 10 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 42.90
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | - =
[m o0 o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.115.623 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &
FORMA C @400 -

H ki =
) O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
,,,,,, : - 1502
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) 2
a z 9
|3 _E
o
ol
<
=
39012 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 10.20 49.60 §
390 14 M14 2 110 20 44 11 12 9 4 12.00 62.60 =
39016 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 14.00 73.70
39018 M18 2.5 125 25 50 14 14 11 4 1550  108.00
39020 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  115.50
39022 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  158.00
390 24 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00 14250
390 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 5 24.00 195.00
390 30 M30 35 180 35 72 22 21 18 5 26.50  224.00
390 33 M33 3.5 180 35 72 25 23 20 5 29.50  319.00
390 36 M36 4 200 40 80 28 25 22 4 32.00 337.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] (Y o0 (Y (Y o) (Y (Y
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 Yyl o o0 o0
Ixd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 Yyl o o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

157




Maschi ad Asportazione

“ 6.116.221 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA C 45°
o O &

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

I2
| E ) ISO 2

U B o e A7 ou (64)

0202 M2 0.4 36 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 25.40
0202.5 M2.5 0.45 40 9 1 238 5 2.1 2 2.05 25.40
0203 M3 0.5 40 5 13 3.5 ) 2.7 3 2.50 20.65
020 4 M4 0.7 45 7 14 4.5 6 3.4 3 3.30 18.65
020 5 M5 0.8 50 8 18 6 8 49 3 4.20 19.75
020 6 Mé 1 56 10 21 6 8 4.9 3 5.00 21.70
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11: 1 [©] NOTE -

Maschi ad Asportazione

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 6.116.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA C 45°
R
6| 6 -y

oLio EMULSIONE MaQL

® Dettagli tecnici

| l,
] B ISO 2

% e S o 8 C N S e (64)

R
=
1753 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 25.10
175 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 24.90
1755 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 25.65
175 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 25.85
1758 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 28.60
17510 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 36.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.116.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

s $ ST
e

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

37512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 1020  43.80
37516 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 1400  88.70
37520 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  89.20
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] 'Y ) o0 o0 (Y ) o oo (Y )
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
oo oo X ) eoo o) [ X) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 6.116.153 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

6 (0] s

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

8753 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 34.70
8754 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 37.50
8755 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 38.45
8756 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 46.90
8758 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 55.40
87510 MI10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 68.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (X o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.116.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &
FORMA C @500 -

TN D e

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

876 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 1020  95.90
876 14 M14 2 110 20 44 11 12 9 4 12.00  120.00
87616 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 1400  134.00
876 18 MI18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  183.00
876 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  192.00
876 22 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  243.50
87624 M24 3 160 30 64 18 17 145 4 21.00  302.00
876 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 24.00 450.00
876 30 M30 35 180 35 72 22 21 18 4 2650  553.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
oo -
D] 'Y ) o0 o0 (Y ) o oo (Y )
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
oo oo X ) eoo o) [ X) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo o0 eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 6.116.153-OH 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

OH
FORMA C Lo -
PM
38
m\ N

2-3
xP
® Dettagli tecnici

1\

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

| l,
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

880 6 Mé 1 80 10 30 8 49 3 5.00 83.50
8808 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 94.10
880 10 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 105.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (X o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.116.653-OH “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &
OH

FORMA C Eoo -

[ —————— O
: N\
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

88112 M12 1.75 110 18 44 9 10 4 1020  137.50
88114 M14 2 110 20 44 11 12 4 1200  173.00
88116 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400  192.00
88118 MI18 20 125 25 50 14 14 1 4 1550  232.00
88120 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  247.00
88122 M22 2.5 140 25 56 18 17 14.5 4 19.50  302.00
88124 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 21.00  361.00
881 27 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400 524.00
88130 M30 35 180 35 72 22 21 18 4 2650  647.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
oo -
D] 'Y ) o0 o0 (Y ) o oo (Y )
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
oo oo X ) eoo o) [ X) oo
oxd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
oo oo o0 eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 6.118.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMAE 40° n
V3

“’]ﬁﬁ.{.ﬂ

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
P d = o
Oy B )
|3
= De—
170 2 M2 0.4 45 8 10 238 5 2.1 2 1.60 28.20
1703 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 27 3 2.50 17.30
1704 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 16.60
1705 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 17.00
170 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 17.80
170 8 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 25.95
17010 M10 1.5 100 15 39 10 1 8 3 8.50 33.10
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-36 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.118.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
MO S
FORMA E ﬁ%} ?
O & ™

1.5-2
xP

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : - 1502
= rdy———— - ‘|i'j:j; B *dw*:%'* 376 (eH) 2
a | z .g
. g
<]
a2
<
IS
37012 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 10.20  51.60 2
370 14 M14 2 110 20 44 11 12 4 1200  75.90 =
37016 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400  73.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) [ X) oo
axd 1-6 1-36 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

167

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03



Maschi ad Asportazione

“ 6.122.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %
FORMA B

xP

O & M3

HSSE
0°(B) V3

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
SR L
T d = o
Oy B A &
|3
R
=

140 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 20.40

140 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 20.40

140 3 M3 0.5 56 1 18 35 6 2.7 3 2.50 17.40

140 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 3 2.90 18.40

140 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 17.70

140 5 MS 0.8 70 16 25 8 4.9 3 4.20 18.40

140 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 18.95

140 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 21.85

14010 MI10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 25.95
@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.122.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) &

O & M3

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

5] ISO3

QB ERE—— g fe 50 o (6o

34012 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  32.65
340 14 M14 2 110 30 44 11 12 3 1200  45.10
340 16 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  51.00
340 18 MI18 2.5 125 34 50 14 14 1 3 1550  72.00
340 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 1750  73.80
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
oo -
D] 'Y ) o0 o0 'YX} o oo (Y )
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 6.122.123 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M /M\ &
FORMA B m -
| O & 'y

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

Tt : E) IS0 3

% D Ry L LSO Lol 2N (60)

145 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.60 29.70
1453 M3 0.5 56 11 18 35 6 27 3 2.50 27.00
1454 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 3 3.30 27.00
1455 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 27.90
145 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 28.40
1458 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 33.35
14510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 41.40
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie -
m] o0 o0 o0 (Y X o) o0 (X
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

170




11:11[@]] 6.122.623 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

M/ﬁfj\&

FORMA B -
3.5-5. HSSE
P 0° (B) V3
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : = 1503
% % 7777777777 7d27 77777777777 7"|i'fjﬁ'j7i7 7'7d17:>%%'7 376 (GG)
A Z
|3
34512 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20  51.00
34516 M16 2 110 32 44 12 12 9 3 1400  116.50
345 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  178.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie __HN
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

171

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 6.125.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 40° n
V3

”]qu

O & ™

Maschi ad Asportazione

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
e d =) 503
Oy B (se)
|3
= De—
1952 M2 0.4 45 8 10 238 5 2.1 2 1.60 22.45
19525 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 2 2.05 22.10
1953 M3 0.5 56 5 18 35 6 2.7 3 2.50 18.95
195 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 19.40
1955 M5 0.8 70 8 25 6 8 4.9 3 4.20 20.00
1956 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 20.85
1958 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 6.80 24.25
19510 MI10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 28.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

172




11:11[@]] 6.125.621 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 M ;P ) %

FORMA C 40°
h - O o "}\D

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1503
% = rdy ——————1 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (e6) 2
a z .2
ly .E
T
a2
<
. ’ . T
39512 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 1020  35.35 2
39514 M14 2 110 20 44 11 12 9 4 1200  49.50 =
39516 M16 2 110 20 44 12 12 9 4 1400  55.40
39518 MI18 2.5 125 25 50 14 14 1 4 1550  78.50
395 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750  81.40
39524 M24 3 160 30 64 18 17 14.5 4 2100 113.00
39527 M27 3 160 30 64 20 19 16 4 2400  153.50
395 30 M30 8.9 180 35 72 22 21 18 5 26.50 183.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) (Y X (X X
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) (Y X (Y X
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

173




“ 6.125.123 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M C \(’
FORMA C 40° -
V3

= “’]sz‘q

Maschi ad Asportazione

O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 3
,,,,,, B ISO
= ————- td, ———— —4 . R — 4d——— — DIN
% 1 ; + 7777777 B M 73 ( 3N (66)
|3
o ¢ 4L 4 a1 g e
= De—
200 2 M2 0.4 45 8 10 238 5 2.1 2 1.60 32.90
2003 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 27 3 2.50 29.30
200 4 M4 0.7 63 7 21 45 6 3.4 3 3.30 29.30
200 5 MS 0.8 70 8 25 8 4.9 3 4.20 30.65
200 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 31.55
200 8 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 36.95
200 10 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 46.20
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | - =
[m o0 o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

174




11:11[@]] 6.125.623 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
M < \(/
FORMA C 40° -
V3

o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : - 1503
% = rdy———— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (e6) 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
. ’ . T
400 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 4 10.20  51.40 2
40016 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400  76.40 =
400 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 1750 119.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] (X ) o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) [ X) oo
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

175

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03



Maschi ad Asportazione

“ 7.112.150 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Titanio e leghe di Nichel M ( ;P ) &

FORMA B

L1 L o 3.5-5.
i xP

PM
0°(B) 38

O & ™

oLio EMULSIONE MaQL

® Dettagli tecnici

| 2
% B ISO 2

ffffffffff o — P o7 T )

E a
Codice d’ordine d, P I,

1 d, 1 a z 8 @mm €
860 3 M3 0.5 56 12 3.5 6 27 3 2.50 36.55
860 4 M4 0.7 63 16 4.5 6 3.4 3 3.30 37.20
8605 M5 0.8 70 19 8 4.9 3 4.20 38.65
860 6 Mé 1 80 23 8 4.9 3 5.00 39.25
8608 M8 1.25 90 30 9 6.2 3 6.80 44.00
860 10 M10 1.5 100 38 10 11 8 3 8.50 52.70
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
i W - =
[D] (Y X)) eoo (Y X o0 o)
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

176




11:11[@]] 7.112.650 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°

Per Titanio e leghe di Nichel M /M\ &
W oe®) | B
O & ™y

OoLIo EMULSIONE MQL

B ISO 2

””” i DIN
{ 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;j7i'j7i7 7'7d17:§2?'7 376 (GH)
a Z
B« e e e e e
1.75 110 28 44 9 10 7 3

86112 M12 10.20 67.80

Maschi ad Asportazione

@® Parametri di taglio

\/ i NI NI INOX Acclao
i =
m (X X J 000 o000 [ X J o

2-10 2-4 2-10 8-20 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

177




Maschi ad Asportazione

“ 7.112.151 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Titanio e leghe di Nichel

AN S
FORMA B m n

— % *
xP

0°(B) 38
O é ‘:@

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
P d = o
Oy B )
a |
o ¢ 4L 4 a1 g e
850 3 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 3 2.50 26.05
850 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.30 26.95
850 5 M5 0.8 70 16 25 8 49 3 4.20 27.55
850 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 27.55
8508 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 31.95
850 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 39.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
mie W - =
D] (YY)} eoo (Y X oo o)
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

178




11:11[@]] 7.112.651 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Titanio e leghe di Nichel M ;P ) &
FORMA B m n

' ' ) o >

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

85112 M12 1.75 110 28 44 9 10 3 1020  62.70
85116 M16 2 110 32 44 12 12 3 1400  84.30
85120 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 3 17.50  122.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
oo - =
D] (Y Y] e0o (Y X o0 o)
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

179

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 7.114.150 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Titanio e leghe di Nichel M ;P ) &
FORMA C 10°

xP 38

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| l,
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

o ¢ 4L 4 a1 g e
8653 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 3 2.50 37.50
8654 M4 0.7 63 14 21 4.5 6 3.4 3 3.30 38.65
8655 M5 0.8 70 17 25 8 49 3 4.20 39.80
8656 Mé 1 80 21 30 8 4.9 3 5.00 40.10
8658 M8 1.25 90 28 35 9 6.2 3 6.80 45.40
86510 M10 1.5 100 35 39 10 11 8 3 8.50 53.90

@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO
i W - =
m] (Y X)) eoo (Y X o0 o)

1-9 1-3 1-9 7-18 9-18

(X X eoo eoo oo o)
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18

eooo eoo eoo (X ) o)
>2xd 2-7 2-4 2-7 5-15 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 7.114.650 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Titanio e leghe di Nichel M ;P ) &

FORMA C 10°
= I G
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : =) 1502
% = rdy———— - *'*dr:%%'* 376 (eH) <
a1 Y=V = z K]
ly _E_
<]
a2
<
. ’ . T
866 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 3 10.20  78.90 2
=
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
e 3 =
D] (Y X)) e0o (Y X o0 o)
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18
(X X (X X eoo [ Y) o)
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18
(X X (X X eoo oo o)
>2xd 2-7 2-4 2-7 5-15 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 7.114.151 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Titanio e leghe di Nichel M ( ;P ) &

o O & M=

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
a B ISO 2

% e S o 8 C N S e (64)

8553 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 28.85
855 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 28.85
8555 M5 0.8 70 8 25 8 49 3 4.20 30.70
855 6 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 31.05
8558 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 36.00
85510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 43.30
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
i - =
D] (YY)} eoo (Y X o0 o)
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18
(X X eoo eoo oo o)
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18
eooo eoo eoo (X ) o)
>2xd 2-7 2-4 2-7 5-15 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 7.114.651 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Titanio e leghe di Nichel M / ;P \ %
FORMA C 15° n
[ ——————— T &
xP 38
o é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
,,,,,, : - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fji'j7i7 7'7d17:,%'7 376 (GH)
a | z
3
856 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 3 1020  57.70
856 16 M16 2 110 20 44 12 12 3 14.00 77.90
856 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50  121.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO
oo - =
D] YY) e0o (Y X o0 e}
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18
(X X (X X eoo o0 e}
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18
(X X (X X eoo o0 e}
>2xd 2-7 2-4 2-7 5-15 8-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




“ 9.112.153 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

M/@\&

Maschi ad Asportazione

FORMA B ™e
O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
[ PR o — ,,,,éi%, DIN 6HX
% 4 : + 7777777 B M v 37N
a |
o ¢ 4L 4 a1 g e
883 3 M3 0.5 56 18 18 35 6 2.7 3 2.50 38.55
883 4 M4 0.7 63 21 21 4.5 6 3.4 3 3.30 39.45
8835 M5 0.8 70 25 25 8 49 3 4.20 40.70
883 6 Mé 1 80 30 30 8 4.9 3 5.00 40.70
8838 M8 1.25 90 35 35 9 6.2 3 6.80 41.70
883 10 M10 1.5 100 39 39 10 11 8 3 8.50 54.60
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO [ cu
oo | = e
m] o0 o0 eoo (X o0 (Y X (X
2-10 2-4 8-20 10-20 15-30 10-32 3-24
(Y X o0
xd - - - - - 13-32 4-24
(Y X o0
>2xd - - - - - 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.112.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) &

FORMA B m
PM

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B3
****** i DIN 6HX
% 7777777777 7d27 77777777777 7«|7;fj;j7i7 7'7d17:.%'7 376 a:’
a z .2
ly _E
1<)
a2
<
. ’ . T
884 12 M12 1.75 110 44 44 9 10 3 10.20  69.60 2
884 14 M14 2 110 44 44 11 12 3 1200  90.00 =
88416 M16 2 110 44 44 12 12 3 1400  125.50
88418 MI18 2.5 125 50 50 14 14 1 3 1550  154.00
884 20 M20 2.5 140 56 56 16 15 12 4 17.50  173.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO [ cu
o | = -
D] o0 o0 eoo o0 (X eoo o0
2-10 2-4 8-20 10-20 15-30 10-32 3-24
(Y X o0
axd - - - - - 13-32 4-24
(Y X o0
>2xd - - - - - 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 9.112.155 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ &
FORMA B
W LUBE
3.5-5 PM
X 0°(B) 38

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B s £ { o VO o 6HX

8856 Mé 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.00 3230w
88510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 8.50 46.40 m

Fino ad esaurimento scorte W

@® Parametri di taglio

v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO G6/6 cu
wen | D o
|:|:|:| [ X J [ X J [ X X ] [ X J [ X J [ X X ] [ X J

2-10 2-4 8-20 10-20 15-30 10-32 3-24

(X X ] [ X J

oxd - - - - - 13-32 4-24
(X X ] [ X J

>2xd - - - - - 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.112.655 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) &

FORMA B HARD

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B ] e o AR

886 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 4 12.00 80.80 m
886 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 4 1400 109.50m
886 20 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 17.50 182.50 m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
Vv Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ce/e cu
win | 2 (oo
m] [ X J [ X J [ X X ] ( X J [ X J [ X X ] ([ X J
2-10 2-4 8-20 10-20 15-30 10-32 3-24
[ X X ] [ X ]
oxd - - - - - 13-32 4-24
(X X ] [ X J
>2xd - - - - - 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

187

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

“ 9.112.155-OH 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M q ;P \ &
FORMAB
3.5-5 PM
XP B-OH 38
O é ‘:@
oLIo EMULSIONE mMQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
N I o ,,,,éi%, DIN 6HX
% 4 : + 7777777 B M v 37N
a
|3
890 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.00 79.70 m
8908 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 3 6.80 84.60m
89010 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 8.50 89.90m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
\ Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO G6/6 cu
win | = D
[D] ( X J ( X J [ X X J [ X J [ X J ( X X J [ X J
2-13 2-5 8-25 10-25 15-40 10-40 3-30
(X X J (X J
<2xd - - - - - 13-40 4-30
(X X J (X J
>2xd - - - - - 10-40 5-25

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it

188




11:11[@]] 9.112.655-OH “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ &
FORMA B
W LUBE
3.5-5 PM
xP B-OH 38
\ o & B>y

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B e s I e o SHX

89112 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 3 10.20 107.00 m
89116 M16 2 110 32 44 12 12 4 14.00 139.00m
89120 M20 2.5 140 34 56 16 15 12 4 17.50 197.00 m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
Vv Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ce/e cu
win | 2 (oo
m] [ X J [ X J [ X X ] ( X J [ X J [ X X ] ([ X J
2-13 2-5 8-25 10-25 15-40 10-40 3-30
[ X X ] [ X ]
oxd - - - - - 13-40 4-30
(X X ] [ X J
>2xd - - - - - 10 - 40 5-25

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

M 9.116.153 TANOI
MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico M / ;P \ &
FORMA C @450 -

TXC
O & =y

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B s £ { o VO o 6HX

8983 M3 0.5 56 4 25 3.5 6 2.7 3 2.50 40.70
898 4 M4 0.7 63 6 30 4.5 6 3.4 3 3.30 42.80
898 5 M5 0.8 70 6 35 8 49 3 4.20 42.80
898 6 Mé 1 80 8 39 8 4.9 3 5.00 42.80
898 8 M8 1.25 90 10 18 9 6.2 3 6.80 43.80
898 10 MI10 1.5 100 12 21 10 1 8 3 8.50 56.70
@® Parametri di taglio
v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO [ cu
oo | = e
m] o0 o0 oo [ X) oo 'YX} oo
1-9 1-3 7-18 9-18 13-27 10-32 3-24
(X ) oo eoo (Y ) Y ) eoo oo
oxd 2-6 2-3 5-13 10-18 10-18 13-32 4-24
oo oo eoo oo oo eoo oo
>2xd 2-7 2-4 5-15 8-15 10-20 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.116.653 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico M / ;P \ &
FORMA C 45°
I\l
38

| | O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B3
****** i DIN 6HX
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i7 7'7d17:.%'7 376 q‘:,
a | z .2
: 3
<]
a2
<
IS
899 12 M12 1.75 110 14 25 9 10 3 10.20  73.90 2
899 14 M14 2 110 16 30 11 12 3 1200  90.00 =
899 16 M16 2 110 16 35 12 12 3 1400  125.50
899 18 MI18 2.5 125 20 39 14 14 1 3 1550  150.00
899 20 M20 2.5 140 20 18 16 15 12 4 17.50  163.50
@® Parametri di taglio
v Ti INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
e | W =
D] o0 o0 o) o0 o0
1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 (X X o) o0 o0
xd 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 9.116.155 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) &

FORMA C o HARD

I

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B s £ { o VO o 6HX

900 3 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 28.05m
900 4 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 3 3.30 30.05m
900 5 M5 0.8 70 8 25 6 8 4.9 3 4.20 31.55m
900 10 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 56.30m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
Vv Ti INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
- &=
|:D:| [ X J ([ X J O [ X J [ X J
1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
[ X J [ X X ] O [ X J [ X J
<2xd 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
[ X J [ X X ] O [ X J [ X J
>2xd 2-7 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.116.655 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) &

FORMA C o HARD

C ——
o O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B e s I e o SHX

901 12 M12 1.75 110 18 44 9 10 7 4 10.20 7480 m
901 14 M14 2 110 20 44 11 12 4 1200 116.00m
901 16 M16 2 110 20 44 12 12 4 1400 127.50m
901 20 M20 2.5 140 25 56 16 15 12 4 17.50 213.50m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio

Vv Ti INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO

- =

m] [ X J [ X J O [ X J ([ X J

1-9 7-18 9-18 92-18 13-27

[ X J [ X X ] O [ X J [ X ]

<2xd 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18

[ X J [ X X ] O [ X J [ X ]

>2xd 2-7 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03
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Maschi ad Asportazione

“ 9.116.155-OH 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

60°

P
FORMA C OH HARD
50° LUBE

O ™~ "~ " :
— xP 38
N\
0 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
I g _[° T4 ,,,,éi%, DIN 6HX
% 4 : + 7777777 B M v 37N
a
|3
905 6 Mé 1 80 10 30 6 8 49 3 500 76.20m
905 8 M8 1.25 90 13 35 8 9 6.2 3 680  78.60m
90510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 86.80 m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie - =
[D] o0 (Y o0 Y o o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 Yyl o (Y (Y
Ixd 2-6 2-3 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
o0 o0 o0 o000 o (Y (Y
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11: 1 [©] NOTE -

Maschi ad Asportazione

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

“ 9.116.159 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ &
FORMA C 45°  c-mum
Ny TN
xP 38
N

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
a B ISO 2

% D Ry L LSO Lol 2N (eH)

8953 M3 0.5 56 5 18 3.5 6 2.7 3 2.50 29.65m
8954 M4 0.7 63 7 21 4.5 6 3.4 & 3.30 28.95m
8955 M5 0.8 70 8 25 8 4.9 3 4.20 29.70m
8956 Mé 1 80 10 30 8 4.9 3 5.00 31.70 m
8958 M8 1.25 90 13 35 9 6.2 3 6.80 4530 m
89510 M10 1.5 100 15 39 10 11 8 3 8.50 59.40m
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
Vv Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO c6/e cu
wie = D
|:D:| [ X J [ X J ([ X J [ X J [ X J [ X X ] [ X J
1-9 1-3 7-18 9-18 13-27 10-32 3-24
[ X J [ X J [ X X ] [ X J [ X J (X X ] [ X J
<2xd 2-6 2-3 5-13 10-18 10-18 13-32 4-24
[ X J [ X J [ X X ] [ X J [ X J (X X ] [ X J
>2xd 2-7 2-4 5-15 8-15 10-20 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.116.659 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ &
FORMA C 45°  c-mum
EE— SN T &% U
xP 38

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 376 (eH) 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
. ’ . T
896 12 M12 1.75 110 18 39 9 10 4 10.20  73.90 2
896 16 M16 2 110 20 18 12 12 4 1400  125.50 =
896 20 M20 2.5 140 25 21 16 15 12 4 17.50  190.50
@® Parametri di taglio
v Ti INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie =
D:D [ X J [ X J O [ X J [ X J
1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 (X X o) o0 o0
xd 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03
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Maschi ad Asportazione

“ 9.113.983 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°

Per Acciai temprati <¢2HRC M /M\ &
i I
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

S =—— e onX

9603 M3 0.5 46 1 3.5 2.7 6 4 2.50 196.00
960 4 M4 0.7 52 13 4.5 3.4 6 4 3.30 204.00
960 5 M5 0.8 60 16 6 49 8 4 4.20 212.00
960 6 Mé 1 62 19 6 4.9 8 5 5.00 234.00
960 8 M8 1.25 70 22 6 4.9 8 5 6.80 286.00
960 10 MI10 1.5 75 24 7 55 8 5 8.50 386.00
960 12 M12 1.75 82 29 9 10 5 10.20 507.00
960 14 M14 2 88 30 1 9 12 6 1200  624.00
96016 M16 2 95 32 12 9 12 6 14.00 755.00
960 20 M20 2.5 105 37 16 12 15 6 1750  1062.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO

c
i >
2-3

( X )
<2xd 1.5-3
(X )
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.117.983 “

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°

Per Acciai temprati <62 HRC M /M\ &
% 00 e
6 ¢ M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| [
""2"* &) 6HX

R —— i R PR .

******* 2 z" 5

a a2

N

ko)

o

Bl

<<

=

9653 M3 0.5 46 11 3.5 2.7 6 4 2.50 196.00 §

965 4 M4 0.7 52 13 4.5 3.4 6 4 3.30 204.00 =
9655 M5 0.8 60 16 6 49 8 4 4.20 212.00
965 6 Mé 1 62 19 6 4.9 8 5 5.00 234.00
9658 M8 1.25 70 22 6 4.9 8 5 6.80 286.00
965 10 M10 1.5 75 24 7 55 8 5 8.50 386.00
96512 MI12 1.75 82 29 9 10 5 10.20 507.00
965 14 M14 2 88 30 11 9 12 6 12.00 624.00
96516 M16 2 95 32 12 9 12 6 14.00 755.00
965 20 M20 2.5 105 37 16 12 15 6 17.50  1062.00

@® Parametri di taglio
v ACCIAO

c
1l >
2-3

[ X X )
<2xd 1.5-3
(X}
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 0.213.423 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto MF /M\ &
FORMA C
| e
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B— e e T e o0 SHX

540 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 4.9 4 7.00 37.30
540 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 4 9.00 41.40
540 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 4 10.50 45.60
540 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 4 14.50 70.00
@® Parametri di taglio
Y, 66/6 cu
m/min m
|:|I| (X X ] [ X J
10-32 3-24
o000 [ X J
<2xd 13-32 4-24
([ X X ] [ X J
>2xd 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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Maschi ad Asportazione

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m ZERO CHIP  0.213.929-IC TANOI

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto MF M
FORMAC
O é ‘:@
OLIO = EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
1 l,
e I T L4 ,,,,%%, 6HX
% # 2 J( ,,,,,,, B e - TANOI
I3
982 8X1 M8 1 100 22 40 8 9 6 3 7.00 146.00
982 10X1 M10 1 100 24 39 8 6 4 9.00 176.50
982 10X1.25 M10 1.25 100 24 39 8 6 4 8.80 176.50
982 12X1 M12 1 100 29 43 10 11 8 4 11.00 190.50
982 12X1.25 M12 1.25 100 29 43 10 11 8 4 10.80 190.50
982 12X1.5 M12 1.5 100 29 43 10 11 8 4 10.50 190.50
@® Parametri di taglio
\% 66/ cu 3 ALY
mymin [ orise
|:|:|:| [ X X J [ X ] 00 [ X ]
14 -40 7-32 7-32 7-32

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] ZERO CHIP 0.223.929-1C m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Ghisa e Alluminio pressofuso Ghisa grigia, Alluminio pressofuso a truciolo corto MF
FORMA C
xP

O

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| 2
B e Oy B3

% { ********** Py J('**'* :j::‘B}”” df:%%'* TANOI 66X o

a z =

[ S

3 N

S

1<)

a2

<

d, P I 1, I, d, [ a 1 g @mm € 3

IS

983 8X1 M8 1 100 22 40 8 9 6 3 700  116.50 2

983 10X1 MI10 1 100 24 39 8 6 4 9.00  147.00 =
983 10X1.25 MI10 1.25 100 24 39 8 6 4 8.80  149.00
983 12X1 MI12 1 100 29 43 10 11 8 4 11.00  160.50
983 12X1.25 MI12 1.25 100 29 43 10 11 8 4 10.80  160.50
983 12X1.5 MI12 1.5 100 29 43 10 11 8 4 10.50  160.50

@® Parametri di taglio
Vv 66/e cu 3 ALY
m/min = o
D] (Y X} oo 'YX} X )
18- 45 9-36 18 - 45 9-36

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 3.212.420 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;P ) &

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— o fee 50 o (o4

d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €
455 3X.35 M3 0.35 56 8 22 2.2 5 2.5 3 2.65 25.55
455 4X.5 M4 0.5 63 10 25.2 2.8 5 2.1 3 3.50 23.25
455 5X.5 M5 0.5 70 12 28 3.5 ) 2.7 3 4.50 23.65
455 6X.5 Mé 0.5 80 14 32 4.5 6 3.4 3 5.50 24.55
455 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 4.5 6 3.4 3 5.20 23.65
455 7X.75 M7 0.75 80 14 32 5.5 7 4.3 3 6.20 26.25
455 8X.5 M8 0.5 80 18 32 6 8 4.9 3 7.50 35.15
455 8X.75 M8 0.75 80 18 32 6 8 4.9 3 7.20 27.25
455 8X1 M8 1 20 22 36 6 8 4.9 3 7.00 24.55
455 9X1 M9 1 20 22 36 7 8 5.5 3 8.00 32.35
455 10X.75 M10 0.75 20 20 36 7 8 5.5 3 9.20 37.20
455 10X1 M10 1 20 20 36 7 8 5.5 3 9.00 24.95
455 10X1.25 M10 1.25 100 24 40 7 8 5.5 3 8.80 30.10
455 11X1 M11 1 920 20 36 8 9 6.2 3 10.00 39.25
455 12X1 M12 1 100 22 40 9 10 7 3 11.00 29.60
455 12X1.25 M12 1.25 100 22 40 9 10 7 3 10.80 33.50
455 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 3 10.50 28.05
455 14X1 M14 1 100 22 40 11 12 9 3 13.00 43.80

La gamma prosegue nella pagina successiva >>
® Parametri di taglio
\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
mimin owsn -
|:|:|:| O [ X X ] O [ X J [ X J [ X J [ X J
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.212.420 m

d, P ! 1, 1, d, [ a 1 g @mm €
455 14X1.25 M4 125 100 22 40 i 12 9 3 1280 4210
455 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 9 3 12.50 42.10
455 15X1 M15 ] 100 22 40 12 12 9 3 1400 5070
455 15X1.5 M15 1.5 100 22 40 12 12 9 3 1350  52.50
455 16X1 M16 1 100 22 40 12 12 9 3 15.00 47.70
455 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 3 1450 4570
455 18X1 Mi8 ] 110 25 44 14 14 1 3 1700 64.30
45518X1.5 Mi8 1.5 110 25 44 14 14 1 3 1650  58.30
455 18X2 M18 2 125 34 50 14 14 1 3 1600 6770
455 20X1 M20 1 125 25 50 16 15 12 3 1900 63.80
455 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 1850  61.60
455 20X2 M20 2 140 34 56 16 15 12 3 1800  83.20 2
455 22X1 M22 1 125 25 50 18 17 14.5 3 2100 90.40 E
455 22X1.5 M22 1.5 125 25 50 18 17 14.5 3 2050  66.50 s
455 22X2 M22 2 140 34 56 18 17 14.5 3 2000  90.40 <
455 24X1 M24 ] 140 28 56 18 17 14.5 3 2300 96.50 2
455 24X1.5 M24 1.5 140 28 56 18 17 14.5 3 2250  76.00 a
455 24X2 M24 2 140 28 56 18 17 14.5 3 2200 8210 =
455 25X1.5 M25 1.5 140 28 56 18 17 14.5 3 2350  95.90
455 26X1.5 M26 1.5 140 28 56 18 17 14.5 4 2450  95.90
455 27X1.5 M27 1.5 140 28 56 20 19 16 4 2550  107.50
455 27X2 M27 2 140 28 56 20 19 16 4 2500  109.00
455 28X1.5 M28 1.5 140 28 56 20 19 16 4 2650  112.00
455 30X1 M30 ] 150 28 60 22 21 18 4 29.00  136.50
455 30X1.5 M30 15 150 28 60 22 21 18 4 2850  118.50
455 30X2 M30 2 150 28 60 22 21 18 4 2800  128.50
455 32X1.5 M32 15 150 30 60 22 21 18 4 30.50  140.00
455 33X1.5 M33 1.5 160 30 64 25 23 20 4 31.50  156.50
455 34X1.5 M34 1.5 170 30 68 28 25 22 4 3250  194.00
455 35X1.5 M35 1.5 170 30 68 28 25 22 4 33.50  188.50
455 36X1.5 M36 1.5 170 30 68 28 25 22 4 3450  174.00
455 38X1.5 M38 1.5 170 30 68 28 25 22 4 3650  186.50
455 40X1.5 M40 1.5 170 30 68 32 27 24 4 38.50  211.00
455 42X1.5 M42 15 170 30 68 32 27 24 4 40.50  225.00
455 45X1.5 M45 1.5 180 32 72 36 32 29 4 4350  258.50
455 48X1.5 M48 1.5 190 32 76 36 32 29 4 46.50  305.00
455 50X1.5 M50 1.5 190 32 76 36 32 29 4 4850  338.00
455 52X1.5 M52 1.5 190 32 76 40 35 30 4 50.50  372.00

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 3.212.422 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF /M\ %
FORMA B TiN
3555 0° (B) Hegs
O & My

OoLIo EMULSIONE MQL

B ISO 2

QB ERE—— o fee 50 o (o4

d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €
465 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 45 6 3.4 3 5.20 32.45
465 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 4.9 3 7.00 34.95
4465 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 37.90
465 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 10 7 3 10.50  42.20
465 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 3 1450  73.20

® Parametri di taglio

\Y INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -

[m o (X X ) o (X ) (X ) o0 (X )
8-15 15-30 15 - 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.213.420 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;,, ) &
FORMAC m

O & M=

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
,,,,,, : - 1502
% 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fji'j7i7 7'7d17:,%'7 374 (GH) q:’
a | z .g
S S
o
ol
<<
q g a o]
4460 3X.35 M3 0.35 56 8 2.2 5 2.5 3 2.65 23.10 §
460 3.5X.35 M3.5 0.35 56 9 2.2 5 2.1 3 3.15 27.15 =
460 4X.5 M4 0.5 63 10 25 2.8 5 2.1 3 3.50 21.70
460 5X.5 M5 0.5 70 12 28 3.5 3 2.7 3 4.50 22.15
460 6X.5 Mé 0.5 80 14 32 4.5 6 3.4 3 5.50 22.50
460 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 4.5 6 3.4 4 5.20 22.15
460 7X.75 M7 0.75 80 14 32 55 7 43 4 6.20 24.50
4460 8X.5 M8 0.5 80 18 32 6 8 4.9 4 7.50 30.00
460 8X.75 M8 0.75 80 18 32 6 8 49 4 7.20 24.50
460 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 49 4 7.00 22.15
460 9X1 M9 1 %0 22 36 7 8 5.5 4 8.00 30.00
460 10X.75 M10 0.75 90 20 36 7 8 5.5 4 9.20 32.40
460 10X1 M10 1 %0 20 36 7 8 5.5 4 9.00 22.85
460 10X1.25 M10 1.25 100 24 40 7 8 5.5 4 8.80 29.30
460 11X1 M11 1 90 20 36 8 9 6.2 4 10.00 36.05
460 12X1 M12 1 100 22 40 9 10 4 11.00 27.25
460 12X1.25 M12 1.25 100 22 40 9 10 4 10.80 30.35
460 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 4 10.50 27.25
La gamma prosegue nella pagina successiva >>
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
mmin [ csa [
D] o) YY) o) (Y (Y (Y (Y
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o YY) o o0 (Y} o0 o0
Ixd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o Y X o o0 (Y o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

207




Maschi ad Asportazione

3.213.420

460 14X1 M14 1 100 22 40 11 12 9 4 13.00 39.10
460 14X1.25 M14 1.25 100 22 40 11 12 9 4 12.80 39.10
460 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 9 4 12.50 37.95
460 15X1 M15 1 100 22 40 12 12 9 4 14.00 46.90
460 15X1.5 M15 1.5 100 22 40 12 12 9 4 13.50 45.70
460 16X1 M16 1 100 22 40 12 12 9 4 15.00 45.30
460 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 4 14.50 41.60
460 18X1 M18 1 110 25 44 14 14 11 4 17.00 57.70
460 18X1.5 M18 1.5 110 25 44 14 14 11 4 16.50 53.00
460 18X2 M18 2 125 34 50 14 14 11 4 16.00 61.60
460 20X1 M20 1 125 25 50 16 15 12 4 19.00 61.60
460 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 4 18.50 57.70
460 20X2 M20 2 140 34 56 16 15 12 4 18.00 78.20
460 22X1 M22 1 125 25 50 18 17 14.5 4 21.00 87.70
460 22X1.5 M22 1.5 125 25 50 18 17 14.5 4 20.50 61.60
460 22X2 M22 2 140 34 56 18 17 14.5 4 20.00 84.90
460 24X1 M24 1 140 28 56 18 17 14.5 4 23.00 91.00
460 24X1.5 M24 1.5 140 28 56 18 17 14.5 4 22.50 67.70
460 24X2 M24 2 140 28 56 18 17 14.5 4 22.00 78.20
460 25X1.5 M25 1.5 140 28 56 18 17 14.5 4 23.50 89.30
460 26X1.5 M26 1.5 140 28 56 18 17 14.5 4 24.50 89.30
460 27X1.5 M27 1.5 140 28 56 20 19 16 4 25.50 105.50
460 27X2 M27 2 140 28 56 20 19 16 4 25.00 106.50
460 28X1.5 M28 1.5 140 28 56 20 19 16 4 26.50 107.50
460 30X1 M30 1 150 28 60 22 21 18 4 29.00 132.00
460 30X1.5 M30 1.5 150 28 60 22 21 18 4 28.50 112.00
460 30X2 M30 2 150 28 60 22 21 18 4 28.00 120.00
460 32X1.5 M32 1.5 150 28 60 22 21 18 6 30.50 133.00
460 33X1.5 M33 1.5 160 30 64 25 23 20 6 31.50  146.50
460 34X1.5 M34 1.5 170 30 68 28 25 22 6 32.50 181.00
460 35X1.5 M35 1.5 170 30 68 28 25 22 6 33.50 183.00
460 36X1.5 M36 1.5 170 30 68 28 25 22 6 34.50 166.50
460 38X1.5 M38 1.5 170 30 68 28 25 22 6 36.50 178.50
460 40X1.5 M40 1.5 170 30 68 32 27 24 6 38.50 198.50
460 42X1.5 M42 1.5 170 30 68 32 27 24 6 40.50 222.00
460 45X1.5 M45 1.5 180 32 72 36 32 29 6 43.50 241.00
460 48X1.5 M48 1.5 190 32 76 36 32 29 6 46.50 283.00
4460 50X1.5 M50 1.5 190 32 76 36 32 29 6 48.50  316.00
460 52X1.5 M52 1.5 190 32 76 40 35 32 6 50.50 361.00

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.214.420 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;,, ) &

S I L
N

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : = 1502
% 7777777777 ’dz’ 7777777777 7"|ﬁ'fﬁi’jﬁi7 7'7d17:,%'7 374 (GH) “:’
a | z .g
. g
<]
a2
<
. ’ . T
475 4X.5 M4 0.5 63 6 25.2 2.8 5 2.1 3 3.50 25.00 §
475 5X.5 M5 0.5 70 7 28 3.5 6 2.7 & 4.50 25.25 =
475 6X.75 Mé 0.75 80 8 32 4.5 6 3.4 3 5.20 27.20
475 8X.75 M8 0.75 80 10 32 6 8 4.9 3 7.20 27.75
475 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 4.9 3 7.00 25.25
475 10X1 M10 1 90 12 36 7 8 5.5 3 9.00 27.20
475 10X1.25 M10 1.25 100 12 40 7 8 5.5 3 8.80 38.50
475 12X1 M12 1 100 14 40 9 10 7 3 11.00 32.65
475 12X1.25 M12 1.25 100 14 40 9 10 7 3 10.80 42.70
475 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 3 10.50 30.90
475 14X1 M14 1 100 16 40 11 12 9 3 13.00 46.90
475 14X1.25 M14 1.25 100 16 40 11 12 9 8 12.80 47.70
475 14X1.5 M14 1.5 100 16 40 11 12 9 3 12.50 45.30
475 16X1 M16 1 100 16 40 12 12 9 & 15.00 55.50
475 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 9 3 14.50 53.80
475 18X1 M18 1 110 20 44 14 14 11 4 17.00 77.70
475 18X1.5 M18 1.5 110 20 44 14 14 11 4 16.50 67.70
475 20X1 M20 1 125 20 50 16 15 12 4 19.00 87.70
La gamma prosegue nella pagina successiva >>
@® Parametri di taglio
Vv INOX ACCIAO [ cu cu cu ACCIAO
mimin = b
|:|:|:| O [ X J O ( X J [ X J [ X J ([ X J
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
O [ X X ] O [ X ] [ X J [ X J [ X ]
<2xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O [ X X ] O [ X J [ X J [ X J [ X J
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




3.214.420

® Deftagli tecnici

777777 EJ IS0 2
= R —— *"|ij: 9 :%'* 74 (eH)

475 20X1.5 M20 15 125 20 50 16 15 12 4 18.50  47.70

475 22X1.5 M22 1.5 125 20 50 18 17 14.5 4 20.50  78.20

475 24X1.5 M24 1.5 140 24 56 18 17 14.5 4 22.50  85.40
) 475 24X2 M24 2 140 24 56 18 17 14.5 4 22.00  100.50
§ 475 26X1.5 M26 1.5 140 24 56 18 17 14.5 4 2450  118.50
§_ 475 27X1.5 M27 1.5 140 24 56 20 19 16 4 2550  126.50
=
= 475 27X2 M27 2 140 24 56 20 19 16 4 2500  141.00
; 475 28X1.5 M28 1.5 140 24 56 20 19 16 4 2650  140.00
g 475 30X1.5 M30 1.5 150 28 60 22 21 18 4 28.50  155.50
= 475 30X2 M30 2 150 28 60 22 21 18 4 2800  162.00

@® Note

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.215.420 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;,, ) %

FORMA C 40°
- HSSE
—— SSSNS Wiy AW

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| — B S0 2
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 2;’1 (eH) 2
a I z .g
2
(<]
g
d, P I I, I, d, [ a 1 g @mm € 3
480 3X.35 M3 0.35 56 4 22 2.2 5 2.5 3 2.65 27.00 g
480 4X.5 M4 0.5 63 6 25.2 28 5 2.1 3 3.50 25.45 =
480 5X.5 M5 0.5 70 7 28 35 6 2.7 3 4.50 25.80
480 6X.5 Mé 0.5 80 8 32 4.5 6 3.4 8 5.50 26.75
480 6X.75 M6 0.75 80 8 32 45 6 3.4 3 5.20 27.75
480 8X.75 M8 0.75 80 10 32 6 8 3.4 8 7.20 27.75
480 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 4.9 3 7.00 25.55
480 10X1 MI10 1 90 12 36 7 8 5.5 3 9.00 27.50
480 10X1.25 MI10 1.25 100 12 40 7 8 5.5 3 8.80 38.90
480 12X1 MI12 1 100 14 40 9 10 7 3 11.00  32.95
480 12X1.25 MI12 1.25 100 14 40 9 10 7 3 10.80  43.00
480 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 3 10.50  30.90
480 14X1 M14 1 100 16 40 11 12 9 3 13.00  46.90
480 14X1.25 M14 1.25 100 16 40 11 12 9 3 1280  47.70
480 14X1.5 M14 1.5 100 16 40 11 12 9 3 1250  45.30
480 16X1 M16 1 100 16 40 12 12 9 3 1500  55.50
480 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 9 3 1450  53.80
480 18X1 M18 1 110 20 44 14 14 1 4 17.00 77.70
La gamma prosegue nella pagina successiva >>
® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
mimin o1 O
D] e} ' X e} o0 o0 o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
e} 0o o o0 o0 o0 o0
axd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o e0o e} o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




3.215.420

® Deftagli tecnici

B 1SO 2
= I — e Fe SR o (6H)
N ey A

480 18X1.5 M18 1.5 110 20 44 14 14 11 4 16.50 67.70

480 20X1 M20 1 125 20 50 16 15 12 4 19.00 87.70

480 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 4 18.50 67.70
o 480 22X1.5 M22 1.5 125 20 50 18 17 14.5 4 20.50 78.20
'§ 480 24X1.5 M24 1.5 140 24 56 18 17 14.5 4 22.50 85.40
§ 480 24X2 M24 2 140 24 56 18 17 14.5 4 22.00  100.50
g
: 480 25X1.5 M25 1.5 140 24 56 18 17 14.5 4 23.50  113.50
; 480 26X1.5 M26 1.5 140 24 56 18 17 14.5 4 2450  118.50
g 480 27X1.5 M27 1.5 140 24 56 20 19 16 4 25.50  126.50
= 480 27X2 M27 2 140 24 56 20 19 16 4 25.00 141.00

480 28X1.5 M28 1.5 140 24 60 20 19 16 4 26.50  140.00

480 30X1.5 M30 1.5 150 28 60 22 21 18 4 28.50  155.50

480 30X2 M30 2 150 28 22 21 18 4 28.00  162.00

® Note

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.216.422 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;,, ) &

FORMA C 45° TiN
"5
e

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
| B 1SO 2

QB ERE—— g fe 50 o (o4

485 6X.75 Mé 0.75 80 8 32 45 6 3.4 3 5.20 36.45
485 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 4.9 3 7.00 36.15
485 10X1 M10 1 90 12 36 7 8 5.5 3 9.00 40.70
485 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 3 10.50  45.40
485 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 3 1450  81.00
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o0 o) oo oo oo oo
7-13 13-27 13- 36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) eoo o) oo oo [ X) oo
oxd 5-13 10-18 15-36 5-27 5-27 5-27 10-18
o) eoo o) oo oo o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

m 3.222.420 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;P ) %

FORMA B

HSSE
0°(B) v3

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

3.5-5
xP

® Dettagli tecnici

5] ISO3

QB ERE—— o fee 50 o (6o

d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €
470 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 45 6 3.4 3 5.20 25.95
470 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 4.9 3 7.00 27.00
470 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 27.55
470 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 3 10.50  30.95
470 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 1 12 3 1250 46.90
470 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 3 1450  51.10
470 18X1.5 M18 1.5 110 25 44 14 14 1 3 1650  64.30
470 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 1850  68.20

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -

[m o (X X ) o (X ) (X ) o0 (X )
8-15 15-30 15 - 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.225.420 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 MF ;,, ) &

FORMA C 40°
- HSSE
mE— .0 o K

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |2
777777 - ED%? 1SO3
= Fdy——————1 *"|ﬁ'j:j;7 *'*dw*:%%'* 374 (66) o
a i z 2
s 8
o
o
<
=
490 6X.75 Mé 0.75 80 8 32 45 6 3.4 3 520  30.35 2
490 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 49 3 700  28.05 =
490 10X1 M10 1 90 12 36 7 8 5.5 3 900  30.35
490 12X1.5 M12 15 100 14 40 9 10 7 E 1050  33.95
490 14X1.5 M14 15 100 16 40 1 12 3 1250 50.20
490 16X1.5 M16 15 100 16 40 12 12 3 1450  59.30
490 18X1.5 MI8 15 110 20 44 14 14 1 4 1650  74.90
490 20X1.5 M20 15 125 20 50 16 15 12 4 1850  74.90
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
m/min ed  orisa [
|:|:|:| O [ X} O o0 [ X} [ X} [ X ]
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o Y o S oo S TS
o 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o Y o S S S TS
= 510 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 6.212.421 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ %

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— o fee 50 o (o4

d, P I 1 I, d, I a Z g &mm €
495 3X.35 M3 0.35 56 8 22 22 5 2.5 3 2.65 25.60
495 4X.5 M4 0.5 63 10 25 2.8 5 2.1 3 3.50 27.50
495 5X.5 M5 0.5 70 12 28 3.5 6 2.7 3 4.50 28.50
495 6X.5 Mé 0.5 80 14 32 4.5 ) 3.4 3 5.50 28.50
495 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 4.5 6 3.4 3 5.20 28.50
495 8X.75 M8 0.75 80 18 32 6 8 4.9 3 7.20 31.55
495 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 4.9 3 7.00 28.50
495 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 29.30
495 12X1 M12 1 100 22 40 9 10 7 3 11.00  35.10
495 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 3 10.50  32.65
495 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 9 3 1250  50.30
495 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 3 1450  53.60
495 18X1.5 M18 1.5 110 25 44 14 14 1 3 1650  69.10
495 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 1850  73.80
495 22X1.5 M22 1.5 125 25 50 18 17 14.5 3 2050  82.00
495 24X1.5 M24 1.5 140 28 56 18 17 14.5 3 2250  88.50

® Parametri di taglio

\ Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACClAO

wie | - =
D] oo o0 oo eoo o) oo oo
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.212.423 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ &
FORMA B m -
' O 6 Py

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% = e —— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 374 (eH) 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
IS
500 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 49 3 7.00 41.60 2
500 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 45.60 =
500 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 3 10.50  50.70
500 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 3 1450  77.20
500 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 18.50  113.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

217




Maschi ad Asportazione

m 6.215.421 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ %

SO

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— o fee 50 o (o4

d, P I 1, I, d, | a 1 g &nﬂ €
515 3X.35 M3 0.35 56 4 22 2.2 5 2.5 3 2.65 31.00
515 4X.5 M4 0.5 63 6 25.2 2.8 5 2.1 3 3.50 29.30
515 5X.5 M5 0.5 70 7 28 35 6 2.7 3 4.50 29.85
515 6X.5 Mé 0.5 80 8 32 4.5 ) 3.4 3 5.50 29.85
515 6X.75 Mé 0.75 80 8 32 4.5 6 3.4 3 5.20 29.85
515 8X.75 M8 0.75 80 10 32 6 8 4.9 3 7.20 32.35
515 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 4.9 3 7.00 29.85
515 10X1 MI10 1 90 12 36 7 8 5.5 4 9.00 31.85
515 12X1 M12 1 100 14 40 9 10 7 4 11.00  40.60
515 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 4 10.50  38.10
515 14X1.5 M14 1.5 100 16 40 1 12 9 4 1250  51.80
515 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 9 5 1450  65.00
515 18X1.5 M18 1.5 110 20 44 14 14 1 5 1650  73.80
515 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 5 1850  85.50
515 22X1.5 M22 1.5 125 20 50 18 17 14.5 5 20.50  98.40
515 24X1.5 M24 1.5 140 24 56 18 17 14.5 5 22.50  109.00
515 27X1.5 M27 1.5 140 24 56 20 19 16 5 2550  138.00
515 30X1.5 M30 1.5 150 28 60 22 21 18 5 28.50  177.00

® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACClAO
wie | - =
D] oo o0 oo oo o) oo oo
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X ) o o0 (X )
oxd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X ) o o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.215.423 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 80°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ &

FORMA C @400 -

6 & s

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : & 1502
% = R — R *'*dw*;%'* 374 (6H) 2
a z 9
|3 .E
o
ol
<<
=
520 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 49 3 7.00 42.50 a
520 10X1 MI10 1 90 12 36 7 8 55 4 900  48.40 =
520 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 4 10.50  56.70
520 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 5 1450  89.30
520 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 5 18.50  123.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
win - =
D] 'Y 'Y 'Y Y o Y Y
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 YY) o Y o0
od 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 Y o0 YY) o Y Y
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 6.222.421 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ %

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B ISO 2

QB ERE—— o fee 50 o (o4

d, P I 1 I, d, I a Z g @mm €
505 6X.75 Mé 0.75 80 14 32 45 6 3.4 3 5.20 32.05
505 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 49 3 7.00 33.40
505 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 34.30
505 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 3 10.50  43.80
505 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 3 1250  61.90
505 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 3 1450  65.80
505 18X1.5 M18 1.5 110 25 44 14 14 1 3 1650  84.90
505 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 1850  90.90

@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
m/min . - =

D] o0 o0 o0 oo e} o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.222.423 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ &
FORMA B m -
| O b By

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1502
% = R T e 5P o (6H) o
a1 Y=V = z K]
ly .E
<]
a2
<
IS
510 8X1 M8 1 90 22 36 6 8 49 3 7.00 43.40 2
510 10X1 M10 1 90 20 36 7 8 5.5 3 9.00 48.00 =
510 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 3 10.50  52.50
510 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 3 1450  81.20
510 20X1.5 M20 1.5 125 25 50 16 15 12 3 18.50  119.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie W -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 6.225.421 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ %

FORMA C 40°
o O & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

5] ISO3

QB ERE—— o fee 50 o (6o

525 6X.75 Mé 0.75 80 8 32 45 6 3.4 3 5.20 34.30
525 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 49 3 7.00 35.60
525 10X1 M10 1 90 12 36 7 8 5.5 4 9.00 36.95
525 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 4 1050  51.60
525 14X1.5 M14 1.5 100 16 40 11 12 4 1250  63.70
525 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 9 5 1450  80.60
525 18X1.5 M18 1.5 110 20 44 14 14 1 5 1650  89.20
525 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 5 1850  103.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
(X ) oo oo eoo o) X ) oo
oxd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
oo oo oo eoo o) oo oo
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.225.423 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 80°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 MF /M\ &

FORMA C @400 -

2-3 SE
xP

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

,,,,,, : - 1503
% = e —— *"|i'j:j; B *'*dw*;%'* 374 (6¢) 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
IS
530 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 49 3 7.00 47.40 2
530 10X1 MI10 1 90 12 36 7 8 5.5 4 9.00 51.90 =
530 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 4 10.50  61.10
530 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 5 1450  98.30
530 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 5 18.50  134.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
oo -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 9.212.455 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60° &

Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF q ;P \
FORMA B m
LUBE

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

O B— e e T e o0 SHX

887 8X1 M8 1 90 22 6 8 4.9 3 7.00 43.30 m
887 10X1.25 M10 1.25 100 24 7 8 55 3 8.80 5270 m
887 12Xx1 M12 1 100 22 9 10 7 4 11.00 73.00 m
887 12X1.25 M12 1.25 100 22 9 10 7 4 10.80 73.00 m
887 12X1.5 M12 1.5 100 22 9 10 7 4 10.50 73.00 m
887 14X1.5 M14 1.5 100 22 11 12 9 4 12.50 82.70 m
887 18X1.5 M18 1.5 110 25 14 14 11 4 16.50 188.00 m
887 20X1.5 M20 1.5 125 25 16 15 12 4 18.50 210.50 m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
Vv Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO c6/e cu
e = o
|:D:| [ X J [ X J [ X X ] [ X J [ X J [ X X ] [ X J
2-10 2-4 8-20 10-20 15-30 10-32 3-24
(X X ] [ X J
oxd - - - - - 13-32 4-24
(X X ] [ X J
>2xd - - - - - 10-30 5-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.216.455 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°

Per uso generico Ghisa, Aluminio, Aluminio pressofuso, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ) &

FORMA C o HARD

C———— B
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

B
****** i DIN 6HX
# 7777777777 ’d2’ 7777777777 7"|7;f7i'f7i7 7'7d17:.%'7 374 “:’
a z .2
ly .E
<]
&
<
=
902 8X1 M8 1 90 10 36 6 8 4.9 3 7.00 45.00 m §
902 10X1 M10 1 90 12 36 7 8 55 & 9.00 55.00 m =
902 10X1.25 M10 1.25 100 12 40 7 8 5.5 3 8.80 5480 m
902 12X1 M12 1 100 14 40 9 10 7 4 11.00 76.00 m
902 12X1.25 M12 1.25 100 14 40 9 10 7 4 10.80 7620 m
902 12X1.5 M12 1.5 100 14 40 9 10 7 4 10.50 7620 m
902 14X1.5 M14 1.5 100 16 40 11 12 9 4 12.50 87.90 m
902 16X1.5 M16 1.5 100 16 40 12 12 9 4 14.50 129.50m
902 18X1.5 M18 1.5 110 20 44 14 14 11 4 16.50 198.50m
902 20X1.5 M20 1.5 125 20 50 16 15 12 4 18.50 219.00m
Fino ad esaurimento scorte W
@® Parametri di taglio
Vv Ti INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
- =
D:D [ X J [ X J O [ X J ([ X J
1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
[ X J [ X X ] O [ X J [ X ]
<2xd 2-6 5-13 10-18 10-18 10-18
[ X J [ X X ] O [ X J [ X ]
>2xd 2-7 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 9.213.983 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 80°
Per Acciai temprati <¢2HRC MF /M\ &
2-3 mo M.D.L.
xP 0 Micrograna
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

S =—— e onX

960 8X1 M8 1 70 22 6 49 8 5 7.00 346.00
960 10X1 MI10 1 75 24 7 5.5 8 5 9.00 440.00
960 12X1 MI12 1 82 29 9 7 10 5 11.00 534.00
960 12X1.5 MI12 1.5 82 29 9 7 10 5 1050  531.00
960 14X1.5 M14 1.5 88 30 11 9 12 6 1250  662.00
960 16X1.5 M16 1.5 95 32 12 9 12 6 1450  801.00
960 20X1.5 M20 1.5 105 37 12 12 15 6 18.50  1130.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO

c
1 o
2-3

( X )
<2xd 1.5-3
(X )
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.217.983 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai temprati <62 HRC MF /M\ &
3.5-5 oﬂ M.D.I.
xP 0 Micrograna
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

| |
~~2~ i &) 6HX
O B e 5 «,
——————— 8 z 5
a a2
N
8
o
5
<<
=
965 8X1 M8 1 70 22 6 49 8 5 7.00 346.00 §
965 10X1 M10 ! 75 24 7 55 8 5 900  440.00 =
965 12X1 M12 1 82 29 9 7 10 5 11.00 534.00
965 12X1.5 MI12 1.5 82 29 9 7 10 5 10.50 531.00
965 14X1.5 M14 1.5 88 30 11 9 12 6 12.50 662.00
965 16X1.5 M16 1.5 95 32 12 9 12 6 14.50 801.00
965 20X1.5 M20 1.5 105 37 12 12 15 6 18.50  1130.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO
m/mcin
1] e
2-3
XY}
<2xd 1.5-3
o0
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

227




Maschi ad Asportazione

3.392.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

UNC/@\ 5

HSSE

| %ol 0°(B) | v3
O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l, 2
777777 B B
e ld, e ] N dd — DIN
% 1 2 + 7777777 B M 73 ( 2182 B1.1
|3
a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €
580 1-64 No.1 64 50 8 9 2.8 5 2.1 2 1.55 28.00
580 2-56 No.2 56 50 10 2.8 5 2.1 2 1.85 24.55
580 3-48 No.3 48 50 10 2.8 5 2.1 2 2.10 21.90
580 4-40 No.4 40 56 1 18 3.5 6 2.7 2 2.35 19.80
580 5-40 No.5 40 56 1 18 35 6 2.7 3 2.65 19.80
580 6-32 No.6 32 56 13 19 4 ) 3 3 2.85 18.90
580 8-32 No.8 32 63 13 19 4.5 6 3.4 3 3.50 18.90
580 10-24 No.10 24 70 16 20 6 8 4.9 3 3.90 19.80
580 12-24 No.12 24 80 17 29 6 8 49 3 4.50 23.45
580 1/4 1/4 20 80 19 30 7 8 5.5 3 5.10 21.35
580 5/16 5/16 18 90 22 34 8 9 6.2 3 6.60 24.15
580 3/8 3/8 16 90 22 35 9 10 7 3 8.00 26.95
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min  onea ) b
m] o) eoo o o0 o0 o0 o0
8-15 15-30 15- 40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.392.620

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 UNC ;,, ) &

FORMA B

o O & By

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

777777 f o 28

= rdy———— *"|ﬁ'j:j;7 *'*dw*:%%'* 2183 B1.1 2

a | z .g

3 <]

=

(o]

o

<

5857/16 7/16 14 100 24 40 8 8 6.2 3 9.40 33.25 §

5851/2 1/2 13 110 29 44 9 10 7 3 10.80 36.00 =
585 9/16 9/16 12 110 30 44 1 12 3 12.20 52.50
585 5/8 5/8 11 110 32 44 12 12 3 13.50 46.90
585 3/4 3/4 10 125 34 50 14 14 11 3 16.50 60.40
5857/8 7/8 9 140 34 56 18 17 14.5 3 19.50 73.20
5851 1 8 160 38 64 18 17 14.5 3 22.25 95.90

@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGIG cu cu cu ACCIAO
i [ csa [
D] o (Y X o (Y o0 o0 o0
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




3.395.120 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

UNC/@\ 5

m
G - HSSE
m % b

Maschi ad Asportazione

O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
1 l, 2
777777 B B
= T I Lg ,7 DIN
% 1 2 + 7777777 B M 73 ( 2182 B1.1
I3
a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €

590 2-56 No.2 56 50 9 10 2.8 5 2.1 2 185  25.40
590 3-48 No.3 48 50 9 10 2.8 5 2.1 2 210 2415
590 4-40 No.4 40 56 1 18 35 6 2.7 2 235 2135
590 5-40 No.5 40 56 18 35 6 2.7 3 265 2135
590 6-32 No.6 32 56 19 4 6 3 3 2.85 20.75
590 8-32 No.8 32 63 8 19 4.5 6 3.4 3 3.50 20.75
590 10-24 No.10 24 70 1 20 6 8 49 3 390 2190
590 12-24 No.12 24 80 1 29 6 8 49 3 450 2495
590 1/4 1/4 20 80 13 30 7 8 5.5 3 510 2415
5905/16 5/16 18 90 15 34 8 9 62 3 660  25.40
590 3/8 3/8 16 90 16 35 9 10 7 3 800  28.00

@® Parametri di taglio

v INOX Acclao cele cu cu cu Acclao
mimin i e -
|:|:|:| o [ X J o [ X J [ X J [ X J [ X J

7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27

O (X X J @] [ X J [ X J [ X J [ X J

<2xd 4-13 92-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
O (X X J @] (X J [ X J [ X J [ X J

>2xd 5-10 10-15 15 - 40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.395.620

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 UNC ;,, ) &

=S
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

777777 : S 28
% = rdy———— *"|i'j:j; B *'*dw*:%'* 2183 Bl 2
a z .2
ly .E
<]
a2
<
5957/16 7/16 14 100 22 40 8 8 6.2 3 9.40 39.10 2
5951/2 1/2 13 110 23 44 9 10 7 3 1080  38.55 2
595 9/16 9/16 12 110 25 44 11 12 3 12.20 53.80
5955/8 5/8 1 110 28 44 12 12 3 13.50  51.30
595 3/4 3/4 10 125 30 50 14 14 1 4 1650  63.80
5957/8 7/8 9 140 34 56 18 17 14.5 4 1950  81.00
5951 1 8 160 38 64 18 17 14.5 4 22.25  106.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) o0 o) oo oo o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
axd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




UNC

6.392.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

UNC/@\ 5

FORMA B

Maschi ad Asportazione

0 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
S Vo =
% *”% ******** A %” ::if;E IR G 2182 Bl
|3
600 4-40 No.4 40 56 1 18 3.5 6 2.7 2 2.35 24.90
600 5-40 No.5 40 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.65 24.90
600 6-32 No.6 32 56 13 19 4 6 3 3 2.85 23.75
600 8-32 No.8 32 63 13 19 4.5 6 3.4 3 3.50 23.75
600 10-24 No.10 24 70 16 20 6 8 49 3 3.90 24.90
600 1/4 1/4 20 80 19 30 7 8 5.5 3 5.10 26.95
6005/16 5/16 18 90 22 34 8 9 6.2 3 6.60 30.45
600 3/8 3/8 16 90 22 35 9 10 7 8 8.00 33.65
@® Parametri di taglio

v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO

wie | -

D] (Y (Y (Y YY) o) o0 o0

2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.392.621

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 UNC /M\ %

W, )

[ ox |
| N

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

ffffff : S 28
= rdy———— *"|ﬁ'j:j;7 *'*dw*:%'* 2183 B1.1 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
605 1/2 1/2 13 110 29 44 9 10 3 10.80  45.10 2
405 5/8 5/8 1 110 32 44 12 12 9 3 13.50  55.90 =
805 3/4 3/4 10 125 34 50 14 14 1 3 1650  76.10
8057/8 7/8 9 140 34 56 18 17 14.5 3 1950  91.90
6051 1 8 160 38 64 18 17 14.5 3 22.25  120.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

6.395.121 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

60°
uNe AN S
P
FORMA C 40° n
V3

”]qu

O & ™

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
1 l,
T d =
% *”% ******** (G %"'* ::ﬁ:E"” 1”'24%%* 2182 B1.1
|3
. S Filetti
o L Ly 4 a1 afm e
610 6-32 No.6 32 56 8 19 4 6 3 3 2.85 26.05
610 8-32 No.8 32 63 8 19 4.5 6 3.4 3 3.50 26.05
610 10-24 No.10 24 70 1 20 6 8 49 3 3.90 27.55
6101/4 1/4 20 80 13 30 7 8 58 3 5.10 30.45
6105/16 5/16 18 90 15 34 8 9 6.2 3 6.60 31.60
6103/8 3/8 16 90 16 35 9 10 7 3 8.00 35.15
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 (X
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
xd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.395.621

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 UNC /M\ %

FORMA C 40°
OO

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

777777 : o 28
= rdy ——————1 *"|ﬁ'j:j;7 *'*dw*:%'* 2182 B1.1 2
a z .2
ly .E
<]
a2
<
6151/2 1/2 13 110 23 44 9 10 4 10.80  48.10 2
6155/8 5/8 1 110 28 44 12 12 9 4 13.50  64.40 =
615 3/4 3/4 10 125 30 50 14 14 1 4 1650  79.60
8157/8 7/8 9 140 34 56 18 17 14.5 4 19.50  101.50
6151 1 8 160 38 64 18 17 14.5 5 22.25  134.50
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 3.492.620 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 UNF ;P ) &

FORMA B
HSSE

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

% = — e IR Te 53 Bl

a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €
620 4-48 No.4 48 56 11 22 2.2 5 2.5 3 2.40 25.40
620 5-44 No.5 44 56 11 22 2.2 ) 2.5 3 2.70 23.45
620 6-40 No.é 40 56 13 22 2.5 5 2.1 3 2.95 23.15
620 8-36 No.8 36 63 13 25 2.8 5 2.1 3 3.50 21.90
620 10-32 No.10 32 70 16 28 3.5 6 27 3 4.10 23.85
620 12-28 No.12 28 80 17 32 4 6 ) 3 4.60 26.45
620 1/4 1/4 28 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.50 25.80
6205/16 5/16 24 20 22 36 6 8 4.9 3 6.90 27.75
620 3/8 3/8 24 20 22 36 7 8 5.5 3 8.50 29.95
6207/16 7/16 20 100 20 40 8 9 6.2 3 9.90 37.95
6201/2 1/2 20 100 22 40 9 10 7 3 11.50 36.00
620 9/16 92/16 18 100 22 40 11 12 3 12.90 53.80
6205/8 5/8 18 100 22 40 12 12 3 14.50 49.40
620 3/4 3/4 16 110 25 44 14 14 11 3 17.50 63.80
6207/8 7/8 14 125 25 50 18 17 14.5 3 20.50 81.00
6201 1 12 125 25 50 18 17 14.5 3 23.25 106.50
62011/8 11/8 12 150 28 60 22 21 18 3 26.50 137.50
62011/4 11/4 12 150 28 60 22 21 18 3 29.50  156.50

La gamma prosegue nella pagina successiva >>
® Parametri di taglio
Vv INOX Acclao 66/6 cu cu cu Acclao
mimin i ES )
|:|:|:| O [ X X J O (X J [ X J [ X J [ X J
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.492.620 m

® Deftagli tecnici

: B 2B

—————— ; DIN
= e E—— - 7,7d1”,7%,, 2183 Bl
A A e S EEEEE - z

6201 3/8 13/8 12 170 3275  211.00

6201 1/2 11/2 12 170 30 68 32 27 24 3 36.00 234.00
(]
=
o
N
O
=
o
5
<
el
O
2
7
O
=

® Note

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

237




Maschi ad Asportazione

m 3.495.620 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

60°
Per Acciai <800 N/mm2 UNF ;P ) &

SEe———asy N v
' O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

=] 2B

% = — e IR Te 53 Bl

a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €
625 4-48 No.4 48 56 7 - 2.2 - - 2 2.40 24.55
625 5-44 No.5 44 56 7 - 2.2 - - 3 2.70 24.15
625 6-40 No.6 40 56 7 22 2.5 5 2.1 3 2.95 24.55
6258-36 No.8 36 63 7 25 2.8 5 2.1 3 3.50 24.55
625 10-32 No.10 32 70 9 28 3.5 6 2.7 3 4.10 25.40
62512-28 No.12 28 80 9 32 4 6 3 3 4.60 28.00
6251/4 1/4 28 80 1 32 4.5 6 3.4 3 5.50 28.85
6255/16 5/16 24 90 12 36 6 8 49 3 6.90 29.95
6253/8 3/8 24 90 13 36 7 8 5.5 3 8.50 30.75
6257/16 716 20 100 15 40 8 9 6.2 3 9.90 39.70
6251/2 1/2 20 100 16 40 9 10 7 3 11.50  39.10
6259/16 9/16 18 100 17 40 1 12 3 1290  57.70
6255/8 5/8 18 100 19 40 12 12 3 1450  52.50
625 3/4 3/4 16 110 21 44 14 14 1 4 1750  67.70
6257/8 7/8 14 125 23 50 18 17 14.5 4 20.50  83.20
6251 1 12 125 25 50 18 17 14.5 4 2325 115.50

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -
D] o o0 o (X o0 o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o (X X ) o (X ) (X ) o0 (X )
2xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o (X X ) o o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.492.621 m

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 UNF /M\ %

FORMA B

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

ffffff : S 28

% = e —— *"|i'j:j; - *'*dw*:%'* 2183 Bl 2

a z .2

ly _E

<]

a2

<

IS

630 6-40 No.6 40 56 13 22 2.5 5 2.1 3 2.95 29.15 2

630 10-32 No.10 32 70 16 28 35 6 2.7 3 4.10 29.90 =
6301/4 1/4 28 80 19 32 4.5 6 3.4 3 5.50 32.50
6305/16 5/16 24 90 22 36 6 8 4.9 8 6.90 34.85
630 3/8 3/8 24 90 22 36 7 8 5.5 3 8.50 37.75
6307/16 7/16 20 100 20 40 8 9 6.2 3 9.90 47.70
630 1/2 1/2 20 100 22 40 9 10 7 3 11.50  45.10
6305/8 5/8 18 100 22 40 12 12 3 14.50 61.50
630 3/4 3/4 16 110 25 44 14 14 1 3 1750  79.60
6307/8 7/8 14 125 25 50 18 17 14.5 3 20.50  101.50
6301 1 12 125 25 50 18 17 14.5 3 2325  134.50

@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 (Y X o) o0 o0
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

m 6.495.621 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 UNF /M\ %

FORMA C 40°
' ' O é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

=] 2B

% = — e IR Te 53 Bl

a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €
635 6-40 No.6 40 56 7 22 2.5 5 2.1 3 2.95 30.70
635 10-32 No.10 32 70 9 28 3.5 6 2.7 3 4.10 31.60
6351/4 1/4 28 80 n 32 4.5 6 3.4 3 5.50 36.00
6355/16 5/16 24 90 12 36 6 8 4.9 3 6.90 37.75
6353/8 3/8 24 90 13 36 7 8 5.5 3 8.50 38.65
6357/16 7/16 20 100 15 40 8 9 6.2 4 9.90 49.80
6351/2 1/2 20 100 16 40 9 10 7 4 11.50  49.20
6355/8 5/8 18 100 19 40 12 12 9 4 1450  65.60
6353/4 3/4 16 110 21 44 14 14 1 4 17.50  84.90
6357/8 7/8 14 125 23 50 18 17 14.5 4 20.50  104.50
6351 1 12 125 25 50 18 17 14.5 5 2325  145.00

® Parametri di taglio

\ Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACClAO
o D - =
D] o0 o0 o0 o0 o o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X ) o o0 (X )
oxd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X ) o o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.793.920

MASCHI AD ASPORTAZIONE 60°

Per Acciai <800 N/mm2 NPT /M\ &
mw’ "o
O & My

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

I2
| B ANSI

T e 25, a1
a

6451/16 1/6 27 56 14 23 6 8 4.9 4 33.25
6451/8 1/8 27 63 15 25 7 8 55 4 37.95
645 1/4 1/4 18 63 21 3] 1 12 9 4 45.30
6453/8 3/8 18 70 21 32 12 12 9 4 53.80
645 1/2 1/2 14 80 27 41 16 15 12 4 72.70
645 3/4 3/4 14 100 27 4] 20 19 16 5 95.90
6451 1 11.5 110 32 47 25 23 20 5 138.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
i o1 O
D] o) oo o) oo oo oo oo
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o) eoo o) oo oo [ X) oo
oxd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o) eoo o) oo oo o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

3.692.520 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

55°
Per Acciai <800 N/mm2 G ( ;P ) &

FORMA B

==
w T o
B b e e e e B

¢ O My
EMUISIONE  OLIO mQL
® Dettagli tecnici
l
! : = IS0

QB ERE—— o fee 50 28

a,  File 1, I, d, | a 2 g/)wm €
5451/8 1/8 28 90 20 36 7 8 55 3 8.80 28.00
545 1/4 1/4 19 100 22 40 1 12 9 3 1180  39.10
545 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 3 1525  47.70
545 1/2 1/2 14 125 25 50 16 15 12 3 1900  63.80
545 5/8 5/8 14 125 25 50 18 17 145 4 21.00  81.00
545 3/4 3/4 14 140 28 56 20 19 16 4 2450  101.50
5457/8 7/8 14 150 28 60 22 21 18 4 2825 131.00
5451 1 1 160 30 64 25 23 20 4 30.75 141.00
54511/8 11/8 11 170 30 68 28 25 22 4 3550  196.50
54511/4 11/4 11 170 30 68 32 27 24 4 39.50  236.50
54513/8 13/8 11 180 32 72 36 32 29 4 4150  288.00
54511/2 11/2 11 190 32 76 36 32 29 4 4525  327.00

@® Parametri di taglio

v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
rymin [ orisn [

m] o) (Y XY} o) [ X) oo o0 o0
8-15 15-30 15-40 5-30 5-30 5-30 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.693.520

MASCHI AD ASPORTAZIONE 55°
Per Acciai <800 N/mm2 G q ;,, \ &
FORMAC
XP 0° V3
é 8 ‘:@
EMULSIONE oLIo MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
777777 : o IS0
% = rdy———— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 5156 228 2
a | z .2
: 3
<]
a2
<
IS
550 1/8 1/8 28 90 20 7 8 5.5 4 8.80 27.15 2
550 1/4 1/4 19 100 22 11 12 4 11.80 36.00 =
550 3/8 3/8 19 100 22 12 12 4 15.25 45.30
550 1/2 1/2 14 125 25 16 15 12 4 19.00 60.40
550 5/8 5/8 14 125 25 18 17 14.5 4 21.00 76.00
550 3/4 3/4 14 140 28 20 19 16 4 24.50 94.30
5507/8 7/8 14 150 28 22 21 18 4 28.25 126.50
5501 1 11 160 30 25 23 20 4 30.75 138.50
55011/8 11/8 11 170 30 28 25 22 4 35.50 192.00
5501 1/4 11/4 11 170 30 32 27 24 6 39.50 230.50
550 13/8 13/8 1 180 32 36 32 29 6 41.50 283.00
5501 1/2 11/2 11 190 32 36 32 29 6 45.25 311.00
550 13/4 13/4 1 200 40 40 35 32 6 51.00 422.00
550 2 2 1 220 40 45 38 35 6 57.00 483.00
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
mimin o1 O
D] o) (X X)) o) o0 (X o0 o0
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
2xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03




Maschi ad Asportazione

3.694.520 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

55°
Per Acciai <800 N/mm2 G ( ;P ) %

FORMA C 15°
anan,
23 m HSSE
xP V3

¢ O My
EMUISIONE  OLIO mQL
® Dettagli tecnici
l
! : = IS0

QB ERE—— o fee 50 28

d, FllcHti ! , d, | a 2 glm €
5551/8 1/8 28 90 20 7 8 5.5 3 8.80 31.90
5551/4 1/4 19 100 22 n 12 9 3 11.80 45.30
5553/8 3/8 19 100 22 12 12 3 15.25 52.50
5551/2 1/2 14 125 25 16 15 12 4 19.00 67.70
5555/8 5/8 14 125 25 18 17 14.5 4 21.00 85.40
5553/4 3/4 14 140 28 20 19 16 4 2450  108.00
5557/8 7/8 14 150 28 22 21 18 4 2825  144.00
5551 1 1 160 30 25 23 20 4 30.75  167.50

® Parametri di taglio

\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
m/min onsa ) -
m] o o0 o (X o0 o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o (X X ) o (X ) (X ) o0 (X )
2xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o (X X ) o (X ) o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.695.520

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai <800 N/mm2

55°

G /M\ x{:&
P

FORMA C 40°

2-3
V3

0 8 ‘:@
EMULSIONE oLio MQL
® Dettagli tecnici
IW
| I,
ffffff : S s
% 7777777777 7d27 77777777777 7«|77'fj;j7i7 [ dﬂf:,%'f 5156 228
a | z
3
5601/8 1/8 28 90 20 7 8 5.5 4 8.80 30.15
560 1/4 1/4 19 100 22 11 12 4 11.80 43.20
5603/8 3/8 19 100 22 12 12 4 15.25 50.00
5601/2 1/2 14 125 25 16 15 12 4 19.00 67.70
560 5/8 5/8 14 125 25 18 17 14.5 4 21.00 85.40
560 3/4 3/4 14 140 28 20 19 16 4 24.50 108.00
5607/8 7/8 14 150 28 22 21 18 4 28.25 144.00
5601 1 1 160 30 25 23 20 4 30.75 167.50
56011/8 11/8 11 170 30 28 25 22 4 35.50 218.50
56011/4 11/4 11 170 30 32 27 24 4 39.50 252.00
56013/8 13/8 1 180 32 36 32 29 4 41.50 322.00
56011/2 11/2 11 190 32 36 32 29 4 45.25 372.00
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
m/min o1 O
D] o) o0 o) o0 (X o0 o0
7-13 13-27 13-36 4-27 4-27 4-27 13-27
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
xd 4-13 9-18 13-36 4-27 4-27 4-27 9-18
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

6.692.521 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE

Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

G/@\&

FORMA B

3.5-5
xP

0°(B)

HSSE
V3

O & ™

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
IW
| |2
777777 Ejbm ISO
%{ % 7777777777 7d27 77777777777 7'<|7;fj;j7i [ df:,%'* 5156 228
A Z
|3
5651/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 3 8.80 32.80
565 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 9 3 11.80 46.20
565 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 9 3 15.25 54.20
5651/2 1/2 14 125 25 50 16 15 12 3 19.00 75.60
5655/8 5/8 14 125 25 50 18 17 14.5 4 21.00 94.30
565 3/4 3/4 14 140 28 56 20 19 16 4 2450 118.50
5657/8 7/8 14 150 28 60 22 21 18 4 2825 151.00
5651 1 11 160 30 64 25 23 20 4 30.75 165.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wie | -
D] (Y (Y (Y YY) o) 'Y (Y
2-10 2-4 2-10 8-20 10-20 10-20 15-30

000 Raccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 6.695.521

MASCHI AD ASPORTAZIONE

55°
Per Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 G ( ;P ) %

FORMA C 40°
= o é ‘:—@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

ffffff : o IS0
% = rdy———— 7"|’;f:’f:7 *'*dw*:%'* 5156 228 2
a z .2
ly _E
<]
a2
<
IS
5701/8 1/8 28 90 20 7 8 5.5 3 8.80 34.80 2
570 1/4 1/4 19 100 22 11 12 3 11.80 49.50 =
570 3/8 3/8 19 100 22 12 12 3 15.25 61.20
5701/2 1/2 14 125 25 16 15 12 4 19.00 85.50
570 5/8 5/8 14 125 25 18 17 14.5 4 21.00 96.90
570 3/4 3/4 14 140 28 20 19 16 4 24.50 122.50
5707/8 7/8 14 150 28 22 21 18 4 28.25 161.50
5701 1 11 160 30 25 23 20 4 30.75 197.00
57011/8 11/8 11 170 30 28 25 22 4 35.50 260.00
57011/4 11/4 11 170 30 32 27 24 4 39.50 316.00
57013/8 13/8 1 180 32 36 32 29 4 41.50 381.00
57011/2 11/2 11 190 32 36 32 29 4 45.25 445.00
@® Parametri di taglio
v Ti NI NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO
wio | -
D] o0 o0 o0 o0 o) o0 o0
1-9 1-3 1-9 7-18 9-18 9-18 13-27
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
axd 1-6 1-3 1-6 4-13 9-18 9-18 9-18
o0 o0 o0 (X X o) o0 o0
>2xd 2-7 2-4 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

247




Maschi ad Asportazione

9.613.983 TANOI

MASCHI AD ASPORTAZIONE 55°

Per Acciai temprati <¢2HRC G /M\ %
i I
6 & M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

I2
| B ISO

S —— S (LR ol 28

960 1/8 1/8 28 63 18 7 55 8 5 8.80 514.00
960 1/4 1/4 19 70 20 11 9 12 5 11.80  699.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO

c
i >
2-3

( X )
<2xd 1.5-3
(X )
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 9.617.983

MASCHI AD ASPORTAZIONE 55°

Per Acciai temprati <62 HRC G /M\ &
] 00 g
6 ¢ M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

I2
| B ISO

% =] 7d2,7|» 1?1’2;}” drf,f:%,f TANOI 228
A R e 2 Z

9651/8 1/8 28 63 18 7 55 8 5 8.80 514.00
965 1/4 1/4 19 70 20 11 9 12 5 11.80  699.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO

c
1l >
2-3

[ X X )
<2xd 1.5-3
(X}
>2xd 1.5-3

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | B-03

Maschi ad Asportazione




Maschi ad Asportazione

3.893.920 11:111@]]

MASCHI AD ASPORTAZIONE 80°
Per Acciai <800 N/mm2 PG ;P \ %
4 FORMA C
e — \ vy )
XP 0° V3
O é ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
| l,
B
777777 DIN
% A= *dz'*F::i:*F”dr*'*:%'* 40432
A Z
. S Filetti
o L Ly 4 a1 afm e
640 21 21 16 90 22 36 22 21 18 4 26.95  152.50
640 29 29 16 100 25 40 28 25 22 4 3540  227.00
6407 7 20 70 22 28 9 10 7 4 11.35  53.70
640 9 9 18 70 22 28 12 12 9 4 13.95  67.60
640 11 1 18 80 22 32 14 14 1 4 1735  77.50
640 13.5 13.5 18 80 22 32 16 15 12 4 19.15 85.90
640 16 16 18 80 22 32 18 17 14.5 4 21.25  100.50
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
i = O
[m o) eoo o) (X o0 o0 (X
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

B-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




