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Maschi a Rullare

FOCUS PRODOTTO e IT-TAFLET

IT-TAFLET

(1)

IT-TAFLET

Tipo fradizionale B

(2)

IT-TAFLET

(3)

TANOI

e CARATTERISTICHE TECNICHE

I maschi a rullare IT-TAFLET hanno un'unica sezione di
Imbocco con profilo di filettatura ridotto. (figura 1)
Diversamente dai maschi a rullare tradiziondli, Il passo fra i
filetti & costante. Tuttii filetti hanno un profilo simmetrico.
Queste caratteristiche eliminano le forze assiali sul materiale
da lavorare (figura 2).

La radice del filetto & progettata per creare una

cresta arrotondata sul filetto formato (figura 3)

* VANTAGGI PRODUTTIVI

La vita dell'utensile 6 ampiamente aumentata a causa dello
sforzo di torsione ridotto.

Le bave all'ingresso e all'uscita dei fori sono quasi
completamente evitate a causa delle forze assiali
ampiamente ridotte.

| maschi IT-TAFLET sono disponibili a catalogo anche per

filettature molto piccole fino a S 0.5, per applicazioni
particolari, grazie allo sforzo di torsione molto basso.

* MISURE DISPONIBILI

¢ MICRO: $0.5 +S0.9
* MINI: M1 + M1.8
e STANDARD: > M2

* | MASCHI IT-TAFLET SONO BREVETTATI:

¢ Brevetto giapponese n. 3457248
¢ Brevetto americano n. 6386954
¢ Brevetto europeo n. 0953396

[
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FOCUS PRODOTTO e IT-TAFLET

* APPLICAZIONI

I maschi a rullare IT-TAFLET sono anche disponibili dalla
misura S 0.5. Vengono usati per realizzare filettature per viti di
miniatura negli orologi, strumenti oftici, strumenti di misura e
prodotti simili che richiedono filetti di misura molto piccola e
della piv alta precisione.

L'applicazione di IT-TAFLET molto piccolirichiede una velocita
di rotazione di 3000 giri/min.

Sia I'esecuzione con rivestimento TC che quella con
rivestimento C sono adatte a queste velocita e dovrebbero
essere scelte secondo il materiale da lavorare.

Per filettare a velocita sotto i 1000 giri/min - come puo essere
richiesto sulle macchine automatiche - TANOI offre uno
speciale tfrattamento di vaporizzazione (OX).

Diametro del preforo [mm]

Misura Passo 4H5 4Hé
Min. Max. Min. Max.
S0.5 0.125 0.437 0.455 0.437 0.466
S0.6 0.150 0.525 0.549 0.525 0.559
S0.7 0.175 0.612 0.640 0.612 0.650
S0.8 0.200 0.699 0.729 0.699 0.740
S0.9 0.225 0.787 0.819 0.787 0.829

* GAMMA IT TAFLET

3.178.323-IT-796 - DIN NORMA TANOI - FORMA E - 4HX - (S) - Paginarif. cat. 282
3.183.323-IT- 796 - DIN NORMA TANOI - FORMA C - 5HX - (M) - Pagina rif. cat. 283
3.153.323-IT-796 - DIN 2174 - FORMA C - é6HX - (M) - Paginarif. cat. 284

Maschi a Rullare

6.178.329-IT- 795 - DIN NORMA TANOI - FORMA E - 4HX - (§) - Pagina rif. cat. 285
6.183.329-IT - 795 - DIN NORMA TANOI - FORMA C - 5HX - (M) - Pagina rif. cat. 286
6.153.329-IT- 795 - DIN 2174 - FORMA C - 6HX - (M) - Paginarif. cat. 287
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ITTAFLET 6.183.329-IT - 795
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Maschi a Rullare

FOCUS PRODOTTO « W-TF

(2)

TANOI

* CARATTERISTICHE TECNICHE

| W-TF sono una innovazione altamente tecnologica nel
campo della maschiatura per deformazione.

Rispetto ai tradizionali maschi a rullare, i W-TF presentano
una geometria piu aggressiva ed una migliore capacita di
raffreddamento.

Il nuovo rivestimento TXC di Tanoi conferisce al maschio
maggior resistenza al calore ed usura necessarie per la
produzione dei filetti a velocitd piu elevate.

* VANTAGGI NELLA PRODUZIONE

Il nuovo design del W-TF consente di aumentare la velocita
di taglio dal 50 al 100% a seconda dei materiali da lavorare.

Il rivestimento TXC protegge la superficie del maschio
dall'elevato stress termico causato dalle velocitd elevate
di maschiatura. L'insieme di queste caratteristiche consente
un'importante riduzione del tempo ciclo con un significativo
incremento della vita utensile.

* APPLICAZIONI

| maschi a rullare W-TF possono essere utilizzati in molti settori
dell'industria meccanica.

Dall’ Automotive all' Aerospace, dall’ Oil & Gas alla meccanica
pesante, i W-TF aumentano la produttivitad laddove &
ammesso il processo di deformazione del materiale.

C-01 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] FOCUS PRODOTTO * W-TF

e W-TF TEST

Confronto della durata degli utensili
W-TF vs. Maschia rullare tradizionali

B Tradizionale mW-TF

g [

Utensile W-TF Méx1
tipo di materiale S$50C / CK50 / 1.1206

Velocita 20 m/min 40 m/min i o

Maschi a Rullare

Tradizionale 4900 2200

* GAMMA W-TF

3.153.323-WTF - 666 - DIN 2174 - FORMA C - 6HX - (M) - Pagina rif. cat. 280
3.163.323-WTF - 677 - DIN 2174 - FORMA C - 6GX - (M) - Pagina rif. cat. 281
3.253.323-WTF - 666 - DIN 2174 - FORMA C - 6HX - (MF) - Pagina rif. cat. 295

W-TF 3.153.323-WTF - 666

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-01




Maschi a Rullare

- GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE 11 11]@)]

MASCHI A RULLARE
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® PER USO GENERICO Alluminio, Alluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

TRERL FORMA C
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- 2-3
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>2xd 3.153.320-WF 655 M2-M16 2174 % v3
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3.153.321-WF 656 M2 - M16 2174 ®

V3

v
N
x

o

-
o
Ed
<
>
o

(1 s = =
@ M DIN O 6HX “vn HSSE 269
>2xd 3.153.322 660 M2-M1g 2174 % v3
w =2 FORMA C TiN
@ M ; DIN Q 6HX e wsse | 270
>2xd 3.153.322-WF 665 M2-MI6 274 23 V3
ﬁ B FORMAC ' TicN
@I M ' DIN O 6HX ™y HSSE 271
>2xd 3.153.323 670 M2-MI6 2174 3 7
a B FORMAC ' TicN
@ M DIN Q 6HX ™y HSSE 272
yax 3.153.323-WF 675 M2 - M16 2174 X V3
ot =0} FORMA C
@ M DIN O 6GX P HsSE 273
>2xd 3.163.320 680 M2-Mlo 2174 s s
%. e =2 ) FORMA C
@ M DIN Q 66X “Wn HSSE 274
>2xd 3.163.320-WF 695 M2-m10 2174 % v3
m =2 FORMA C
@ M DIN Q 66X “Wn HoSE 275
>2xd 3.163.321-WF 696 M2-m10 2174 % V3
ﬂ =2 FORMA C TiN
@ M DIN O 6GX e usse | 276
>2xd 3.163.322 685 M2-Mio 2174 43 V3
H =2 FORMA C TiN
@I M DIN Q 66X Wy HSSE 277
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -
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Maschi a Rullare

- GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE 11 11]@)]

MASCHI A RULLARE

o
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® PER USO GENERICO Alluminio, Alluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

=1 FORMA C TicN
5 M DIN O 66X % sse 278
>2xd 3.163.323 690 M2 - M10 2174 x® v3
=0} FORMA C TicN
5 M a DIN Q 6GX % HsSE 279
>2xd 3.163.323-WF 676 M2-Ml0 2174 b v3
@ M DIN Q 6HX “vn3 HSSE 280
>2xd 3.153.323-WTF 666 M3-M16 2174 3 oS
@ M DIN Q 66X My hsse 281
>2xd 3.163.323-WTF 677 M3-Mlg 2174 3 s
@ s ‘ P g 9 O 4Hx FORMAE TicN 282
MINI TANOI 1.5-2 HSSE
>2xd 3.178.323-IT 796 $0.5-50.9 xp v3
Uy R D~ g, e
>2xd ) TANOI -2 HSSE
3.183.323-IT 796 M1 -M1.8
@ M DIN Q 6HX ™MVim  usse 284
>2xd 3.153.323-IT 796 M2-M10 2174 x? v3
g s EE———— D) () x| R o
MINI TANOI -1.5-2 HSSE
>2xd 6.178.329-IT 795 5S0.5-50.9 xP v
% =i} FORMAC  c-muLTI
>2xd M TANOI Q SHX i3 HSSE 286
X 6.183.329-IT 795 M1-M1.8 x v3
T ——mm— e Su fomac G-
M DIN Q 6HX “vn HSSE 287
>2xd 6.153.329-IT 795 M2-m10 2174 % V3
o PER USO GENER'CO Alluminio, Alluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2
4 = E:y FORMA C
@ MF M DIN O 6HX % e 288
>2xd 3.253.320 650 M3-M16 2174 X v3
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TANO GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -
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Maschi a Rullare

- GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE 11 11]@)]

MASCHI A RULLARE
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® PER USO GENERICO Alluminio, Alluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

......... i FORMAC
- ﬁ % =2 Q 6HX 289

>2xd DIN M HSSE
x 3.253.320-WF 655 M3 - M16 2174 X v3
-—— e = rORMA C

2 MF DIN Q 6HX % % 290

>2xd 3.253.321-WF 656 M3-Ml6 274 %y v3
e

{ T ———————————— R W FORMAC iy

@ MF DIN O 6HX “vn3 HSSE 291
>2xd 3.253.322 660 M3-M1s 2174 3 oS
H E ) FORMA C TiN

@ MF DIN Q 6HX “vn HSSE 292
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RIS ———————— = rormac  (iey

@ MF DIN O 6HX e nsse | 293
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B FORMA C ™
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® PER USO GENERICO Alluminio, Alluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2
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TANO GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE -

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
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Maschi a Rullare

“ 3.153.320 11:111@]]

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C
xP V3
8} é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

NN L =

% = A FEH— ,d1,,,,@,, DIN 6HX

Codice
650 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 1.83 20.65
650 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 4 2.30 20.65
650 3 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 4 2.80 15.80
650 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 15.80
8505 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 4 4.65 17.35
650 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 555 17.90
6508 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 7.40 20.65
650 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 26.15
650 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 53.50
650 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 71.40
65016 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 82.40
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO G6J6 cu cu cu ACCIAO
i O
D] o) eoo o0 (X o0 o0 'Y X
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o) (X X o0 o0 o0 o0 (Y X
xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o) (X X o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C
& - HSSE
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 6HX

Codice
o rnw w4 e w ot am e
6552 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 21.45
6552.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 230 2145
8553 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 16.55
655 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 16.55
8555 M5 0.8 70 16 25 8 49 4 2 4.65 17.70
6556 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 585 18.30
6558 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 21.40
65510 MI10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 930  27.10
65512 MI12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 1120 55.10
65514 M14 2 110 30 44 1 12 9 8 4 13.00  71.90
65516 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 1500  84.60
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi a Rullare

“ 3.153.321-WF TANOI

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) Q

FORMAC

e [ ox |
2-3 HSSE
” XP V3

' o 6 'y

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

G B THET 8 CH 6HX

Codice
I I TR TR TR TR NN R R R 7 e
656 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 21.45
656 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 21.45
656 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 16.55
656 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 4 2 325 15.40m
656 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 16.55
656 5 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 4 2 4.65 17.70
656 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 5.55 18.30
656 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 3 7.40 21.40
656 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 27.10
656 12 M12 1.75 110 28 44 10 7 8 4 11.20 55.10
656 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 71.90
656 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 84.60
Fino ad esaurimento scorte M
@® Parametri di taglio
Vv ACCIAO [ cu cu cu ALY ACCIAO
- =
|:D:| [ X X ] [ X J ([ X J ([ X J [ X J [ X J [ X X ]
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
[ X X ] [ X J [ X J [ X J [ X J [ X J [ X X ]
<2xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
[ X X ] [ X J [ X J [ X J [ X J [ X J [ X X ]
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] Q

FORMA C TiN

EEEEEEEE RS 2-3 HSSE
A ERUREERERERE AR v

xP

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

N L =

% = A FEH— ,d1,,,,@,, DIN 6HX

Codice
6602 M2 0.4 45 8 10 238 5 2.1 4 1.83 24.00
6602.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 4 2.30 22.85
6603 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 4 2.80 19.40
660 4 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 4 3.70 19.40
8605 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 4 4.65 20.80 g
660 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 5.55 21.40 E
6608 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 7.40 25.05 ;;
66010 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 31.90 §
66012 MI12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 61.50 2
660 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 79.80
66016 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 86.20
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi a Rullare

“ 3.153.322-WF TANOI

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C TiN
2-3 HSSE
xP V3
8} é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
aEEEEEDEEEEE
6652 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 42.70
6652.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 230 4270
8653 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 27 4 2 280  40.10
6654 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 60.50
8655 M5 0.8 70 16 25 8 49 4 2 4.65 64.30
6656 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 555 64.30
6658 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 67.60
66510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 70.30
66512 MI12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 1120  78.60
66514 M14 2 110 30 44 1 12 9 8 4 13.00 118.50
66516 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 1500 112.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (X X)) o0 o0 (X o0 o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.153.323 “

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] O

FORMA C TicN

O & M3

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

N L =

O BT O ) GHX

Codice
o r w4 1 ek affm e
670 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 1.83 25.60
670 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2.30 25.60
6703 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2.80 19.95
6704 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 19.95
6705 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 4.65 22.30 g
670 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 5.55 22.90 E
6708 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 7.40 26.75 ._g
67010 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 34.50 §
67012 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 63.10 =
670 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 81.40
67016 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 96.60
@® Parametri di taglio
Vv ACCIAD c6/6 cu e ALY ALY ACCIA0
m/min [ [ [
D:D [ X X ] [ X J ( X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
10-24 10-32 3-24 7-32 7-32 10-32 10-24
[ X X ] [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
<2xd 9-16 13-32 4-24 9-32 9-32 13-32 9-16
[ X X J [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
>2xd 10-15 15-40 5-20 10-30 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

“ 3.153.323-WF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) Q

FORMAC

_ s e
2-3 HSSE
H XP V3
| | M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
I
6752 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.55
67525 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 S 2.1 4 2 2.30 26.55
6753 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 21.70
6754 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 21.70
6755 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 4 2 4.65 22.85
675 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 5.55 23.40
6758 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 27.65
67510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 35.65
67512 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 11.20 67.80
67514 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 86.20
67516 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 103.50
@® Parametri di taglio
\% ACCIAD c6/6 cu e ALY ALV ACCIA0
- - -
|:|:|:| [ X X ] [ X J ( X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
10-24 10-32 3-24 7-32 7-32 10-32 10-24
[ X X ] [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
<2xd 9-16 13-32 4-24 9-32 9-32 13-32 9-16
[ X X ] [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
>2xd 10-15 15-40 5-20 10-30 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.163.320 “

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C
il - - 23 HSSE
xP V3
o é ‘:@

oLIO EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

AL‘» L =a)

% = A FEH— ,d1,,,,@,, DIN 66X

Codice
6802 M2 0.4 45 8 10 238 5 2.1 3 1.83 21.85
680 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 3 2.30 21.85
6803 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 3 2.80 16.70
680 4 M4 0.7 63 13 21 45 6 3.4 3 3.70 16.70
6805 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 3 4.65 18.20
680 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.55 18.85
6808 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 2 7.40 21.00
680 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 2 9.30 26.40
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

“ 3.163.320-WF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C
e - - - a HSSE
sz3 V3
8} é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 66X

Codice
ST
6952 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.70
6952.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 230  26.70
6953 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 27 4 2 280 2025
695 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 370 2025
8955 M5 0.8 70 16 25 8 49 4 2 4.65 22.20
6956 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 555 23.15
6958 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 26.70
69510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 32.15
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO
- =
[D] (X X)) o0 o0 (X o0 o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.163.321-WF “

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] Q

FORMAC

% m
2-3 HSSE
‘ ’ b

) 6 ¢ M

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Qu B THET - 82 B 6ex

Codice
N
696 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.70
696 2.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 230  26.70
696 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 280 2025
696 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 370 2025
8965 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 4 2 4.65 22.20
696 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 585 23.15
6968 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 26.70
696 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 32.15
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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“ 3.163.322 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

M/f@j]\@

Maschi a Rullare

FORMAC TiN
2-3 HSSE
XP V3
0 o ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
— : cm|
% { 7777777777 I - FW'* f:;Bﬁ ,d1,,,,@,, DIN 6GX
———————— 2174
a | R ~
Codice
o e e e e

6852 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.83 27.00
685 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.30 27.00
6853 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.80 22.85
6854 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.70 22.85
6855 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.65 24.40
685 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 3 5.55 25.05
6858 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 7.40 29.55
68510 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 37.25

@® Parametri di taglio

\ Acciao [T cu cu cu ALV Acclao
- =
|:|:|:| [ X X J (X J (X J (X J (X J (X J (X X J
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
o000 (X J o0 e (X J (X J (XX J
2xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
o000 (X J o0 LK J (X J (X J (XX J
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.163.322-WF “

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] Q
FORMA C TiN
\ |.|d|...|..‘|-.|'.‘|'.d:|'. oy W@\" H\%E
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 66X

Codice
N
700 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 31.85
700 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 31.85
700 3 M3 0.5 56 1 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 25.45
700 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 25.45
700 5 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 4 2 4.65 27.30 g
700 & Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 5.55 28.30 E
7008 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 33.10 ;;
700 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 41.70 §
s
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GGIG cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] YY) o0 (Y (Y (Y (Y YY)
10 - 24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
YY) o0 o0 o0 (Y} o0 Yyl
Ixd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
YY) o0 o0 o0 (Y o0 Yyl
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

“ 3.163.323 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) Q

FORMA C -

| O & M3

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

NN L =

% = A FEH— ,d1,,,,@,, DIN 66X

Codice
6902 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.83 27.65
690 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 238 5 2.1 3 2.30 27.65
6903 M3 0.5 56 11 18 35 6 2.7 3 2.80 23.50
690 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 23.50
6905 M5 0.8 70 16 25 6 8 49 4 4.65 25.05
690 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 555 25.70
6908 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 2 7.40 30.20
690 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 9.30 38.55
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu ALV ALV ACCIAO
= =
D] (X X)) o0 o0 (X (Y X o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.163.323-WF “

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C -
- % HSSE
: i * xP V3
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 66X

Codice
o rnw w4 e w ot am e
6762 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 32.50
676 2.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 230  32.50
6763 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 280  26.10
676 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 370  26.10
8765 M5 0.8 70 16 25 8 49 4 2 4.65 27.90
676 & Mé 1 80 19 30 8 4.9 4 2 585 28.95
676 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 33.75
676 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 43.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu ALV ALV ACCIAO
= =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

“ 3.153.323-WTF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C ™
xP V3
8} é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
o L u L a1 e hr im e
6663 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 5 2.80 51.40
666 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 34 5 5 3.70 51.90
6665 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 5 5 4.65 52.50
666 6 Mé 1 80 19 30 8 4.9 5 5 5.55 53.60
6668 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 6 7.40 59.90
666 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 8 9.30 70.60
66612 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 8 11.20 84.60
466 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 8 13.00 105.00
66616 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 8 15.00 143.50
@® Parametri di taglio
\% ACCIAD cu e ALY ALY ALV ACCIA0
mmin [ [ [
@ (X X)) o0 (X X)) LX) (X X LX) (X X
oxd 13-24 13-32 13-48 13-48 13-48 13-48 13-32
(X X o0 (X X [ X} (X X o0 (X X
>2xd 10-20 10-20 12-40 12-40 12-40 12 - 40 10-30

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.163.323-WTF “

MASCHI A RULLARE 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M /M\ Q
FORMA C ™e
H % B
xP V3
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 66X

Codice
o le n o e e e e e [ Bl 5
677 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 5 2.80 64.30
677 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 5 3.70 65.30
677 5 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 5 5 4.65 66.40
677 & Mé 1 80 19 30 8 4.9 5 5 5.55 67.50
677 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 6 7.40 75.00
677 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 8 9.30 88.90
677 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 8 11.20  106.00
677 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 8 13.00 132.00
677 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 8 1500 180.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALV ALV ALV ACCIAO
- -
@ [ X X)) o0 o0 (X ) (X X LX) (X X
oxd 13-24 9-32 13-32 13- 48 13-48 13-48 13-32
(X X ) [ X ) [ X ) (X} (X X ) LX) (X X )
>2xd 10-20 10 - 20 10-20 12 - 40 12 - 40 12-40 10 - 30

000 Roccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

“ IT-TAFLET 3.178.323-IT 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

S 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MINI ( ;P \ Q

15-2 HSSE
-_— v v
O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|
' 2 E 3 FORM

% ) E— . Tr—— T |, tanor T 4HX
a

Codice
796 .5 S0.5 0.13 50 2 7 28 5 2.1 4 0.45 110.00
796 .6 S0.6 0.15 50 2.5 7.5 238 5 2.1 4 0.54 98.10
796 .7 0.7 0.17 50 2.5 7.5 238 5 2.1 4 0.63 96.20
796 .8 S0.8 0.2 50 3 8 238 5 2.1 4 0.72 92.60
796 .9 S0.9 0.23 50 3 8 2.8 5 2.1 4 0.81 90.70
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu ALV ALV ACCIAO
= =
[D] (X X)) o0 o0 (X (Y X o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] IT-TAFLET 3.183.323-IT “

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] Q
FORMA C -
H % =
xP V3

O & ™

oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
—= . 2 fo
,,,,,, FORM
# ********** rdy————— F”'* ::ij*' *df”'@'* TANOI IT SHX
a R i
IS
Codice
796 1 M1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 0.90 67.70
796 1.1 M1.1 0.25 40 5 7 28 5 2.1 4 1.00 69.00
796 1.2 M1.2 0.25 40 5 7 238 5 2.1 4 1.10 69.00
796 1.4 M1.4 0.3 40 7 9 238 5 2.1 4 1.26 57.90
796 1.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 28 5 2.1 4 1.45 56.10 g
796 1.8 M1.8 0.35 40 8 10.5 28 5 2.1 4 1.65 56.10 El
o]
=
9
O
=
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu ALV ALV ACCIAO
= =
D] (Y Y] o0 o0 (Y ) 'YX} oo 'YX}
10 - 24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
eoo oo X ) oo eoo [ X) eoo
oxd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
eoo oo o0 oo eoo oo eoo
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03



Maschi a Rullare

“ IT-TAFLET 3.153.323-IT 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) Q

FORMAC

_ o e
2-3 HSSE
ﬂ XP V3
| o 6

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|2
— E 3 FORM

O H= o T £ g | IT ) GHX

Codice
I
796 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 - 1.83 48.20
796 2.2 M2.2 0.45 45 9 11 2.8 S 2.1 4 - 2.00 48.20
796 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 - 2.30 42.00
796 3 M3 0.5 56 11 18 8.5 6 2.7 5 1 2.80 36.45
796 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 5 1 3.25 38.30
796 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 1 3.70 38.00
796 5 M5 0.8 70 16 25 8 4.9 5 1 4.65 40.10
796 & Mé 1 80 19 30 8 4.9 5 1 5.55 41.70
796 8 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 7.40 48.70
796 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 68.70
@® Parametri di taglio
\% ACCIAD c6/6 cu e ALY ALV ACCIA0
mimin [ [ [
|:|:|:| [ X X ] [ X J ( X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
10-24 10-32 3-24 7-32 7-32 10-32 10-24
[ X X ] [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
<2xd 9-16 13-32 4-24 9-32 9-32 13-32 9-16
[ X X ] [ X J ([ X J [ X X ] [ X X ] [ X J [ X X ]
>2xd 10-15 15-40 5-20 10-30 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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11:11[@]] IT-TAFLET 6.178.329-IT “

MASCHI A RULLARE S 60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MINI /M\ Q
FORMA E c-MuLTI
é 15-2 HSSE
— xP V3
o é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

|
' 2 E ) |ForM

% ) E—— . Tr—— T T, TANOI IT 4HX
a

Codice
795 .5 0.5 0.13 50 2 7 238 5 2.1 4 0.45 110.00
795 .6 S0.6 0.15 50 2.5 7.5 28 5 2.1 4 0.54 98.10
795 .7 0.7 0.17 50 2.5 7.5 238 5 2.1 4 0.63 96.20
795 .8 S0.8 0.2 50 3 8 238 5 2.1 4 0.72 92.60
795 .9 S0.9 0.23 50 3 8 28 5 2.1 4 0.81 90.70
@® Parametri di taglio

v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO

L e

D] (Y X)) o) eoo o) (X (Y X (Y X

1-9 1-9 7-18 9-18 7-16 10-24 10-24

(X X o) (X X o) o0 (Y X (X X

axd 1-6 1-6 4-13 9-18 9-16 9-16 9-16

(X X o) (X X o) o0 (Y X (Y X

>2xd 2-7 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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Maschi a Rullare

IT-TAFLET 6.183.329-IT

MASCHI A RULLARE

TANOI

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ) Q
FORMA C C-MuLTI
S A % NS
O é ‘:@
oLio EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
— . £ ro
,,,,,, FORM
{ ********** rdy————— P j:ij*' rdi—— @'* TANOI IT SHX
a R l
IS
Codice
7951 M1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 0.90 67.70
7951.1 MT.1 0.25 40 5 7 2.8 ) 2.1 4 1.00 69.00
7951.2 M1.2 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 1.10 69.00
7951.4 M1.4 0.3 40 7 9 2.8 5 2.1 4 1.26 57.90
7951.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 2.8 5 2.1 4 1.45 56.10
7951.8 M1.8 0.35 40 8 10.5 2.8 5 2.1 4 1.65 56.10
@® Parametri di taglio
\ Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACClAO
w0 . &=
|:|:|:| [ X X J o (X X J @) [ X J ( X X J [ X X J
1-8 1-8 5-16 7-16 7-16 10-24 10-24
[ X X J O [ X X J O (X J (X X J [ X X J
<xd 1-5 1-5 4-12 9-16 9-16 9-16 9-16
[ X X J O [ X X J O (X J (X X J [ X X J
>2xd 2-7 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




IT-TAFLET 6.153.329-IT

TANOI [ M

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 M [ ;P ] Q

FORMAC

C-MULTI
SRR AT e % NS
O & M=
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
|
o 2
B FORM 6HX

% = 5 e | ML pw T

Codice
o rnw w4 e w ot am e
7952 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 - 1.83 48.20
795 2.2 M22  0.45 45 1 2.8 5 2.1 4 - 200 4820
795 2.5 M2.5  0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 - 230  42.00
7953 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 27 5 1 280  36.45
795 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 5 1 3.25 38.30
7954 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 1 3.70 38.00
7955 M5 0.8 70 16 25 8 49 5 1 4.65 40.10
795 6 Mé 1 80 19 30 8 49 5 1 5.55 41.70
7958 M8 1.25 90 22 35 9 6.2 6 7.40  48.70
79510 MI10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 930  68.70
@® Parametri di taglio

v Ti NI INOX ACCIAO ACCIAO ACCIAO ACCIAO

m/min 0 O i

D] (Y X)) o) eoo o) (X (Y X (Y X

1-8 1-8 5-16 7-16 7-16 10-24 10-24

(X X o) (X X o) o0 (Y X (X X

axd 1-5 1-5 4-12 9-16 9-16 9-16 9-16

(X X o) (X X o) o0 (Y X (Y X

>2xd 2-7 2-5 5-15 8-15 8-15 10-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile
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m 3.253.320 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ) Q

FORMAC

AAAAARASS . 23 HSSE
xP V3

Maschi a Rullare

0 o ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
I1
— : £
% = I PR fa--£3- DIN 6HX
———————— 2174
a R ek
IS
Codice
650 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 41.30
650 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 42.10
650 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 45.00
650 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 4.9 6 5.65 46.80
650 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 47.60
650 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 9.55 46.80
650 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 11.30 52.70
650 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 15.30 88.40
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GGIG cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] YY) (Y (Y (Y (Y 'Y YY)
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
YY) o0 o0 (Y} (Y (Y Yyl
Ixd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
YY) o0 o0 o0 o0 (Y Yyl
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15
000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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11:11[@]] 3.253.320-WF m

MASCHI A RULLARE 60°

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ] Q

FORMAC

e
O & M=

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 6HX

Codice
N
655 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 47.60
655 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 2 380  46.80
655 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 49 4 2 480  51.00
655 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 4.9 6 2 5.65 51.00
655 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 50.20
655 10X1 MI10 1 %0 20 35 10 11 8 4 9.55 52.70
655 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 4 11.30 57.80
655 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 8 4 15.30 96.90
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/G cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (Y X)) o0 o0 o0 (X o0 (Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (X X
axd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

m 3.253.321-WF TANOI

MASCHI A RULLARE 60°

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ) Q
FORMA C n
% HSSE

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
ST
656 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 47.60
656 4X.5 M4 0.5 63 10 21 45 6 3.4 4 2 380  46.80
656 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 49 4 2 480  51.00
656 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 2 5.65 51.00
656 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 50.20
656 10X1 MI10 1 %0 20 35 10 11 8 8 4 9.55 52.70
656 12X1.5 MI12 1.5 100 22 40 9 10 8 4 11.30  57.80
656 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 15.30 96.90
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (X X)) o0 o0 (X o0 o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.253.322 m

MASCHI A RULLARE

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2

MF/@\Q

FORMAC TiN
e — W 2-3 HSSE
xP V3
O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
— : cm)
% { 7777777777 I - FW' f:;Bﬁ ,d1,,,,@,, DIN 6HX
———————— 2174
a | R ~

Codice
660 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 47.60
660 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 48.50
660 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 53.50
660 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 5.65 53.50
660 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 56.10
660 10X1 M10 1 90 20 35 8 11 8 9.55 56.10
660 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 11.30 63.70
660 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 8 15.30 107.00

@® Parametri di taglio

\ AcciAo ce/e cu cu cu ALV Acclao
- =
|:|:|:| [ X X J (X J ( X J (X J (X J (X J [ X X J
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
o000 (X J (X J o0 (X J (X J (XX J
2xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
o000 (X J (X J LK J (X J (X J (XX J
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
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Maschi a Rullare

m 3.253.322-WF TANOI

MASCHI A RULLARE 60°

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ) Q
FORMA C TiN
2-3 HSSE
xP V3
O é ‘:@

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
ST
665 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 59.40
665 4X.5 M4 0.5 63 10 21 45 6 3.4 4 2 380  55.30
665 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 49 4 2 480  57.80
665 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 49 4 2 5.65 49.60
645 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 60.30
665 10X1 M10 1 90 20 85 10 11 8 8 4 9.55 74.70
665 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 4 11.30 96.80
665 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 1530  112.00
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu cu ALV ACCIAO
- =
D] (X X)) o0 o0 (X o0 o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 o0 o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.253.323 m

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ] Q

FORMAC

R 2-3 HSSE
O 0 ‘:@
oLIo EMULSIONE MQL
® Dettagli tecnici
|1
— : £
% { 7777777777 I - FW' f:;Bﬁ ,d1,,,,@,, DIN 6HX
———————— 2174
a | R ~
Codice
670 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 48.50
670 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 49.30
670 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 51.80
670 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 6 8 49 4 5.65 54.40
670 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 54.40 g
670 10X1 MI10 1 90 20 35 10 1 8 9.55 58.70 E
670 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 11.30 65.50 ;
670 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 8 1530  109.00 a
=

@® Parametri di taglio

\ AcciAo ce/e cu cu ALV ALV Acclao
= =
|:|:|:| [ X X J (X J ( X J (X J (X X J (X J [ X X J
10-24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
o000 (X J (X J o0 (XX J (X J (XX J
2xd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
o000 (X J (X J LK J (XX J (X J (XX J
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03




Maschi a Rullare

m 3.253.323-WF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE 60°

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ) Q

FORMA C -

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

e l =

Ox B B e L T 6HX

Codice
ST
675 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 60.40
675 4X.5 M4 0.5 63 10 21 45 6 3.4 4 2 380  53.50
675 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 49 4 2 480  56.10
675 6X.75 Mé 0.75 80 14 30 [ 8 4.9 4 2 5.65 58.70
675 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 55.90
675 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 4 9.55 76.70
675 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 8 4 11.30 67.00
675 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 1530 115.50
@® Parametri di taglio
v ACCIAO GG/6 cu cu ALV ALV ACCIAO
= =
D] (X X)) o0 o0 (X (Y X o0 'Y X
10-24 10-32 3-24 3-24 7-32 10-32 10-24
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
xd 9-16 13-32 4-24 4-24 9-32 13-32 9-16
(X X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
>2xd 10-15 15-40 5-20 5-20 10-30 15-30 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




11:11[@]] 3.253.323-WTF m

MASCHI A RULLARE

60°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 MF [ ;P ] Q

FORMA C

O & ™

OoLIo EMULSIONE MQL

® Dettagli tecnici

— L =

Ox B e ET) 6HX

d, P L L, I, d, [ a R Foog &nﬂ €
666 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 6 7.55  59.40
666 10X1 M10 1 90 20 35 10 1 8 8 8 9.55  84.00
666 10X1.25 M10 1.25 100 24 39 10 1 8 8 8 9.40  78.20
666 12X1.25 M12 1.25 100 22 40 9 10 7 8 8 11.40  85.60
666 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 8 11.30  85.60 g
666 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 9 8 8 13.30  105.00 E
666 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 8 1530 143.50 =
® Parametri di taglio
v ACCIAO cu cu ALU ALY ALY ACCIAO
mimin b -
@ (Y X o0 o0 o0 (Y X o0 (Y X
oxd 13-24 9-32 13-32 13-48 13- 48 13-48 13-32
(X X ) o0 o0 o0 (X X ) o0 (X X )
>2xd 10-20 10-20 10-20 12 - 40 12 - 40 12- 40 10-30

000 Roccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03




Maschi a Rullare

3.693.920-WF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 G [ ;P ) Q
FORMA C
Lalk s 2-3 HSSE
VW T R XP v3
é 8 ‘:@
EMULSIONE oLIo MaL
® Dettagli tecnici
1
|
| 2
777777 : = ISO
e I rdy |‘::j:j*'*d1**'€}'* 2189 228
a R ~ ~E
Codice Filetti
o L 4 e n ot afm e
7701/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 8 4 9.30 53.10
770 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 8 4 12.50 72.00
770 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 8 4 16.00 83.70
@® Parametri di taglio
\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
mimin owsn -
|:D:| @) [ X X J @) [ X J [ X J [ X J [ X J
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
O [ X X J O (X J (X J (X J (X J
<xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
O [ X X J O (X J (X J (X J (X J
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




TANOI 3.693.922-WF

MASCHI A RULLARE 55°
Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 G [ ;P ] Q
FORMA C TiN
xP V3
é 8 ‘:@
EMULSIONE oLIo MQL

® Dettagli tecnici

|2
: EJ ISO

= T —— | ;,,,d1”,%},, oee 228
> ‘4t = ~F

Codice Filetti
@ M Ly 4 e &t alm e
7751/8 1/8 28 90 20 36 7 8 55 8 4 9.30 64.80
775 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 8 4 12.50  86.40
775 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 8 4 16.00  113.50
o
S
3
oz
o]
=
2
O
=
@® Parametri di taglio
v INOX ACCIAO GGJ6 cu cu cu ACCIAO
mimin o1 O
D] o) (X X)) o) o0 (X o0 o0
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
o) (X X o) o0 o0 o0 o0
axd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
o) eoo o) o0 o0 o0 o0
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03

297




Maschi a Rullare

3.693.923-WF 11:111@]]

MASCHI A RULLARE

Per uso generico Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm?2 G [ ;P ) Q
FORMAC
{ 2-3 HSSE
————q P V3
é 8 ‘:@
EMULSIONE oLIo MaL
® Dettagli tecnici
1
| 1,
777777 : = ISO
e I rdy |‘::j:j*'*d1**'{€%'* 2189 228
a R ~ NF
Codice Filetti
o L 4 e n ot afm e
7801/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 8 4 9.30 63.90
780 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 8 4 12.50 88.10
780 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 8 4 16.00 122.50
@® Parametri di taglio
\ INOX ACCIAO ]9 cu cu cu ACClAO
mimin owsn -
[D] @) [ X X J @) [ X J [ X J [ X J [ X J
5-12 10-24 10-32 3-24 3-24 3-24 10-24
O [ X X J O (X J (X J (X J (X J
<xd 4-12 9-16 13-32 4-24 4-24 4-24 9-16
O [ X X J O [ X J (X J (X J (X J
>2xd 5-10 10-15 15-40 5-20 5-20 5-20 10-15

000 Raoccomandato | @@ Idoneo | O Possibile

C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it




