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• CARATTERISTICHE TECNICHE

I maschi a rullare IT-TAFLET hanno un’unica sezione di
)

)

• VANTAGGI PRODUTTIVI

I maschi IT-TAFLET

• MISURE DISPONIBILI

• ÷

• MINI: M1 ÷
• M2

• I MASCHI IT-TAFLET SONO BREVETTATI:

•
•
•

  
·

IT
-T

A
FL

ET
BR

EV
ET

TA
TO

FOCUS PRODOTTO • IT-TAFLET

 B

IT TAFLET   796 
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• APPLICAZIONI

I maschi a rullare IT-TAFLET sono anche disponibili dalla 

L’applicazione di IT-TAFLET

4H5 4H6

Min. Min.

BREVETTATO

FOCUS PRODOTTO • IT-TAFLET

• GAMMA IT TAFLET

796  -    - (S) -   282
796  -    - (M) -   283
796  -    - (M) -   284

795  -    - (S) -   285
795  -    - (M) -   286
795  -    - (M) -   287

IT TAFLET   795 
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• CARATTERISTICHE TECNICHE

I W-TF

W-TF

PL
US

·
W

-T
F

FOCUS PRODOTTO • W-TF

• VANTAGGI NELLA PRODUZIONE

• APPLICAZIONI

W-TFM
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PLUS

FOCUS PRODOTTO • W-TF

• W-TF TEST

• GAMMA W-TF

666  -    - (M) -   280
677  -    - (M) -   281
666  -    - (MF) -   295

S50C / CK50 / 1.1206

W-TF

W-TF  666 
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

PER USO GENERICO  

3.153.320 650

266

3.153.320-WF 655

267

3.153.321-WF 656

268

3.153.322 660

269

3.153.322-WF 665

270

3.153.323 670

271

3.153.323-WF 675

272

3.163.320 680

273

3.163.320-WF 695

274

3.163.321-WF 696

275

3.163.322 685

276

3.163.322-WF 700
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

PER USO GENERICO  

3.163.323 690

278

3.163.323-WF 676

279

3.153.323-WTF 666

280

3.163.323-WTF 677

281

3.178.323-IT 796

282

3.183.323-IT 796

283

3.153.323-IT 796

284

6.178.329-IT 795

285

6.183.329-IT 795

286

6.153.329-IT 795

287

PER USO GENERICO  

3.253.320 650

288
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

PER USO GENERICO  

3.253.320-WF 655

289

3.253.321-WF 656

290

3.253.322 660

291

3.253.322-WF 665

292

3.253.323 670

293

3.253.323-WF 675

294

3.253.323-WTF 666

295

PER USO GENERICO  

3.693.920-WF 770

296

3.693.922-WF 775

297

3.693.923-WF 780

298

MASCHI A RULLARE
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GUIDA ALLA SELEZIONE DELL’UTENSILE

  Idoneo   |    Possibile

Acciai Ghisa Rame Alluminio e Zinco Titanio Nichel
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M 3.153.320

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

650 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 1.83 20.65

650 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2.30 20.65

650 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2.80 15.80

650 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 15.80

650 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 4.65 17.35

650 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 5.55 17.90

650 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 7.40 20.65

650 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 26.15

650 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 53.50

650 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 71.40

650 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 82.40

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

5 - 12 10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 24

4 - 12 9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 9 - 16

5 - 10 10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M3.153.320-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

655 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 21.45

655 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 21.45

655 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 16.55

655 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 16.55

655 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 17.70

655 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 18.30

655 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 21.40

655 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 27.10

655 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 11.20 55.10

655 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 71.90

655 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 84.60

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M 3.153.321-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

656 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 21.45

656 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 21.45

656 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 16.55

656 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 4 2 3.25 15.40

656 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 16.55

656 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 17.70

656 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 18.30

656 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 21.40

656 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 27.10

656 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 11.20 55.10

656 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 71.90

656 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 84.60

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

Fino ad esaurimento scorte  
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M3.153.322

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

660 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 1.83 24.00

660 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2.30 22.85

660 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2.80 19.40

660 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 19.40

660 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 4.65 20.80

660 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 5.55 21.40

660 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 7.40 25.05

660 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 31.90

660 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 61.50

660 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 79.80

660 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 86.20

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M 3.153.322-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

665 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 42.70

665 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 42.70

665 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 40.10

665 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 60.50

665 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 64.30

665 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 64.30

665 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 67.60

665 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 70.30

665 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 11.20 78.60

665 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 118.50

665 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 112.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
271

M3.153.323

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

670 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 1.83 25.60

670 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2.30 25.60

670 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2.80 19.95

670 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 19.95

670 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 4.65 22.30

670 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 5.55 22.90

670 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 7.40 26.75

670 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 9.30 34.50

670 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 11.20 63.10

670 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 13.00 81.40

670 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 15.00 96.60

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 7 - 32 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 9 - 32 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 10 - 30 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M 3.153.323-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

675 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.55

675 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 26.55

675 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 21.70

675 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 21.70

675 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 22.85

675 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 23.40

675 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 27.65

675 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 35.65

675 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 4 11.20 67.80

675 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 4 13.00 86.20

675 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 4 15.00 103.50

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 7 - 32 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 9 - 32 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 10 - 30 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M3.163.320

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

680 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.83 21.85

680 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.30 21.85

680 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.80 16.70

680 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.70 16.70

680 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.65 18.20

680 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.55 18.85

680 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 2 7.40 21.00

680 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 2 9.30 26.40

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile
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M 3.163.320-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

695 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.70

695 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 26.70

695 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 20.25

695 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 20.25

695 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 22.20

695 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 23.15

695 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 26.70

695 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 32.15

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
275

M3.163.321-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

696 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 26.70

696 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 26.70

696 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 20.25

696 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 20.25

696 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 22.20

696 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 23.15

696 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 26.70

696 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 32.15

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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M 3.163.322

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

685 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 2 1.83 27.00

685 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.30 27.00

685 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.80 22.85

685 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 3 3.70 22.85

685 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 3 4.65 24.40

685 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 3 5.55 25.05

685 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 3 7.40 29.55

685 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 9.30 37.25

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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277

M3.163.322-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

700 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 31.85

700 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 31.85

700 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 25.45

700 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 25.45

700 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 27.30

700 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 28.30

700 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 33.10

700 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 41.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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M 3.163.323

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

690 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 3 1.83 27.65

690 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 3 2.30 27.65

690 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 3 2.80 23.50

690 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 3.70 23.50

690 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 4.65 25.05

690 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 5.55 25.70

690 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 2 7.40 30.20

690 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 3 9.30 38.55

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
279

M3.163.323-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

676 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 2 1.83 32.50

676 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 2 2.30 32.50

676 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 4 2 2.80 26.10

676 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 4 2 3.70 26.10

676 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 4 2 4.65 27.90

676 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 4 2 5.55 28.95

676 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 33.75

676 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 43.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile



C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
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M 3.153.323-WTF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

666 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 5 2.80 51.40

666 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 5 3.70 51.90

666 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 5 5 4.65 52.50

666 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 5 5 5.55 53.60

666 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 6 7.40 59.90

666 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 8 9.30 70.60

666 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 8 11.20 84.60

666 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 8 13.00 105.00

666 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 8 15.00 143.50

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

13 - 24 13 - 32 13 - 48 13 - 48 13 - 48 13 - 48 13 - 32

10 - 20 10 - 20 12 - 40 12 - 40 12 - 40 12 - 40 10 - 30

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
281

M3.163.323-WTF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

677 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 5 2.80 64.30

677 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 5 3.70 65.30

677 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 5 5 4.65 66.40

677 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 5 5 5.55 67.50

677 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 6 7.40 75.00

677 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 8 9.30 88.90

677 12 M12 1.75 110 28 44 9 10 7 8 8 11.20 106.00

677 14 M14 2 110 30 44 11 12 9 8 8 13.00 132.00

677 16 M16 2 110 32 44 12 12 9 8 8 15.00 180.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

13 - 24 9 - 32 13 - 32 13 - 48 13 - 48 13 - 48 13 - 32

10 - 20 10 - 20 10 - 20 12 - 40 12 - 40 12 - 40 10 - 30

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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S IT-TAFLET  3.178.323-IT

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

796 .5 S0.5 0.13 50 2 7 2.8 5 2.1 4 0.45 110.00

796 .6 S0.6 0.15 50 2.5 7.5 2.8 5 2.1 4 0.54 98.10

796 .7 S0.7 0.17 50 2.5 7.5 2.8 5 2.1 4 0.63 96.20

796 .8 S0.8 0.2 50 3 8 2.8 5 2.1 4 0.72 92.60

796 .9 S0.9 0.23 50 3 8 2.8 5 2.1 4 0.81 90.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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283

MIT-TAFLET  3.183.323-IT

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

796 1 M1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 0.90 67.70

796 1.1 M1.1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 1.00 69.00

796 1.2 M1.2 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 1.10 69.00

796 1.4 M1.4 0.3 40 7 9 2.8 5 2.1 4 1.26 57.90

796 1.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 2.8 5 2.1 4 1.45 56.10

796 1.8 M1.8 0.35 40 8 10.5 2.8 5 2.1 4 1.65 56.10

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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M IT-TAFLET  3.153.323-IT

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

796 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 - 1.83 48.20

796 2.2 M2.2 0.45 45 9 11 2.8 5 2.1 4 - 2.00 48.20

796 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 - 2.30 42.00

796 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 1 2.80 36.45

796 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 5 1 3.25 38.30

796 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 1 3.70 38.00

796 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 5 1 4.65 40.10

796 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 5 1 5.55 41.70

796 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 48.70

796 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 68.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 7 - 32 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 9 - 32 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 10 - 30 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
285

SIT-TAFLET  6.178.329-IT

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

795 .5 S0.5 0.13 50 2 7 2.8 5 2.1 4 0.45 110.00

795 .6 S0.6 0.15 50 2.5 7.5 2.8 5 2.1 4 0.54 98.10

795 .7 S0.7 0.17 50 2.5 7.5 2.8 5 2.1 4 0.63 96.20

795 .8 S0.8 0.2 50 3 8 2.8 5 2.1 4 0.72 92.60

795 .9 S0.9 0.23 50 3 8 2.8 5 2.1 4 0.81 90.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

1 - 9 1 - 9 7 - 18 9 - 18 7 - 16 10 - 24 10 - 24

1 - 6 1 - 6 4 - 13 9 - 18 9 - 16 9 - 16 9 - 16

2 - 7 2 - 5 5 - 15 8 - 15 8 - 15 10 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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M IT-TAFLET  6.183.329-IT

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

795 1 M1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 0.90 67.70

795 1.1 M1.1 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 1.00 69.00

795 1.2 M1.2 0.25 40 5 7 2.8 5 2.1 4 1.10 69.00

795 1.4 M1.4 0.3 40 7 9 2.8 5 2.1 4 1.26 57.90

795 1.6 M1.6 0.35 40 8 9.5 2.8 5 2.1 4 1.45 56.10

795 1.8 M1.8 0.35 40 8 10.5 2.8 5 2.1 4 1.65 56.10

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

1 - 8 1 - 8 5 - 16 7 - 16 7 - 16 10 - 24 10 - 24

1 - 5 1 - 5 4 - 12 9 - 16 9 - 16 9 - 16 9 - 16

2 - 7 2 - 5 5 - 15 8 - 15 8 - 15 10 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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287

MIT-TAFLET  6.153.329-IT

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

795 2 M2 0.4 45 8 10 2.8 5 2.1 4 - 1.83 48.20

795 2.2 M2.2 0.45 45 9 11 2.8 5 2.1 4 - 2.00 48.20

795 2.5 M2.5 0.45 50 9 12.5 2.8 5 2.1 4 - 2.30 42.00

795 3 M3 0.5 56 11 18 3.5 6 2.7 5 1 2.80 36.45

795 3.5 M3.5 0.6 56 12 20 4 6 3 5 1 3.25 38.30

795 4 M4 0.7 63 13 21 4.5 6 3.4 5 1 3.70 38.00

795 5 M5 0.8 70 16 25 6 8 4.9 5 1 4.65 40.10

795 6 M6 1 80 19 30 6 8 4.9 5 1 5.55 41.70

795 8 M8 1.25 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.40 48.70

795 10 M10 1.5 100 24 39 10 11 8 8 4 9.30 68.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

1 - 8 1 - 8 5 - 16 7 - 16 7 - 16 10 - 24 10 - 24

1 - 5 1 - 5 4 - 12 9 - 16 9 - 16 9 - 16 9 - 16

2 - 7 2 - 5 5 - 15 8 - 15 8 - 15 10 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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MF 3.253.320

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

650 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 41.30

650 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 42.10

650 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 45.00

650 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 6 5.65 46.80

650 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 47.60

650 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 9.55 46.80

650 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 11.30 52.70

650 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 15.30 88.40

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
289

MF3.253.320-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

655 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 47.60

655 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 2 3.80 46.80

655 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 2 4.80 51.00

655 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 6 2 5.65 51.00

655 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 50.20

655 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 4 9.55 52.70

655 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 4 11.30 57.80

655 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 15.30 96.90

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re
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MF 3.253.321-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

656 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 47.60

656 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 2 3.80 46.80

656 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 2 4.80 51.00

656 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 2 5.65 51.00

656 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 50.20

656 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 4 9.55 52.70

656 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 4 11.30 57.80

656 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 15.30 96.90

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
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re
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291

MF3.253.322

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

660 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 47.60

660 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 48.50

660 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 53.50

660 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 5.65 53.50

660 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 56.10

660 10X1 M10 1 90 20 35 8 11 8 8 9.55 56.10

660 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 11.30 63.70

660 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 15.30 107.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
292

MF 3.253.322-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

665 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 59.40

665 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 2 3.80 55.30

665 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 2 4.80 57.80

665 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 2 5.65 49.60

665 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 60.30

665 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 4 9.55 74.70

665 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 4 11.30 96.80

665 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 15.30 112.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
293

MF3.253.323

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R €

670 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2.85 48.50

670 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 3.80 49.30

670 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 4.80 51.80

670 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 5.65 54.40

670 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 7.55 54.40

670 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 9.55 58.70

670 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 11.30 65.50

670 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 15.30 109.00

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile



C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
294

MF 3.253.323-WF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

675 3X.35 M3 0.35 56 8 18 3.5 6 2.7 4 2 2.85 60.40

675 4X.5 M4 0.5 63 10 21 4.5 6 3.4 4 2 3.80 53.50

675 5X.5 M5 0.5 70 12 25 6 8 4.9 4 2 4.80 56.10

675 6X.75 M6 0.75 80 14 30 6 8 4.9 4 2 5.65 58.70

675 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 3 7.55 55.90

675 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 4 9.55 76.70

675 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 4 11.30 67.00

675 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 4 15.30 115.50

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 7 - 32 10 - 32 10 - 24

9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 9 - 32 13 - 32 9 - 16

10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 10 - 30 15 - 30 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
295

MF3.253.323-WTF

  Parametri di taglio

l3

l1
l2l

d2

a R
d1

F

Codice 
d’ordine d1 P l1 l2 l3 d2 l a R F €

666 8X1 M8 1 90 22 35 8 9 6.2 6 6 7.55 59.40

666 10X1 M10 1 90 20 35 10 11 8 8 8 9.55 84.00

666 10X1.25 M10 1.25 100 24 39 10 11 8 8 8 9.40 78.20

666 12X1.25 M12 1.25 100 22 40 9 10 7 8 8 11.40 85.60

666 12X1.5 M12 1.5 100 22 40 9 10 7 8 8 11.30 85.60

666 14X1.5 M14 1.5 100 22 40 11 12 9 8 8 13.30 105.00

666 16X1.5 M16 1.5 100 22 40 12 12 9 8 8 15.30 143.50

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

13 - 24 9 - 32 13 - 32 13 - 48 13 - 48 13 - 48 13 - 32

10 - 20 10 - 20 10 - 20 12 - 40 12 - 40 12 - 40 10 - 30

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
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C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
296

G 3.693.920-WF

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1

Filetti
1” l1 l2 l3 d2 l a R F €

770 1/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 8 4 9.30 53.10

770 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 9 8 4 12.50 72.00

770 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 9 8 4 16.00 83.70

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

5 - 12 10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 24

4 - 12 9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 9 - 16

5 - 10 10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
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 a
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re



TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it | C-03
297

G3.693.922-WF

  Parametri di taglio

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2

Codice 
d’ordine d1

Filetti
1” l1 l2 l3 d2 l a R F €

775 1/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 8 4 9.30 64.80

775 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 9 8 4 12.50 86.40

775 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 9 8 4 16.00 113.50

P

EMULSIONE

Vc
m/min

5 - 12 10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 24

4 - 12 9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 9 - 16

5 - 10 10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re



C-03 | TANOI CATALOGO | angeloghezzi.it
298

G 3.693.923-WF

  Parametri di taglio

Codice 
d’ordine d1

Filetti
1” l1 l2 l3 d2 l a R F €

780 1/8 1/8 28 90 20 36 7 8 5.5 8 4 9.30 63.90

780 1/4 1/4 19 100 22 40 11 12 9 8 4 12.50 88.10

780 3/8 3/8 19 100 22 40 12 12 9 8 4 16.00 122.50

  Dettagli tecnici

MASCHI A RULLARE 
Per uso generico  Aluminio, Aluminio pressofuso, Rame, Acciai e Acciai inossidabili < 1.200 N/mm2 P

EMULSIONE

Vc
m/min

5 - 12 10 - 24 10 - 32 3 - 24 3 - 24 3 - 24 10 - 24

4 - 12 9 - 16 13 - 32 4 - 24 4 - 24 4 - 24 9 - 16

5 - 10 10 - 15 15 - 40 5 - 20 5 - 20 5 - 20 10 - 15

  Raccomandato   |    Idoneo   |    Possibile

M
a

sc
hi

 a
 R

ul
la

re


